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VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

ZELEZARNY
VESELI

ZELEZARNY
HRADEK

Z-Group Steel Holding, a.s.

Z-GROUP holding, je UspéSnym pokrac¢ovatelem dlouholetych tradic €¢eskomoravskych
hutnickych a Zelezarenskych podnikd, kterymi jsou:

Valcovny trub Chomutov Zelezarny Hradek Zelezarny Veseli
zalozZeny firmou Mannesmann zaloZeny podnikatelem Rudolfem zaloZeny v roce 1962
v roce 1890 Hudlickym v roce 1900

Zabyvame se vyrobou a zpracovanim:

TRUBEK - beze3vé ocelové valcované za tepla, ocelové svafované a tazené, protladované za tepla
TYCI - ocelové tazens, loupané, brousené

SPECIALNICH PROFILU - tenkosténné ocelové

INGOTU - &tvercové, kruhové, dvanactihran

Nami vybrané produkty exportujeme do vice nez 45 zemi celého svéta, kde nachazeji své zadkazniky zejména
v nasledujicich odvétvich: energetika, chemicky pramysl, téZba nerostnych surovin, stavebnictvi, strojirenstvi,
automobilovy primysl.









@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Bezedvé uhlikové ocelové trubky - normy EN / DIN / CSN / GOST

EN 10216 CAST 2 CAST 3 CAsT4
P195GH P275NL1/NL2 P215NL
P235GH P355N/NH P265NL
P265GH P355NL1/NL2

Trubky mohou byt dodany ve stupni kvality TR1 nebo TR2.

CAST 2,3, 4: Trubky mohou byt dodany v testovaci kategorii TC1 nebo TC2.

EN 10225

JAKOST OCELI S355G1+N S355G14+N S355G15+N

EN 10210-1, 2

JAKOST OCELI S235JRH 275J0H S355J0H S355K2H

] S275J2H S$355J2H S355NH
I sasoNLH

EN 10297-1 CAST 1

JAKOST OCELI E235, E275, E275K2 E315, E355, E355K2

20MNV6/1.5217 Remin = 410 MPa
MECHANICKE VLASTNOSTI Rmmin =550 MPa
A =18 %
c MN sl P S v

0.16-0.22 1.30-1.70 0.10-0.50 max. 0.030 max. 0.030" 0.10-0.20

DIN 1629
JAKOST OCELI
DIN 17121 // EN 10220

JAKOST OCELI RSt 37-2

CSN 42 0250 // CSN 42 0251

11353
I, 11 453

GOST 8731 // GOST 8732 // GOST 19281
I 09G2S s mezi kluzu do 345 MPa

ISO 3183

JAKOST OCELI L245NE (BNE)

L290NE (X42NE)

— L3s0NE (x52NE

L415NE (X60NE)




@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

TLOUSTKA STENY
[mm]

1011 12,5 142 16 175 20 22,2 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 550 58,0 60 62 65 68 70 72
|

Vyrobni délky - do 14 m
Pfesné - po dohodé s toleranci -0/+50 mm

Hladké nebo po dohodé s Ukosem 30° +5°%-0° a nebo 37,5° +/-2,5° po celé tloustce stény.
KONCE TRUB o P PR p p P
Po dohodé konce trub chranény plastovymi vicky nebo zkosenym plastovym chrani¢em

POVRCH Cern)’l nebo vnéjsi povrch chranén prdhlednym nebo ¢ernym lakem jako kratkodoba protikorozni ochrana.
Pro EN ISO 3183 vnéjsi a vnitfni povrch s nedestruktivnim testovanim dle EN ISO 10893-10 U3/C a EN ISO 10893-8.
BALENI Trubky volné loZzené

CERTIFIKACE V souladu s EN 10204 v anglickém, némeckém, francouzském ¢&i ruském jazyce.
: vyrobni certifikovany systém QA prosel specifickym hodnocenim dle PED 97/23/EC

ZNACENI Dle standardu a pozadavk(l zakaznika

—




@

VALCOVNY TRUB

CHOMUTOV

EN 10216
CAST 1
CAST 2
CAST 3
CAST 4
EN 10225

EN 10210-1, 2

EN 10297-1

CAST 1

DIN 1629

DIN 17121

EN 10220

CSN 42 0250
CSN 42 0251

GOST 8731
GOST 8732
GOST 19281

1SO 3183

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové nadoby a zafizeni - Technické dodaci podminky

Trubky z nelegovanych oceli se zaru¢enymi vlastnostmi pti okolni teploté

Trubky z nelegovanych a legovanych oceli se zaru¢enymi vlastnostmi pfi zvySenych teplotach
Trubky z legovanych jemnozrnnych oceli

Trubky z nelegovanych a legovanych oceli se zaru€enymi vlastnostmi pfi nizkych teplotach

Svaritelné konstrukéni oceli pro ropna zatizeni ukotvena pii pobrezi - Technické dodaci podminky

Duté profily tvafené za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstruk&nich oceli
Technické dodaci podminky a rozméry

Bezesvé ocelové trubky kruhového prlifezu pro strojirenstvi a véeobecné technické pouziti
Technické dodaci podminky
Trubky z nelegovanych a legovanych oceli

Za tepla tvarené bezesvé ocelové trubky z nelegovanych oceli pro zvlastni pozadavky
Technické a dodaci podminky

Bezesvé ocelové trubky kruhového priifezu pro konstrukéni ucely
Bezesvé a svafované ocelové trubky - Rozméry a hmotnosti na jednotku délky

Trubky bezesvé tvarené za tepla
Trubky ocelové bezesvé se zaru¢enymi vlastnostmi za vyssich teplot

Trubky beze$vé ocelové tvarené za tepla. Technické podminky
Trubky beze$vé ocelové tvarené za tepla. Sortiment.
Vélcovany materiél z oceli s vy$si pevnosti

Naftovy a plynarensky prdmysl - ocelové trubky pro potrubni prepravni systémy




@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Bezesve uhlikové ocelové trubky - normy ASTM / ASME / APl 5L

ASTM A53 / ASME SA53 ASTM A106 / ASME SA106 ASTM A252 / ASME SA252 ASTM A333 / ASME SA333

JAKOST OCELI | A Gr2 Gr1
B B Gr3 Gr6

C

Vyrobce je opravnén pouzit monogram API Spec. 5L - &islo licence 5L - 0286.

JAKOST OCELI

Standardni tlak do 20.5 MPa (2 970 psi)

Vnéjsi TLOUSTKA STENY
prﬂmér inch 0375 0438 0500 0562 0625 0688 0,750 0812 0844 0875 1,000 1,125 1,188 1,250 1,406 1,438 1500 1,594 1,781 1969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2344 2441 2500 2559 2677 2,756 23835

mm |NPS| mm 953 11,13 1270 1427 1588 17,48 1905 2062 2144 2223 2540 2858 30,18 3175 3571 3653 38,10 4049 4524 5001 5080 5237 5398 5588 5800 59,54 6200 6350 6500 6800 70,00 72,00

273 10

12

14

Vyrobni délky - do 14 m

Pfesné - po dohodé s toleranci -0/+50 mm

Hladké nebo po dohodé s Ukosem 30° +5°%-0° a nebo 37,5° +/-2,5° po celé tloustce stény.

KONCE TRUB Pro stény vétsi nez 22 mm mozno téz ukos 37,5°/10° + 2,5° (dle ASTM/ANSI B16.25/ASME B16.25/ASME B16.9).
Po dohodé konce trub chranény plastovymi vicky nebo zkosenym plastovym chrani¢em.

POVRCH Cerny nebo vnéjsi povrch chranén priihlednym nebo &ernym lakem jako kratkodoba protikorozni ochrana. Po dohodé s
nedestruktivnim testovanim dle ASTM E213. Trubky dle PSL2 vzdy s nedestruktivnim testovanim dle ASTM E213

DELKY

BALENi Trubky volng lozené
CERTIFIKACE V souladu s EN 10204 v anglickém ¢i némeckém jazyce
ZNACENI Dle standardu a pozadavk( zakaznika

ASTM A53 / ASME SA53 Standardni specifikace na bezesvé a svarfované ocelové trubky ¢erné a zarové zinkované
ASTM A106 / ASME SA106 Standardni specifikace na bezesvé trubky z uhlikovych oceli pro praci za zvy$enych teplot
ASTM A252 / ASME SA252 Standardni specifikace pro piloty ze svafovanych a bezeSvych ocelovych trubek

ASTM A333 / ASME SA333 Standardni specifikace na beze$vé a svarované ocelové trubky pro praci za nizkych teplot
API 5L Specifikace pro potrubni vedeni




@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Bezesve kotlové ocelové trubky - normy EN/ DIN / TU

EN 10216-2 TC2 // EN 10 220 // DIN 17175 // 111 // DIN 2448

JAKOST OCELI P235GH, P265GH, 16Mo3, 14MoV6-3, 13CrMo4-5, 10CrMo9-10, 13CrMo4-4, 15NiCuMoNb5-6-4,
St35.8, St45.8, 15Mo3

JAKOST OCELI X10CrMoVNb9-1

TU-14-3R-55-2001

20, 12 CHIMF, 15GS, 15CHM, 15CHIM1F
CSN 420251

JAKOST OCELI 12022, 15 020, 15 121, 15 128, 15 313

Vnéjsi TLOUSTKA STENY
primér [mm]
[mm]
175 20 222 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 550 58,0 60 62 65 68 70 72
273 ||
279
298,5
305
318
323,9
330
343
355,6
368
394
406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

Pouze jakosti P235GH, P265GH, 16Mo3 / St35.8, St45.8, 15Mo3, 20, 15020

Plati pro jakost X10CrMoVNb9-1

TLOUSTKA STENY

Vnéjsi pramér [mm]

[mm]

273
323,9
355,6
406,4




DELKY

KONCE TRUB

POVRCH
BALENI
CERTIFIKACE

ZNACENI

EN 10216-2

EN 10 220
DIN 17175

DIN 2448
TU-14-3R-55-2001
CSN 42 0251

@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Vyrobni délky - do 11 (12) m
Pfesné - po dohodé s toleranci -0/+50 mm

Hladké nebo po dohodé s tikosem 30° +5%-0° a nebo 37,5° +/-2,5° po celé tloustce stény. Po dohodé konce
trub chranény plastovymi vicky nebo zkosenym plastovym chrani¢em

Zbaveny okuji brousenim anebo motenim na vnéjsim a vnitfnim povrchu s nedestruktivnim testovanim dle EN
1ISO 10893-10 nebo SEP 1915.

Vnéjsi povrch mlize byt chranén prihlednym nebo ¢ernym lakem jako kratkodoba protikorozni ochrana

Trubky volné lozené

V souladu s EN 10204 v anglickém, némeckém, francouzském nebo ruském jazyce.
: vyrobni certifikovany systém QA prosel specifickym hodnocenim dle PED 97/23/EC a dle
AD 2000 Merkblatt WO/TRD100

Dle standardu a pozadavk(l zakaznika

Bezes$vé ocelové trubky pro tlakové nadoby a zafizeni

Trubky z nelegovanych a legovanych oceli se zaru€enymi vlastnostmi pfi zvySenych teplotach
Bezesvé a svarované ocelové trubky rozméry a hmotnosti na jednotku délky

Bezes$vé ocelové trubky pro vyssi teploty

Bezesvé a svarované ocelové trubky rozméry a hmotnosti na jednotku délky

Trubky ocelové bezesvé pro tlakové nadoby a potrubi. Technické podminky

Trubky ocelové bezesvé se zaru¢enymi vlastnostmi za vyssich teplot




@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Bezesve kotlové ocelové trubky - normy ASTM A335 / ASME SA33E5

ASTM A335 // ASME SA 335 // ASTM A 999

P1,P2,P11,P 12, P22, P 36,

JAKOST OCELI P5. P91

Vyrobni délky - do 11 (12) m
Presné - po dohodé s toleranci -0/+50 mm

Hladké nebo po dohodé s tkosem 30° +5°%-0° po celé tloustce stén.
Po dohodé konce trub chranény plastovymi vicky nebo zkosenym plastovym chrani¢em

Zbaveny okuji brousenim anebo mofenim na vnéj§im a vnitfnim povrchu s nedestruktivnim testovanim dle ASTM
E 213. Vnéjsi povrch miZe byt chranén prdhlednym nebo ¢ernym lakem jako kratkodoba protikorozni ochrana

Baleni Trubky volné lozené

Délky
Konce trub

Povrch

V souladu s EN 10204 v anglickém nebo némeckém jazyce.
: vyrobni certifikovany systém QA prosSel specifickym hodnocenim dle PED 97/23/EC

Znaceni Dle standardu a poZzadavkd zakaznika

Certifikace

Vnéjsi TLOUSTKA STENY
primér
inch 0,688 0,750 0,812 0,875 1,000 1,062 1,125 1,188 1,250 1,312 1,375 1,406 1,438 1,562 1,750 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835

mm NPS| mm 17,48 19,05 20,62 22,23 25,4 26,97 28,58 30,18 31,75 33,32 34,93 35,71 36,53 39,67 44,45 50,01 50,8 52,37 53,98 55,88 58,00 59,54 62,00 63,50 65,00 68,00 70,00 72,00

Pouze pro jakost P1, P2

Plati pro jakost P5 a P91

TLOUSTKA STENY
inch 0,875 1,000 1,062 1,094 1125 1,188 1,250 1,312 4375 1,406 1,438 1,562 1,750
NPS mm 2223 254 26,97 2779 2858 30,18 31,75 33,32 3493 3571 36,53 39,67 44,45
10

Vnéjsi primér

12

14

16

ASTM A335 // ASME SA 335 Standardni specifikace na bezesvé trubky z feritickych legovanych oceli pro praci za vysokych teplot

ASTM A 999 Specifikace na obecné pozadavky na ocelové trubky z legovanych a nerezavéjicich oceli













[ A\ ZELEZARNY
N\ VESELI

Ocelové trubky pro presné pouziti

Svarované trubky kalibrované za studena

CSN EN 10305-3 CSN EN 10305-3
CSN 426713 CSN 420142

DIN 2394-1 DIN 2394-2

ZV 426715 ZV 426715

Svarované trubky tazené za studena
'

CSN EN 10305-2 CSN EN 10305-2
CSN 426714 CSN 420142

DIN 2393-1 DIN 2393-2
GOST 10707 GOST 10707

Bezesvé trubky tazené za studena
|

CSN EN 10305-1 CSN EN 10305-1
CSN 426710 CSN 420260
CSN 426711 CSN 420260
CSN 426712 CSN 420260
DIN 2391-1 DIN 2391-2

. ____________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Bezesvé trubky tazené za studena pro hydraulické a pneumatické systémy
. ________________________________________________________________________________________________________________________________________|

CSN EN 10305-4 CSN EN 10305-4
CSN 426718 CSN 426718

DIN 2391-1 DIN 2391-2
GOST 11017 GOST 11017

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH JAKOSTI (jiné jakosti Ize dohodnout):

E195, E215, E235, E275, E355 A JEJICH EKVIVALENTY DLE NOREM DIN, CSN, GOST




ZELEZARNY
&

VESELI

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH ROZMERU (jiné rozméry Ize dohodnout):

A svarované VF-kalibr.za studena
X skup.A- svafeno SS proudem

B svarované-tazené za studena

(¢} bezeSvé-tazené za studena

B bezesvé-tazené za studena pro hydraulické systémy

rozmérova shoda tazenych trubek skupin B, C, D - volitelné provedeni

Vnéjsi TLOUSTKA STENY -t
pramér [mm]

mm 2,2 2,3 2,5 2,6
6,0
8,0
9.0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
18,0
19,0
20,0
22,0
25,0
26,0
27,0
28,0
30,0
32,0
33,0
35,0
38,0
40,0
42,0
45,0
48,0
50,0
51,0
55,0
60,0
63,0
70,0
76,0
83,0
89,0
95,0
100,0
105,0
110,0




2\ ZELEZARNY
V VESELI

Podéiné svarované ocelové trubky

Trubky ocelové, podélné svarované hladkeé (*)
______________________________________________________________________________________________________________________________________________|

CSN EN 10219-1
CSN EN 10296-1
CSN 425723

DIN 1615, DIN 1626
GOST 10704

CSN EN 10219-2
CSN EN 10296-2
CSN 420152

DIN 2458

Trubky z nelegovanych oceli - vhodné ke svafFovani a Fezani zavita (**)
1

CSN EN 10255 +A1
CSN 425710,11,12
DIN 2440

GOST 3262

ASTM A53

NFA 49145

ISO 65

CSN EN 10255 +A1
CSN 420142

DIN 2440

GOST 3262

ASTM A53

NFA 49145

ISO 65

Svarované ocelové trubky pro tlakové nadoby a zafizeni (***)
. ______________________________________________________________________________________________________________________________________________|

RN CSN EN 10217-1,2,3,4 TDP CSN EN 10217-1,2,3,4

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH JAKOSTI (jiné jakosti Ize dohodnout):

S235JRH, S275JRH, S275J0H, S275J2H, S355JRH, S355J0H, S355JRH (*),
S$195T(**), P195TR1, P195TR2, P235TR1, P235TR2, P265TR1, P265TR2 (***)
A JEJICH EKVIVALENTY DLE NOREM CSN, DIN, GOST




ZELEZARNY
&

VESELI

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH ROZMERU (jiné rozméry Ize dohodnout):

TLOUSTKA STENY -t

[mm]
[mm] [inch] 2,1 2,3 2,5 2,6 2,9 3,0 3,1 3,2 85 3,6 3,8 4,0 4,2
12,0
14,0
15,0
16,0
17,2
18,0
20,0
21,3
22,0
25,0
26,0
26,9
28,0
30,0
32,0
33,7
35,0
38,0
40,0
42,0
42,4 AVZS
45,0
48,0
48,3
50,0
51,0
55,0
57,0
58,0
60,0
60,3
70,0
76,1
83,0
88,9
102,0
108,0
114,3

Vnéjsi primér

IEI trubky podéiné svafované-hladké
F vhodné k fezani zavitd
G svafované ocelové trubky pro tlakové nadoby a zafizeni

rozmérova shoda svafovanych trubek skupin E, G - voliteIné provedeni




2\ ZELEZARNY
V VESELI

Svarované ocelové profily nekruhovéno prafezu

Ctvercového a obdélnikového prafezu - kalibrované za studena
]

CSN EN 10305-5 CSN EN 10305-5

CSN EN 10219-1 CSN EN 10219-2

CSN 426935-CSN 426936 CSN 420121

DIN 2395-1 DIN 2395-2,3

BS 6363 BS 6363

GOST 8639, GOST 8645 GOST 8639

|
Ctvercového a obdélnikového prifezu - tazené za studena
|

CSN EN 10305-5 CSN EN 10305-5
CSN 426935-CSN 426936 CSN 420121

DIN 2395-1 DIN 2395-2,3
GOST 8639, GOST 8645 GOST 8639

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH JAKOSTI (jiné jakosti Ize dohodnout):

E155, E195, E235, S235JRH, S275J0H, S275J2H, E275, E355, S355J0H, S355J2H A
JEJICH EKVIVALENTY DLE NOREM CSN, DIN, GOST, BS




ZELEZARNY
V VESELI

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH ROZMERU (jiné rozméry Ize dohodnout):

Vngjsi| Vnéjsi

TLOUSTKA STENY -t

rozmeér rozmeér

H
[mm]
8,0
10,0
12,0
14,0
15,0

16,0
18,0

19,0
20,0

B [mm]
[mm] 08 10 12 15 20 25 30 35 4,0
8,0

10,0

12,0

14,0

10,0

15,0

16,0

12,0

18,0

19,0

10,0

15,0

20,0

10,0

15,0

20,0

25,0

25,0

28,0

10,0

15,0

18,0

20,0

25,0

30,0

32,0

34,0

15,0

20,0

25,0

35,0

38,0

15,0

o0 [N
25,0 I

30,0 [ | ]

35,0

40,0 N N O I

20,0
25,0

I rozsah vyroby za studena tazenych profilti

H

rozsah vyroby za studena kalibrovanych profild

rozmérova shoda skupin I, H - volitelné provedeni

H

[mm]

45,0

50,0

Vnéjsi  Vnéjsi
rozmeér rozmeér

B
[mm]
35,0
45,0
20,0
25,0
30,0
35,0
40,0
50,0
40,0
52,0
55,0
20,0
30,0
40,0
60,0
64,0
25,0
30,0
40,0
11,0
30,0
35,0
40,0
50,0
60,0
30,0
35,0
40,0
50,0
60,0
40,0
30,0
34,0
35,0
40,0
60,0
80,0
60,0

TLOUSTKA STENY -t
[mm]

0,8 1,0 1,2 5 2,0 25
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Tenkostenné ocelové profily specialni

PROFILY UZAVRENE - SVAROVANE

CSN 426930-PLOCHOOVAL
CSN 426931-ELIPSA

CSN 426939-PROFIL *

CSN 426946-PROFIL "T"
ZV 426990

CSN 420121
CSN 420121
CSN 420121
CSN 420121
CSN 420121

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH JAKOSTI (jiné jakosti Ize dohodnout):

11320, 11321, 11343, 11373 A EKVIVALENTY DLE NOREM EN, DIN, GOST, BS

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH ROZMERU (jiné rozméry Ize dohodnout):

VNEJSI
ROZMER
A

Cislo
profilu

(normy) mm]

3930115

VNEJSI
ROZMER

VNEJSI
ROZMER
c

VNEJSI
ROZMER
E

VNEJSI
ROZMER
)

TL.STENY

B T

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

3900716

3900712

3900715

3900915

3930220

3630320

3930420

3931020

3901320

3930520

3930620

VNEJSI
ROZMER
A

Cislo
profilu
(normy)

B
[mm]

4830120

VNEJSI
ROZMER

[mm]

VNEJSI
ROZMER
F

VNEJSI
ROZMER
E

VNEJSI
ROZMER
D

VNEJSI
ROZMER
c

TL.STENY
T

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

4830220

4830320

4830420

4830520

4830620

4831320

4831420

4831520

4831620

4831720

4831820

NINDINDINDINDINDININDINNN N




Cislo
profilu
(normy)

4630112
4600812
4601415
4630212
4601320
4630620
4630720
4630320
4630420
4630520
3930520
3930620

Cislo
profilu
(normy)

4830720
4830820
4830920
4831020
4831120
4831220
4831920
4832315

Cislo
profilu
(normy)

3830120
3830220
3830320
3800320
3830420
3830520
3032215
3032220
3031715
3031315
3030135

Cislo
profilu
(normy)

4833712
4833715
4834720
3130515
3130318
3130320

VNEJSI
ROZMER
A

[mm]

VNEJSI
ROZMER
B

[mm]

VNEJSI
ROZMER
c

[mm]

VNEJSI
ROZMER
D

[mm]
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VNEJSI
ROZMER
E

TL.STENY
T

[mm] [mm]

VNEJSI
ROZMER
A

[mm]

VNEJSI

ROZMER ROZMER

[mm]

VNEJSI VNEJSI
(o D

[mm] [mm]

VNEJSI

ROZMER ROZMER

E

[mm]

VNEJSI
ROZMER
F

TL.STENY
T

[mm] [mm]

NI [N

VNEJSI
ROZMER
A

[mm]

VNEJSI
ROZMER
B

[mm]

VNEJSI
ROZMER
c

[mm]

VNEJSI
ROZMER
D

[mm]

VNEJSI
ROZMER
E

TL.STENY
T

[mm] [mm]

VNEJSI
ROZMER
A

[mm]

VNEJSI
ROZMER
B

[mm]

VNEJSI
ROZMER
R

[mm]

VNEJSI
ROZMER
r

[mm]

VNEJSI
ROZMER
c

TL.STENY
T

[mm] [mm]
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Tenkostenné ocelové profily specialni

PROFILY UZAVRENE SVAROVANE- TAZENE ZA STUDENA

CSN 426930-PLOCHOOVAL CSN 420121
CSN 426931-ELIPSA CSN 420121
CSN 426939-PROFIL "L" CSN 420121
CSN 426946-PROFIL "T" CSN 420121
ZV 426990 CSN 420121

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH JAKOSTI (jiné jakosti Ize dohodnout):
11320, 11321, 11343, 11373 A EKVIVALENTY DLE NOREM EN, DIN, GOST, BS

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH ROZMERU (jiné rozméry a tvary Ize dohodnout):

TL.
STENY
A B r t

VNEJSi ROZMER VNEJSIi ROZMER Sielo VNEJSi ROZMER
profilu
(normy)

Cislo
profilu
(normy)

Cislo
profilu

A B r
(normy)

A B r

[mm] [mm] [mm]

[mm] [mm] [mm]

[mm]  [mm]  [mm]  [mm]
3032810
3000315
3030315
3031412
3030415
3032415
3032420
3031320
3031515
3031520
3031112

3031115
3031120
3031620
3000515
3030520
3030215 3032715
3032320 40 14 7 2,0 3032720
3032215 40 20 10 1,5 3032620
3032220 40 20 10 2,0 3032525
3031010 50 10,2 53 1,0 3030910
3031010 50 20 10 1,5

3031715
3031720
3031920
3031215
3031220

VNEJSi ROZMER

Cislo

profilu

B R
(normy)

[mm] [mm]
3100712
3130230




[\ ZELEZARNY
N\ VESELI

Sislo VNEJSI ROZMER VNEJSi ROZMER VNEJSi ROZMER VNEJSi ROZMER VNEJS'EOZMER TL.STENY
(ggorg:u) A B c D (nebo jiny) i

K [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4832020
3830630

3930830

. TL.STENY
Cislo
profilu t
(normy)

[mm]
3430220
3405020
3430615
3430420
3430320
4833712
4833512
4833825

4833215
4833915
4834315
4834215

JINE TVARY (jiné rozméry Ize dohodnout):




ZELEZARNY
VESELI

&

Tenkosténné ocelove profily speciani - oteviené

OTEVRENE PROFILY

CSN 426949
CSN 426950
CSN 426963
CSN 426968
CSN 426964

CSN 420121
CSN 420121
CSN 420121
CSN 420121
CSN 420121

|
PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH JAKOSTI (jiné jakosti Ize dohodnout):

OCELI DLE CSN: 11320, 11321, 11343, 11373 A EKVIVALENTY DLE NOREM EN, DIN,

GOST ABS

PREHLED OBVYKLE VYRABENYCH TVARU A ROZMERU (jiné rozméry a tvary Ize dohodnout):

1) TVAR "

t

VNEJSIi
ROZ-
MER

A

ROZ-
MER
B

Sislo NAZEV PROFILU
profilu
[mm] [mm]

ROVNORAMENNY-
TVAR "L"

VNEJSi VNEJSI

2) TVAR L 3)

TL.STENY

ROZ- t (mim)

MER
(o}

[mm] 07 23 25 29

CSN 426949

NEROVNORAMEN-
NY- TVAR "L"

CSN 426950

TVAR "U"-CSN
426963

TVAR U

30 32 35

3,8 4,0
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4) TVAR ,Z" 5) TVAR ,T" 6) TVAR ,C"

VNEJSI VNEJSi VNEJSI
5 ROZ- ROZ- ROZ-
Gislo  NAZEV PROFILU < e s

profilu B (¢

TL.STENY
t (mm)

[mm] [mm] 0,7 1,0 1,8 20 23 25 29 30 32 35 38 40
TVAR "Z"- CSN
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Prenhled provedeni vyrobku:

PREHLED VYROBKU VE SKUPINACH:
|

PINA

NAZEV VYROBKU VE SKUPINE

OBKU

SVAROVANE - KALIBROVANE ZA STUDENA
SVAROVANE - TAZENE ZA STUDENA
BEZESVE - TAZENE ZA STUDENA
BEZESVE - TAZENE ZA STUDENA (PRO HYDRAULICKE SYSTEMY)
PODELNE SVAROVANE - HLADKE

SVAROVANE - K REZAN{ ZAVITU

PRO TLAKOVE NADOBY A ZARIZENI{

PROFILY NEKRUH.PRUREZU - KALIBROVANE ZA STUDENA
PROFILY NEKRUH.PRUREZU - TAZENE ZA STUDENA

PROFILY SPECIALNI - SVAROVANE

PROFILY SPECIALNI - SVAROVANE - TAZENE

PROFILY SPECIALNI - Oteviené

>

rX|e|—|IT|®|m|[m|O|O|m

PROVEDENI PODLE POVRCHU:

SKUPINA VYROBKU DEFINICE - POPIS VZTAH KE SKUPINE

Povrch je dan skruzenim pasové oceli valcované za tepla. Na povr-
chu se mohou vyskytovat olupujici se okuje.

Povrch je dan skruzenim pasové oceli valcované za studena, pfipad-
né zihanim v ochranné atmosfére

Povrch je dan skruzenim pasové oceli valcované za tepla, zbavené
okuji chemickou cestou.

Material byl po predchozi chemické Upravé podroben zarovému

OKUJENY A,B,E,F,GH,JK,L

LESKLY A,B,C,D,EH,,J,KL

MORENY - MATNY A,B,E,F,G,H,J,K,L

peZ O pozinkovani ponorem dle normy EN 10240, pfipadné EN ISO 1461. B Al
TAZENY NA STEARANU qurch materialu je zbarveny zbytky tazného prostredku, tzv. B.D.LK.
mydlem
TAZENY NA OLEJI clflc;\j/gve stfibrny, hladky povrch je pokryt vrstvou tenkou tazného B.D,IK.
) Materidl je v zajmu ochrany proti korozi podroben konzervaci
KONZERVOVANY ponorem. Vnéjsi i vnitfni povrch trubek je pokryt tenkou vrstvou A,B,C,D,E,F,G,H,I,J,K,L

antikorozniho prostredku

* provedeni Ize dohodnout i pro jiné skupiny vyrobkd

PODLE MECHANICKYCH VLASTNOSTI:

STAV DEFINICE - POPIS VZTAH KE SKUPINE
SVAflpVANE Svarené ze skruzeného pasu, mimo svarovy spoj jsou mechanicko- | A,E,F,G,H,J
-NEZIHANE -technologické vlastnosti zavislé na pouzité vychozi suroviné. Pouze

omezené schopnosti k tvareni za studena.
TAZENE -NEZiHANE STAV +C(BK): Tazeno za studena s vysokym stupném redukce- B,C,D,G,I,K

vysoké mechanické vlastnost, minimalni schopnost k tvareni za

studena

STAV +LC(BKW): Tazeno za studena s nizkym stupném redukce- po- | B,C,D,G,|,K

mérné vysoké mechanické vliastnost, omezena schopnost k tvareni
za studena

NORMALIZACNE
- ZIHANE

STAV +N(NBK): Material je podroben tepelnému zpracovani- nor-
malizaénimu zihani v ochranné atmosfére. Mechanické vlastnosti a
schopnost k tvareni za studena jsou v souladu s konkrétni normou
pro vyrobek. Povrch materialu vykazuje mirné oduhli¢eni.

A,B,C,D,E,F,G,H*I*,J* K" L*

*) uvolnénim vnitfniho pnuti po tvareni mdze
dojit k podélné deformaci vyrobku (prohnuti), s
omezenou moznosti vyrovnani.
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PODLE UPRAVY KONCU TRUBEK:

SKUPINA VYROBKU

REZANE

DEFINICE - POPIS

mou pilou. Pfipadny ,otfep® se neodstrariuje, jeho maximalni vyska
ndze byt dana pfislusnou normou pro vyrobek

VZTAH KE SKUPINE

AEFGH,JL

CISTE REZANE

Stav konce trubky je dan technologii pficného déleni, tzv. ,,stude-
nym fezem®“, kolmo na podélnou osu vyrobku, s omezenim vyskytu
ottepd.

A,B,C,D,E,F,G,H,I,J,K,L

FREZOVANE

Otfepy po pficném déleni jsou odstranény tzv. frézovanim; nejbéznéji
je pouzivan zplsob, kdy Ukosy na vnéjSim a vnitfnim povrchu vytvori
tvar ,v“.

AEFG

Otrepy po pricném déleni jsou odstranény tzv. frézovanim; tkosem
z vnéjsi strany pod Uhlem 45°, zarovnanim cela trubky a ojehlenim
vnitfni strany, vznika tzv, ukos pro ,V“ svar (pro trubky spojované
svarovanim).

Otfepy po pficném déleni jsou odstranény tzv. frézovanim; vnéjsi a
vnitfni povrch jsou ojehleny, ¢elo zarovnano, jedna se o tzv. kolmé
frézovani.

SE ZAVITEM ,,KG*

Po ofrézovani jsou na koncich trubek vyrezany zavity tvaru ,KG*,
pouzivané spolu s pfislusnymi doplriky ke vzadjemnému studenému
vodotésnému spojeni do rozvodu kapalin.

KARTACOVANE

Jemné otfepy jsou pfimo pfi operaci presné servisni déleni odstrané-
ny kartaéovanim- plati pouze pro material, déleny na pfesné délky na
zafizeni RSA.

A,B,C,D,E

PODLE PRIMOSTI:

SKUPINA VYROBKU

DEFINICE - POPIS

VZTAH KE SKUPINE

profild nekruhového priifezu rovname pouze do rozméru max.60mm.
Odchylka odpovida predpisu souvisejici normy.

NEROVNANE Podélna pfimost je dana vyrobnim postupem a vlastnostmi materia- | A,B,C,D,E,F,G,H,l,J,K,L
lu. Odchylka odpovida pfedpisu souvisejici normy.
ROVNANE Materidl je podroben rovnani na hyperbolickych rovnacich strojich. U | A,B,C,D,E,F,G,H* I*,J* K*,L*

*) do rozméru 60mm a v zavislosti na tvaru
speciélnich profilt

PRESNE ROVNANE

Material je podroben rovnani na hyperbolickych rovnacich strojich.
Vzhledem k zUzené odchylce pfimosti je operace provadéna 2x.
Odchylka odpovida pfedpisu souvisejici normy.

A,B,C,D,E,F.G

PODLE ZPUSOBU KONTROLY:

SKUPINA VYROBKU

ZKOUSKA NEPROPUSTNOSTI-NDT

DEFINICE-POPIS

Zkouseni metodou vifivych proudd na zafizenich
Defectomat FORSTER fady C (CP), dle normy EN ISO
10893-1

VZTAH KE SKUPINE

A,B,C,D,E,FG

ZJISTOVANI NECELISTVOSTI-NDT

Zkouseni metodou vifivych proudd na zafizenich
Defectomat FORSTER rady C (CP), dle normy EN ISO
10893-2

AB,C,D,E,F.G

ZKOUSKA NEPROPUSTNOSTI

Zkouseni tésnosti trubek rozméru 16-114mm, vnitfnim
pretlakem o hodnoté az 8MPa, na hydraulickém tlako-
vacim lisu.

A,B*E,F.G
*) po dohodé
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Prehled provadenych vyrobnich a Upravarenskych operact.

PREHLED VYROBKU VE SKUPINACH:
|

KUPINA

NAZEV VYROBKU VE SKUPINE

ROBKU

A SVAROVANE - KALIBROVANE ZA STUDENA
SVAROVANE - TAZENE ZA STUDENA
BEZESVE - TAZENE ZA STUDENA
BEZESVE - TAZENE ZA STUDENA (PRO HYDRAULICKE SYSTEMY)
PODELNE SVAROVANE - HLADKE
SVAROVANE - K REZAN{ ZAVITU

PRO TLAKOVE NADOBY A ZARIZENI

PROFILY NEKRUH.PRUREZU - KALIBROVANE ZA STUDENA
PROFILY NEKRUH.PRUREZU - TAZENE ZA STUDENA

PROFILY SPECIALNI - SVAROVANE

PROFILY SPECIALNI - SVAROVANE - TAZENE

PROFILY SPECIALNi - OTEVRENE

PASY A PRUHY VALCOVANE ZA TEPLA NEBO ZA STUDENA
PLNA OCEL (TAZENA, VALCOVANA)

SVARENE KONSTRUKCE

o|lZ|Z|r| X|le|—|ZT|®|m|m|T|O|m

UPRAVARENSKE OPERACE

OPERACE DEFINICE-POPIS VZTAH KE SKUPINE
PODELNE DELENIi PASU | Pasova ocel, dodana ve svitcich, je podéiné délena na délence pozadované $itky, | M
vhodné pro vyrobu uréitého prdméru trubek
FREZOVANi KONCU Konce trubek jsou upraveny na specialnim zafizeni v souladu s pfedpisem normy, A,B,E,F,.G
TRUBEK pozadavkem zékaznika, pfipadné planovanym ucelem pouziti
ZAVITOVANi KONCU V souladu s pranim zékaznika jsou na koncich trubek vyfezany kuzelové zavity F
TRUBEK prislusného rozméru. Mohou byt doplnény spojovacimi natrubky.
TEPELNE ZPRACOVANI | Mechanické vlastnosti materialu jsou na zakladé predpisu normy, pozadavku A,B,C,D,E,F,G,H,l,J,K,L,N,
zakaznika, €i v navaznosti na planované ucely pouziti, podrobeny normalizac¢nimu
zihani v ochranné atmosfére.
ROVNANI Odchylka pfimosti od podélné osy vyrobku je na zakladé predpisu normy, poza- A,B,C,D,E,F,G,H*I*,J* K*
davku zékaznika, ¢i v ndvaznosti na planované ucely pouziti, minimalizovana rovna- | L',N
nim na hyperbolické rovnacce . *) do rozméru 60mm
NEDESTRUKTIVNi Tésnost materialu a necelistvosti materialu jsou kontrolovany na zékladé prani A,B,C,D,E,F,.G
KONTROLA zakaznika, predpisu normy, pfipadné na zékladé planovaného Géelu pouziti, vady
jsou detekovany a vyfazovany automatizovanou nedestruktivni kontrolu vifivymi
proudy dle EN 10893-1, EN 10893-2 (az do stupné pfipustnosti E2H)
TLAKOVANI Tésnost materialu je na zékladé predpisu normy, pozadavki zakaznika, nebo pla- | A,B,C,D,E,F,G
novaného Ucelu pouziti, ovéfovana zkouskou "vnitfnim pretlakem" o max. hodnoté
8MPa.
CHI%MIQKI-’\ UPRAVA- Okuije, koroze a jiné povrchové necistoty jsou z povrchu trubek odstranény che- A,B,C,D,E,F.G,0
MORENI mickou cestou (pouziti predevsim jako pfiprava na dalsi vyrobni operace- tazeni,
zarové pozinkovani apod.).
ZAROVE o Povrch materialu je po chemické Upravé podroben zarovému pozinkovani dle nor- | E,F,O
POZINKOVANI my EN 10240, pfipadné EN ISO 1461. Trubky pro fezani zavitli, pozinkované dle EN
10240, jsou vhodné pro rozvody pitné vody
SERVISNi DELENi Vyrobeny materidl, piipadné material dodany odbératelem, je pti¢né délen s vyso- |A,B,C,D,E

kou presnosti na délky dle zadani. Zafizeni je vybaveno mytim povrchu, susenim,
karta¢ovanim konctl a automatickou kontrolou délek.

soucasné dobé se pouziva prostredek Ferrocote od firmy Quaker.

BALENI Po provedeni vSech predepsanych vyrobnich a upravarenskych operaci je material |A,B,C,D,E,F,G,H,l,J,K,L,N
balen na balicim zafizeni a svazkovan ocelovymi cyklopy, nebo je balen a kontrolo-
van na balicich stolech.

KONZERVACE Material je za G€elem ochrany proti korozi konzervovan v olejovych vanach. V A,B,C,D,E,F,G,H,I,J,K,L,N
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(vSechny prezentované operace Ize sjednat napr. formou prace ve mzde)

PREHLED VYROBKU VE SKUPINACH:

OPERACE DEFINICE-POPIS VZTAH KE SKUPINE

Pasova ocel valcovana za studena je po skruzeni ve ,formovacim poradi“ valct AH,J
podélné svatrena stejnosmérnym proudem. Vnéjsi primér je za studena kalibrovan
na pozadovany rozmér v ,kalibra¢nim poradi“
Pasova ocel valcovana za studena, nebo za tepla, je po skruzeni ve ,formovacim

poradi“ valct podélné svarena stfidavym vysokofrekvenénim proudem. Vnéjsi
primér je za studena kalibrovan na pozadovany rozmér v ,kalibra¢nim poradi“

Podélné svarované, nebo bezesvé trubky, jsou po tepelném zpracovani a chemické | C,D,I,K
Upravé taZzeny za studena. Vysledkem jsou trubky vysoké rozmérové presnosti s
kvalitnim povrchem
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Nabidka prodeje ingotd

FORMATY INGOTU - OCELARNA HRADEK

POLYGONALNI, KRUHOVE, CTVERCOVE - ZAKLADNi ROZMERY

JMENOVITY A B B1 =7 (¢ D D1 c:éﬁa" PROFIL HMOTNOST

B | | | | | | o S
K 460 460 465 440 440 1245 150 1395 kruhovy 1680
520 P 520 520 440 440 945 150 1095 polygonalni 1575
KD 460 465 464 440 440 1440 150 1590 kruhovy 1940
585 P 585 603 554 554 1120 150 1270 polygonalni 2460
650 PK 640 650 (5]0]¢] 609 1090 150 1240 polygonalini 2960
650 P 655 650 609 609 1525 150 1675 polygonalni 3660
680 PK 680 680 665 665 1260 150 1410 polygonalni 3540
680 P 685 680 665 665 1455 150 1605 polygonalni 4050
RIS 365 288 365 365 1590 180 1770 Stvercovy 1225
K 600 (5]0]0] 597 577 535 1120 160 1280 kruhovy 2460
KS 600 (510]0] 601 577 535 1340 160 1500 kruhovy 2950
KD 650 650 636 615 535 1445 160 1675 kruhovy 3660
K 650 650 632 615 535 1140 160 1370 kruhovy 2960
K 680 680 669 650 570 1225 160 1455 kruhovy 3540
KD 680 680 672 650 570 1420 160 1650 kruhovy 4050

KOKILY

B1 B1

N
_UD
k&
—r 1 |
' 3
(ve]
v

>
>

VYRABET JE MOZNE | JINE TVARY INGOTU
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OCELARNA: CHARAKTERISTIKA:

Typ a kapacita nasi pece EAF/LF/VD - 11 t/h
Zdrojova surovina Srot
Mnozstvi/ 1 tavbu 45t

Maxim. pocet taveb / den / tyden 270/1800t
Minim. mnozstvi pro 1 kampari nebo 1 PO 1tavba 45t
Moznost vakuového odplynéni ano VD
Zplsob kontroly ingoty pouze vizudlni
ZpUsob uklidnéni oceli uklidnéni oceli Al

Manx. r[moozstw, ktgre Ize vyexpe%dovat’ za den a pocet 200 /10 dnél
dn0 /tydnd, za kolik Ize expedici provést

DOSAHOVANE PARAMETRY PO VAKUOVANI:

Hluboké odvodi€eni ocelové uhlikaté, nizko a stfedné legované taveniny na uroven pod 1,5 ppm H2 , méfeno pfistrojem HY-
DRIS. Dle pozadavku je mozno dosahovat pod 1,2 ppm H2.

Hluboké odsifeni, S max. 50 (30) ppm (analyzy na pfistroji LECO)
Oddusi¢eni, N max. 70 ppm - tavenina. N max. 90 ppm - ingot

Celkovy kyslik max. 15 ppm
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Prehled vyrabénych oceli

Vycet vyrabénych jakosti je pouze informativni. Oceli je mozno vyrabét dle veskerych zahrani¢nich ekvivalentl a zalezi na dohodé s odbornym pra-
covnikem vyrobniho zavodu. Je mozno vyrabét i jakosti s Upravami chemickym sloZenim dle dohody.

OCEL TRIDY 11 OCEL TRIDY 12
| oN_ | EN | | ¢8| bN | EN | GosT |
10S20 10520 12 020 C22.8 P 250 GH
12 022 C22 C22E,R
35520 358520 12 023 C15 C15E,R
St 37-2 S$235J 0 12 040 CK 35 C35E,R
St 50-2 E 295 12 041 CK 40 C40E, R
St 52-3 S 355J 0 12 050 CK 45 C45E,R
St 60-2 E 335 12 051 CK 50 C50E,R
St 70-2 E 360 12 060 CK 55 C55E, R
12 061 CK 60 C60E,R
OCEL TRIDY 13

. ON | OCEL TRIDY 15
SONn4 | ¢sN | DbN | EN ]|  cosT

37 MnSi 5 15 020 16 Mo 3
42 MnV 7 15 121 13 CrMo 44 13 CrMo 4-5
60 SiMn 5 15 124 20 CrMo 5 18 CrMo(S) 4
15 130 25 CrMo 4 25 CrMo(S) 4
OCEL TRIDY 14 15 131 34 CrMo 4 34 CrMo(S) 4
(

| oN_ | EN | 15 142 42CrMo4  42CrMo() 4

100 Cr 6 100 Cr 6 15 230
100 CrMn 6 100 CrMnSi 6-4 15 231
37Cr4 100 CrMnMo 7 15 240
16 MnCr 5 37 Cr(S) 4 15 241 30 CrMoV 9 31 CrMoV 9
20 MnCr 5 16 MnCr(S) 5 15 260 50 CrV 4 51 CrV 4
20 MnCr(S) 5 15 320 25 CrMoV 55
54 SiCr 6 50 CrMo 4

OCEL TRIDY 16

___csN | oN | BN | UNL

OCEL TRIDY 19 13 NiCr 6 18 NiCr 5-4 39 NiCrMo 3

CSN DN ] 19.CrNi 8

19 083 C45W 36 CrNiMo 4

ERER C70W2 14 NiCr 14 15 NiCr 13
Lol CEOT 2 14 NiCr 18 BS
19191 C105W1 15 CrNi 6 17 CrNi 6-8 817 M40

19 221 C1iow 17 CrNiMo 6 18 CrNiMo 7-6
19 312 90 MnCrV 8 34 CrNiMo 6

19 420 140Cr3 30 CrNiMo 8
19 452 62 SiMnCr 4

OZN. OCELI STAV

XX Xxx.0 Tepelné nezpracovatelny

XX XXx.1 Normaliza¢né zihany
Zihany (s uvedenim zptisobu

zihani)
XX XXX.3 Zihany na mékko
Zihany se zarukou mikrostruktury

XX XXX.4 Kaleny

XX XXX.2

XX XXX.5 Normaliza¢né zihany a popoustény
XX XXX.6 Zuslechtény na dolni pevnost
XX XXX.7 ZuSlechtény na stfedni pevnost
XX XXX.8 Zuslechtény na horni pevnost
XX XXX.9 Podle zvlastniho ujednani
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Bézné oceli pro vyrobu trub

ZAKLADNI
ZNACKA OCELI

ZAKLADNI
ZNACKA OCELI

PLATi PRO

Znacky oceli

PLATi PRO

Znagky oceli

S§355J2H

P275NL2

P355NL

St 35.8/P235GH

St 45.8

B/C/1026

P195
P195GH
P235
E235
S235JRH
Rst 37.2
St 37.0
St 44.0
St 44.2
11 523
P355N
P355NH
S355L0H
S355J2H
E355
E355K2
St 52.0
St 52.3
Grade 6
Grade A
Grade B
Grade C
Grade B
X 42
Grade 241
Grade 290
P275NL1
P275NL2
E275
E275K2
P265
P265GH
11 523
P355N
P355NH
P355NL1
P355NL2
S355J0H
S355J2H
E355
E355K2
S355NH
S355NLH
St 52.0
St 52.3
St 35.8
P235GH
St 45.8

Grade 1026
Grade B
Grade B
Grade C

09G2S

EN 10216-1
EN 10216-2
EN 10216-1
EN 10297-1
EN 10210-1
DIN 17 121

DIN 1629
DIN 1629
DIN 17121

CSN 41 1523
EN 10216-3
EN 10216-3
EN 10210-1
EN 10210-1
EN 10297-1
EN 10297-1

DIN 1629
DIN 17121

ASTM A 333
ASTM A 106
ASTM A 106
ASTM A 106
API 5L PSL1
API 5L PSL1
72451-02
72451-02
EN 10216-3
EN 10216-3
EN 10297-1
EN 10297-1
EN 10216-1
EN 10216-2
CSN 41 1523
EN 10216-3
EN 10216-3
EN10216-3
EN10216-3
EN10210-1
EN10210-1
EN10297-1
EN10297-1
EN10210-1
EN10210-1

DIN 1629

DIN 17121

DIN 17175
EN 10216-2
DIN 17175

ASTM A 519
ASTM A 53
ASTM A 106
ASTM A 106
GOST 19281

X52
X46
X42
X52N
Grade B
Grade C
Grade 6
L360NB
11 523
P355N
P355NH
P355NL1
P355NL2
S355J0H
S355J2H
E355
E355K2
S355NH
S355NLH
St 52.0
St52.3
S355G1+N
S355G14+N
Grade 241
Grade 290
Grade 359
X60
X56
X60N
X56N
S 420 NH
S 420 NLH
10CrMo5-5
P11
15313
P22
10CrMo9-10
10CrMo9-10
11CrMo9-10
15128
14MoV63
14MoV63
15020
15Mo3
16Mo3
15121
13CrMo4-4
13CrMo4-5
P12
P2
P1

API 5L PSL1
API 5L PSL1
API 5L PSL1
API 5L PSL2
ASTM A 106
ASTM A 106
ASTM A 333
EN 10208-2
CSN 41 1523
EN 10216-3
EN 10216-3
EN10216-3
EN10216-3
EN10210-1
EN10210-1
EN10297-1
EN10297-1
EN10210-1
EN10210-1
DIN 1629
DIN 17121
EN 10225
EN 10225
72451-02
72451-02
72451-02
API 5L PSL1
API 5L PSL1
API| 5L PSL2
API 5L PSL2
EN10210-1
EN10210-1
EN 10216-2
ASTM A 335
CSN 41 5313
ASTM A 335
DIN 17175
EN 10216-2
EN 10216-2
CSN 41 5128
DIN 17175
EN 10216-2
CSN 41 5020
DIN 17175
EN 10216-2
CSN 41 5121
DIN 17175
EN 10216-2
ASTM A 335
ASTM A 335
ASTM A 335
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Ocel valcovana za tepla

KRUHOVA OCEL V TYCICH

CSN 426515.32

DIN 668, DIN 671

CSN EN 10278

CSN 420134, CSN 420240
DIN 1651

DIN 1652

CSN EN 10277

CTVERCOVA OCEL V TYCICH

CSN 425520
DIN 1014

CSN EN 10059

CSN 420138

CSN 420220
CSNEN 10083 - 2, 3
CSN EN 10025 + At

CSN EN 10084

SOCHORY
RN CSN 425121
TDP CSN 420188

Po dohodé je mozné dodat i mezi rozméry. RN - rozmérové normy TDP - technické dodaci predpisy




X
<

ZELEZARNY
HRADEK

D-PRUMER HMOTNOST D-PRUMER HMOTNOST D-PRUMER HMOTNOST
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
16 1.58 41 10.40 66 26.90
17 1.78 42 10.90 67 27.70
18 2.00 43 11.40 68 28.50
19 2.23 44 11.90
20 2.47 45 12.50
21 272 46 13.10
22 2.98 47 13.60
23 3.26 48 14.20
24 3.55 49 14.80
25 3.85 50 15.40
26 417 51 16.10
27 4.49 52 16.70
28 4.83 53 17.30
29 5.18 54 18.00
30 5.55 55 18.70
31 5.92 56 19.30
32 6.31 57 20.00
33 6.71 58 20.70
34 713 59 21.50
35 7.55 60 22.20
36 7.99 61 23.00
37 8.44 62 23.70
38 8.90 63 24.50
39 9.38 64 25.30
40 9.87 65 26.00

A- STRANA HMOTNOST A- STRANA HMOTNOST A- STRANA HMOTNOST
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
15 1.77 32 8.04
16 2.01 33 9.08
17 2.27 34 9.62
18 2.54 35 9.62
19 2.83 37 10.75
20 3.14 39 11.94
21 3.46 40 12.56
22 3.80 42 13.85
23 4.15 43 14.50
24 4.52 45 15.90
25 4.91 47 17.34
26 5.31 50 19.63
27 5.72 52 21.23
28 6.15 55 23.75
29 6.60 57 25.50
30 7.07 60 28.26

A- STRANA

HMOTNOST

[mm] [kg/m]
40 12.3
45 15.7
50 19.1
55) 23.4
60 27.6
65 32.7

A- STRANA
[mm]

70
75
80
85
90
95

HMOTNOST
[kg/m]

37.8
42.0
49.0
55.0
62.0
69.0

A- STRANA

[mm]
100
110
120
130
140

HMOTNOST

[kg/m]
77.0
93.0
111.0
130.0
151.0
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OCEL PLOCHA V TYCIiCH

CSN 425522
DIN 1017
CSN EN 10058

CSN 420138
CSN 420220

CSN EN 10083 - 2, 3
CSN EN 10025 + Al
CSN EN 10084

OCEL SESTIHRANNA V TYCIiCH

CSN 425530

DIN 1015

CSN EN 10061

CSN 420138

CSN 420220

CSN EN 10083 - 2, 3
CSN EN 10025 + At

CSN EN 10084

Ocel loupana

KRUHOVA OCEL V TYCICH h9 a hi1

CSN 426515.32

DIN 668, DIN 671

CSN EN 10278

CSN 420134, CSN 420240
DIN 1651

DIN 1652

CSN EN 10277
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W-SiRKA T-TLOUSTKA

[mm] [mm]
22 10 - 16 55 5-34
25 8-18 60 5-40
28 7-18 65 5-40
30 5-20 70 5-40
32 5-22 80 5-40
35 5-25 90 5-40
40 5-30 100 5-34
45 5-34 110 5-34
50 5-34

S-OTVOR kl. [mm] HN::(I()J/T"?ST S-OTVOR kl. [mm] HN::('()J/'::;ST S-OTVOR kl. [mm] HN:::()JI':H?ST
16 1.74 29 5.72 48 15.66
17 1.96 30 6.12 50 17.00
18 2.20 32 6.96 52 18.38
19 2.45 33 7.40 55 20.57
20 2.72 34 7.86 57 22.09
21 2.87 36 8.81 60 24.48
22 3.29 37 9.30 62 26.13
23 3.60 38 9.82 65 28.72
24 3.92 40 10.68 67 30.52
25 4.25 4 11.34 70 33.31
26 4.60 43 12.57 72 35.24
27 4.96 45 13.77
28 5.33 46 14.38

D-PRUMER HMOTNOST D-PRUMER HMOTNOST D-PRUMER HMOTNOST
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
10 0.62 33 713 56 19.33
11 0.75 34 7.55 57 20.00
12 0.89 35 7.99 58 20.70
13 1.04 36 8.90 59 21.45
14 1.21 37 8.44 60 22.20
15 1.39 38 8.90 61 22.95
16 1.58 39 9.37 62 23.70
17 1.78 40 9.86 63 24.47
18 2.00 41 10.33 64 25.23
19 2.23 42 10.88 65 26.05
20 2.47 43 11.40 66 26.91
21 272 44 11.94 67 2773
22 2.98 45 12.49 68 28.51
23 3.26 46 13.05 69 29.32
24 3.55 47 13.57 70 30.21
25 3.85 48 14.21 72 32.28
26 417 49 14.73 75 34.68
27 4.49 50 15.41 78 37.50
28 4.83 51 15.98 80 39.46
29 5.55 52 16.67 85 4455
30 5.92 53 17.22 90 49.94
31 6.31 54 17.99 95 55.64
32 6.71 55 18.65 100 61.55
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Ocel tazena za studena

KRUHOVA OCEL V TYCIiCH

CSN 426510
DIN 668

CSN EN 10278
CSN 420134
DIN 1651

DIN 1652

CSN EN 10277

CTVERCOVA OCEL V TYCICH

CSN 426520
DIN 178

CSN EN 10278
CSN 420134
DIN 1651

DIN 1652

CSN EN 10277

SESTIHRANNA OCEL V TYCIiCH

CSN 426530

DIN 176
CSN EN 10278
CSN 420134
DIN 1651

DIN 1652

CSN EN 10277

PLOCHA OCEL V TYCiCH

CSN 426530
DIN 176

CSN EN 10278

CSN 420134

DIN 1651

DIN 1652

CSN EN 10277

Po dohodé je mozné dodat i mezi rozméry.
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D-PRUMER HMOTNOST D-PRUMER HMOTNOST D-PRUMER HMOTNOST
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
16 1.58 26 4417 42 10.88
16.5 1.68 27 4.49 44 11.94
17 1.78 28 4.83 45 12.49
17.5 1.89 30 5.55 46 13.05
18 2.00 31 5.92 48 14.21
18.5 2.11 32 6.31 50 15.41
19 2.23 33 6.71 52 16.67
20 2.47 34 713 54 17.99
21 2.72 35 7.55 55 18.65
22 2.98 36 7.99 56 19.34
23 3.26 38 8.90 57 20.03
24 856 39 9.38 58 20.74
25 3.85 40 9.86 60 22.20

A-STRANA HMOTNOST A-STRANA HMOTNOST
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
16 2.01 32 8.04
17 2.27 35 9.62
18 2.54 40 12.56
20 3.14 45 15.10
22 3.80 50 19.62
24 4.52 55 23.75
25 4.91 60 28.26
30 7.07

S-OTVORKLIiCE HMOTNOST S-OTVOR KLIiCE HMOTNOST
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
16 1.74 32 6.96
17 1.97 34 7.86
18 2.20 36 8.81
19 2.45 37 9.31
20.5 2.85 38 9.82
21 3.00 41 11.43
22 3.29 46 14.39
24 3.92 50 17.00
25.4 4.41 55 20.56
26 4.60 60 24.78
27 4.96 65 28.72
28 5.33 70 33.31

30 6.12

T-TLOUSTKA T-TLOUSTKA

[mm] [mm]
18 10 - 12 45 4-25
20 8-16 50 4-32
22 8-16 56 4-32
25 8-20 63 5-32
28 6-20 70 5-32
32 6-25 80 6-32
36 5-25 90 6-32
40 5-25 100 8-32
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OCEL TYCOVA

PROVEDENI

tazena
loupana

tazena
loupana

tazena
loupana

tazena

loupana

ROZMER

16 - 60
16 - 100

TOLERANCE DLE ISO

h 11, h9
h 11, h9

h 11, h9
h 11, h9

DELKA TYCi (M)

2.0-6.0
2.0-6.0
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RN a TDP - CSN EN 10297-1

\(( Vyrabime bezedvé ocelové trubky protladované za tepla dle CSN EN 10297-1.
Vyrobni rozsah trubek je uveden v tabulce.

Trubky jsou b&zné vyrabény z jakosti St35; St37; C 22.8; 100Cr6; 34Cr4; 16MC5; 32CrB4;
50CrV4 a 14NiCr14. Po vzajemné dohodé Ize trubky dodavat i z jinych jakosti. Vyrabime téz
ocelové za tepla protladované profily do opsané kruznice 130 mm. Bézné z jakosti St 37
(S235JRG2) nebo St 52 (S355J2G3), po dohodé zle dodavat i z jinych jakosti. Z nakupované
vsazky Ize té vyrabét bezedvé trubky z korozivzdornych oceli dle CSN EN 10216-5.

Velikost vnéjsiho priméru D i tloustky stény t e volit po 0,1 mm.

VN°EJ$|’ TLOUSTKA STENY
PRUMER [mm]

[mm] 80 85 90 95 100 105 11,0 11,5 12,0 13,0 14,0 16,0 18,0 21,0 24,0 27,0
30,0
32,0
34,0
36,0
38,0
40,0
42,0
44,0
46,0
48,0
50,0
52,0
54,0
56,0
58,0
60,0
62,0
64,0
66,0
68,0
70,0
72,0
74,0
76,0
78,0
80,0
82,0
84,0
86,0
88,0
90,0
92,0
94,0
96,0
98,0
100,0
102,0
104,0
106,0
108,0
110,0
112,0
114,0




VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Libusina 4778, 430 01 Chomutov

Tel: +420 474 644 096
Fax: +420 474 644 096
E-mail: prodej-vtch@steel-holding.cz

\1) Z-Group Steel Holding, a.s.

www.steel-holding.cz

2N ZELEZARNY
N\ VESELI

Kollarova 1229, 698 12 Veseli nad Moravou

Tel: +420 518 311 111
Fax: +420 518 311 222
E-mail: prodej-zv@steel-holding.cz

£ trioex @ POLDI

Rokycanskéa 204, 338 42 Hradek

Tel: +420 371 765 437
Fax: +420 371 723 895
E-mail: prodej-zh@steel-holding.cz
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