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Zertifikat
Bericht  Nr. / Hersteller  Nr. / Gültigkeitsvermerk: 

Werkstoffhersteller  
nach AD 2000-Merkblatt W 0 

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG bestätigt, dass der Hersteller

gemäß den Anforderungen des Zertifizierungsprogramms TNS-AD2000-W0 als 
Werkstoffhersteller nach AD 2000-Merkblatt W 0 überprüft und anerkannt wurde. 

Einzelheiten sind dem Bericht und dem Geltungsbereich der Überprüfung zu entnehmen. 

Der Hersteller verfügt über folgende Voraussetzungen: 
 Einrichtungen für ein sachgemäßes Herstellen und Prüfen,
 geeignete Verfahren zur Herstellung der Erzeugnisse,
 fachkundiges Personal für das Herstellen und Prüfen der Erzeugnisse sowie
 ein Qualitätsmanagementsystem mit entsprechenden Aufzeichnungen, das eine

sachgemäße Herstellung der Erzeugnisse sowie die Einhaltung der in der
Werkstoffspezifikation genannten Anforderungen sicherstellt.

Zertifizierungsstelle 

https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/
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Geltungsbereich der Überprüfung 

Bericht  Nr. / Hersteller  Nr. / Gültigkeitsvermerk: 

Nr. Werkstoffbezeichnung   Spezifikation   Abmessungen AD 2000 Merkblatt Bemerkungen 
[Info] Dicke / Ø Gewicht entspr. Reihe W 
Lieferzustand  Erzeugnisform
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Geltungsbereich der Überprüfung 

Bericht  Nr. / Hersteller  Nr. / Gültigkeitsvermerk: 

Nr. Werkstoffbezeichnung   Spezifikation   Abmessungen AD 2000 Merkblatt Bemerkungen 
[Info] Dicke / Ø Gewicht entspr. Reihe W 
Lieferzustand  Erzeugnisform


	Ort, Datum: Prag, 26.06.2023
		2023-09-15T10:50:40+0200
	Srnec Mojmir


	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Lenkung: Zertifikat AD2000 W 0 DE | Rev. 12 | 05.23
	LenkungName: 
	ZertNr: TN/AD2000-W0/0887/23
	Text2: 4323256/01 /0887/06.2023 - 06.2026
	Betrieb: 
	0: Válcovny trub Chomutov, a.s.
	1: Kollárova 1229
	2: CZ 698 01 Veselí nad Moravou
	3: 
	4: 

	Text21: 
	0: 
	1: 3
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 4
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 5
	10: 
	11: 
	12: 6
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text22: 
	0: 
	1: S235JRH,S275J0H,
	2: S275J2H,S355J0H,
	3: S355J2H,S355K2H
	4: 
	5: P355N(WStE355), P355NH
	6: P355NL1, P355NL2
	7: 
	8: 
	9: P11, P12
	10: P22
	11: 
	12: 15 128
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text23: 
	0: 
	1: EN 10210-1
	2: 
	3: 
	4: 
	5: EN 10216-3(DIN17179)
	6: VdTÜV WBl 354/2
	7: 
	8: 
	9: ASTM/ASME
	10: A/SA335
	11: 
	12: ČSN 41 5128
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text24: 
	0: 
	1: +N
	2: 
	3: 
	4: 
	5: +N
	6: 
	7: 
	8: 
	9: +NT
	10: 
	11: 
	12: +NT
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text25: 
	0: 
	1: nahtlose Rohre
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text26: 
	0: 
	1: 9 - 75
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text28: 
	0: Richtlinie 2014/68/EU
	1: APZ 3.1
	2: 
	3: 
	4: 
	5: APZ 3.1/APZ 3.2*
	6: APZ 3.1/APZ 3.2*
	7: 
	8: ohne AD2000-W4
	9: APZ3.1
	10: 
	11: 
	12: APZ 3.1
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text29: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: Begutachtungsbericht
	6: 1326W/123820 (18.12.2014)
	7: 
	8: 
	9: für DGRL PMA erforderlich
	10: nur für ASME Code bestimmt
	11: 
	12: für DGRL PMA erforderlich
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text27: 
	0: 
	1: 273 - 660 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text11: 
	0: 
	1: 
	2: 1
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 2
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text12: 
	0: 
	1: 
	2: P195TR2
	3: P235TR2 (St37.4)
	4: P265TR2 St44.4)/Gr B/C/
	5: Grade 6/Grade B/C
	6: 
	7: P195GH
	8: P235GH (St35.8)
	9: P265GH (St45.8)
	10: 16Mo3 (15Mo3)
	11: 13CrMo4-5(13CrMo4-4)
	12: P12
	13: 10CrMo9-10 P22
	14: 14MoV6-3
	15: X10CrMoVNb9-1 /P91/
	16: 15NiCuMoNb5-6-4/P36/

	Text13: 
	0: 
	1: 
	2: EN 10216-1
	3: (DIN 1630)
	4: ASTM/ASMEA106
	5: ASTM/ASMEA333
	6: 
	7: EN 10216-2
	8: (DIN 17175)
	9: ASTM/ASMEA335
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text14: 
	0: 
	1: 
	2: +N
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: +N
	8: +N
	9: +N
	10: +N
	11: +NT
	12: +NT
	13: +NT
	14: +NT
	15: +NT/QT
	16: +NT/QT

	Text15: 
	0: 
	1: 
	2: Nahtlose Rohre
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text16: 
	0: 
	1: 
	2: 9 - 75
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text18: 
	0: Richtlinie 2014/68/EU
	1: AD2000-W4
	2: APZ 3.1
	3: 
	4: 
	5: 
	6: AD2000-W4
	7: APZ 3.1
	8: APZ 3.1
	9: APZ 3.1
	10: APZ 3.1/APZ 3.2 *
	11: APZ 3.2
	12: APZ 3.2
	13: APZ 3.2
	14: APZ 3.2
	15: APZ 3.2 (ohne AD-W4)
	16: APZ 3.2 (ohne AD-W4)

	Text19: 
	0: 
	1: 
	2: 
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: * bis Wanddicke 30 mm 
	11: APZ 3.1, sonst APZ 3.2
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Text17: 
	0: 
	1: 
	2: 273 - 660
	3: 
	4: 
	5: 
	6: 
	7: 
	8: 
	9: 
	10: 
	11: 
	12: 
	13: 
	14: 
	15: 
	16: 

	Button_Lieferzustand: 
	Lieferzustand: +AT = Lösungsgeglüht; +N = normalgeglüht, normalisierend umgeformt; +U = unbehandelt; +NT = normalgeglüht und angelassen; +QT = vergütet; +M = thermomechanisch umgeformt; +AR = wie gewalzt; +SR = spannungsarmgeglüht; +A = weichgeglüht; +CR = kaltgewalzt
(weitere Symboll EN 10027-1, Tab. 18) 
ZUM SCHLIESSEN KLICKEN.


