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Systémové certifikáty/ :7%-,3<310,+ &3&,%4

Q TÜV NORD - EN ISO 9001:2000

Produktové certifikáty/
:7%-,3<310,+ @-(".1E33

Q TÜV NORD
- according to AD-2000 Merkblatt W 0
- according to 97/23/EC
for
- according to EN 10255

Q DVGW
- according to EN 10240

pressure equipment

Systémové certifikáty/ :7%-,3<310,+ &3&,%4

Q TÜV NORD - EN ISO 9001:2000
Q API Spec 5L

Produktové certifikáty/
:7%-,3<310,+ @-(".1E33

for hot rolled steel tubes and pipes by:

Q TÜV NORD
- according to AD-2000 Merkblatt W 0
- according to 97/23/EC
for

- according to EN 10210-1:2006

Q LloydRs Register EMEA
QBUREAU VERITAS
QSteel tubes according to GOST 8731-74

pressure equipment

Systémové certifikáty/ :7%-,3<310,+ &3&,%4

QLloydRs Register EMEA - EN ISO 9001:2000

POLDI



Z-GROUP | Steel holding

Válcovny trub Chomutov
elezárny Hrádek
elezárny Veselí

trubek
ty í

speciálních profil # ingot #

, je úsp( ným pokra ovatelem dlouholetých tradic esko-
moravských hutnických a elezárenských podnik* , kterými jsou:

- zalo eny firmou Mannesmann v roce 1890,
- zalo eny podnikatelem Rudolfem Hudlickým v roce 1900,

- zalo eny v roce 1962.

Zabýváme se výrobou a zpracováním (beze vé ocelové válcované za tepla, ocelové
sva,ované a ta ené, protla ované za tepla), (ocelové - ta ené, loupané a brou ené),

(tenkost( nné ocelové) a ( tvercové, kruhové, dvanáctihran).

Námi vyráb( né produkty exportujeme do více jak 45 zemí celého sv( ta, kde nacházejí své
zákazníky zejména v následujících odv( tvích: energetika, chemický pr* mysl, t( ba
nerostných surovin, stavebnictví, strojírenství, automobilový pr* mysl.
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«Z-GROUP | Steel Holding»

Válcovny trub Chomutov
elezárny Hrádek
elezárny Veselí

4) *4+'04 306+./", 62&7&*=('+*+, ,/&%&*+'/#< '2(7#E#?
5+.09& -,&2()09#< 0'(*+*#'+?/"< # ,+'(**32%#5+09#< 62+762#4'#? :

- &0/&)(/ A#2,&? ) 1890 %&73,
- o0/&)(//"? -#$/+0,+/&, ) 1900 %&73,

- &0/&)(/ ) 1962 %&73.

D2&#$)&7#, # &-2(-('")(+, (-+0.&)/"+ 0'(*>/"+ %&245+9('(//"+ , 0'(*>/"+
0)(2/"+ # '4/3'"+ 62&.#'"+ 62# '+6*&'+ , &5#;+//"+ # .*#A&)(//"+ ),

('&/9&0'+//"+ 0'(*>/"+ ) # (9)(72('/3: , 923%*3:,
7)+/(7E('#%2(//3: ).

D2&#$)&7#,3: /(,# 62&739E#: K906&2'#23+, ) -&*++ 45 0'2(/ ,#2( , %7+ /(<&7#,
/(.#< $(9($5#9&) &0&-+//& ) '(9#< &'2(0*4< 9(9 K/+2%+'#9( , <#,#5+09(4
62&,".*+//&0'> , 7&-"5( 0"2>4 , 0'2&#'+*>0')& , ()'&,&-#*>/(4 62&,".*+//&0'> .

Mannesmann
Rudolf Hudlicky)
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DS ! TDS - EN 10297-1 !" #$%&'()*#)(+, -+$.&)/"+ 0'(*1/"+ '23-" %&245+%& 62+00&)( #4 6&
0'(/7(2'3

823-" &-"5/& )"6309(:'04 #$ 0*+73:;#< ,(2&9 0'(*# : St 35; St 37; C 22.8;
100Cr6; 34Cr4; 16MC5; 32CrB4; 50CrV4 # NiCr14, ( '(9=+ 723%#< ,(2&9 0'(*#
6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'# .
@"6309(+, '(9=+ 0'(*>/"+ 62&A#*# %&245+%& 62+00&)(/#4 7& 2($,+2(
&6#0(//&? &923=/&0'# 130 #$ 0'(*+? St 37 (S235JRG2) #*# St 52 (S355J2G3), /&
6& 7&%&)&2+//&0'# ," ,&=+, 6&0'()#'> '23-" #$ 723%#< ,(2&9 0'(*#
B2&,+ '&%&, #,++'04 )&$,&=/&0'> )"6309('> -+0.&)/"+ '23-" #$
9&22&$#&//&0'&?9#< ,(2&9 0'(*# , 0&&')+'0')3:;#<

/

C(23=/"? 7#(,+'2 # '&*;#/3 0'+/" )&$,&=/& 6&7-#2('> 6& 0,1 ,, .

!

!

SN EN 10297-1.

14

.

SN EN 10216-5.

D t

D2&#$)&70')+//"? 0&2'(,+/' '23- 62#)+7+/ ) '(-*#E+ .

Trubky protla ované za tepla/" 9-BCA 9(-:;%9( @-%&&()0*3:

RN a TDP - CSN EN 10297-1

D

t

Vyrábíme beze%vé ocelové trubky protla&ované za tepla dle ' SN EN 10297-1.
Výrobní rozsah trubek je uveden v tabulce.
Trubky jsou b() n( vyráb( ny z jakosti St 35; St 37; C 22.8; 100Cr6; 34Cr4; 16MC5;
32CrB4; 50CrV4 a 14NiCr14. Po vzájemné dohod( lze trubky dodávat i z jiných
jakostí. Vyrábíme té) ocelové za tepla protla&ované profily do opsané kru) nice
130 mm. B() n( z jakosti St 37 (S235JRG2) nebo St 52 (S355J2G3), po dohod( lze
dodávat i z jiných jakostí. Z nakupované vsázky lze té) vyráb( t beze%vé trubky
z korozivzdorných ocelí dle ' SN EN 10216-5.

Velikost vn( j%ího pr* m( ru i tlou%+ky st( ny lze volit po 0,1 mm.D t8
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4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5 9,0 9,5 10,0 10,5 11,0 11,5 12,0 13,0 14,0 16,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
30,0
32,0
34,0
36,0
38,0
40,0
42,0
44,0
46,0
48,0
50,0
52,0
54,0
56,0
58,0
60,0
62,0
64,0
66,0
68,0
70,0
72,0
74,0
76,0
78,0
80,0
82,0
84,0
86,0
88,0
90,0

Vn! j" í
pr#m! r Tlou ". ka st ! ny

#/ 01'$* 2,%$3' [mm]! $%&$'(
" '*+% ,-

[mm]



7,0*"0-, 657#
657# 8731 #-./+ &,028*+% 9(-:;%"%<(-43-()0**+% . #%=*3;%&13% .&2()3:
657# 8732 #-./+ &,028*+% /%&'()*+% 9(-:;%"%<(-43-()0**+% . 7(-,34%*,
657# 19281 >-(10, 3? &,023 @()+'%**(A @-(;*(&,3

B0-10 &,023

C23*+

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

B0-13-()10

10, 20
09F2G ) %2366+ 62+7+*( '+935+0'# 7& 345 !2(
62&#$)&70')+//"+ 4 12,5 ,
'&5/"+ 6& 0&%*(0&)(/#: 0 7&6309&, -0/+50 ,,
823-" 6&0'()*4:'04 0 2&)/",# 9&/E(,# #*# 6& 0&%*(0&)(/#:  0 A(09&? 30°+5°/-0°#*# 37,5° +/- 2,5° )
E+*&, #/'+2)(*+ '&*;#/" 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0'#9&)",# 92".+59(,# .
C(23=/(4 6&)+2</&0'> '23- $(;#;+/( -+0E)+'/", *(9&, 9(9 92('9&)2+,+//(4 9&22&$#&//(4
$(;#'( .
823-" 6&0'()*4:'04 0)&-&7/& 3*&=+//",#
823-" 6&0'()*4:'04 ) 0&&')+'0')## 0 0+2'#A#9(E#+? 6& /&2,+ EN 10204 /( (%*#?09&, , /+,+E9&, ,
A2(/E3$09&, # 23009&, 4$"9(<
823-" ,(29#23:'04 ) 0&&')+'0')## 0& 0'(/7(2'(,# # '2+-&)(/#4,# D&936('+*4 .

-
-

Standard GOST
GOST 8731 Trubky ocelové protla =ované za tepla. Technické podmínky
GOST 8732 Trubky beze " vé ocelové protla =ované za tepla. Sortiment.
GOST 19281 Válcovaný materiál z oceli s vy "" í pevností

Jakost oceli

Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace

Zna=ení

10, 20
09G2S s mezí kluzu do 345 Mpa
4 - 12,5 m
P,esné - podle dohody s tolerancí -0/+50 mm
Trubky jsou dodávány s hladkými konci nebo mohou být po dohod( dodány s úkosem 30°+5°/-0° a nebo
37,5°+/- 2,5° po celé tlou%+ce st( ny. Po dohod( mohou být konce trub chrán( ny plastovými ví&ky.
Trubky jsou dodávány &erné. Vn( j%í povrch je chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá protikorozní
ochrana.
Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými s normou EN 10204 v anglickém, n( meckém, francouzském a
ruském jazyce.
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.
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Beze vé trubky!

Pouze po dohod(
8&*>9& 6& 7&%&)&2+//&0'#

10 11 12,5 14,2 16 17,5 20 22,2 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 55,0 58,0 60 62 65 68 70 72
273
279

298,5
305
318

323,9
330
343

355,6
368
394

406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

Tlou ". ka st ! ny
#/ 01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+% ,-

[mm]

Poznámka: m*) e  být  dodána  jiná tlou%+ka st( ny
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"



#F-14-3G-55-2001

#F-14-3G-55-2001 #-./+ &,028*+% /%&'()*+% "2: @0-()+= 1(,2() 3 ,-./(@-()("() . #%=*3;%&13% .&2()3:

B0-10 &,023
C23*+

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

B0-13-()10

15 , 15 1 1
-

-

20, 12 H1!I , FG, 15H! H ! I
62&#$)&70')+//"+ 4 8 ,
'&5/"+ 6& 0&%*(0&)(/#: 0 7&6309&, -0/+50 ,,
823-" 6&0'()*4:'04 0 2&)/",# 9&/E(,# #*# 6& 0&%*(0&)(/#:  0 A(09&? 30°+5°/-0°#*# 37,5° +/-
2,5° ) 0&&')+'0')## 0 '&*;#/&? 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0'#9&)",# 92".9(,# .
823-" 6&0'()*4:'04 0 '2()*+//&? /(23=/&? # )/3'2+//+? 6&)+2</&0'>: . 823-" 6&0'()*4:'04 0
/+2($23.(+,", 9&/'2&*+, 7& '&*;#/" 0'+/9# 50 ,, . C(23=/(4 6&)+2</&0'> '23- $(;#;+/(
-+0E)+'/", *(9&, 9(9 92('9&)2+,+//(4 9&22&$#&//(4 $(;#'( .
823-" 6&0'()*4:'04 0)&-&7/& 3*&=+//",#
823-" 6&0'()*4:'04 ) 0&&')+'0')## 0 0+2'#A#9(E#+? 6& /&2,+ EN 10204 /( (%*#?09&, , /+,+E9&, ,
A2(/E3$09&, # 23009&, 4$"9(<
823-" ,(29#23:'04 ) 0&&')+'0')## 0& 0'(/7(2'(,# # '2+-&)(/#4,# D&936('+*4 .

TU-14-3R-55-2001

TU-14-3R-55-2001 Trubky ocelové beze " vé pro tlakové nádoby a potrubí. Technické podmínky

Jakost oceli
Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace

Zna=ení

20, 12 CH1MF, 15GS, 15CHM, 15CH1M1F
4 - 8 m
P,esné - podle dohody s tolerancí -0/+50 mm
Trubky jsou dodávány s hladkými konci nebo mohou být po dohod( dodány s úkosem 30°+5°/-0° a nebo
37,5°+/- 2,5° po celé tlou%+ce st( ny.  Po dohod( mohou být konce trub chrán( ny plastovými ví&ky.

Trubky jsou dodávány mo,ené na vn( j%ím a vnit,ním povrchu. Trubky se dodávají s nedestruktivním
testováním do tlou%+ky st( ny 50 mm. Vn( j%í povrch trub m*) e být chrán( n bezbarvým lakem jako
krátkodobá protikorozní ochrana.

Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými dle normy EN 10204 v anglickém, n( meckém,
francouzském a ruském jazyce.
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

Jen ocel jakosti 20/8&*>9& 0'(*> ,(29# 20
Pouze po dohod( /8&*>9&-. /.0.1.2344.$56

Poznámka: m*) e  být  dodána  jiná tlou%+ka st( ny
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"
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17,5 20 22,2 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 55,0 58,0 60 62 65 68 70 72
273
279

298,5
305
318

323,9
330
343

355,6
368
394

406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

Tlou ". ka st ! ny
#/ 01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+% ,-

[mm]



Standard EN, DIN
EN 10216 Beze" vé ocelové trubky pro tlakové nádoby a za 7ízení - Technické dodací podmínky
- =ást 1: Trubky z nelegovaných ocelí se zaru =enými vlastnostmi p 7i okolní teplot !
- =ást 2: Trubky z nelegovaných a legovaných ocelí se zaru =enými vlastnostmi p 7i zvý " ených teplotách
- =ást 3: Trubky z legovaných jemnozrnných ocelí
- =ást 4: Trubky z nelegovaných a legovaných ocelí se zaru =enými vlastnostmi p 7i nízkých teplotách

>ást 1 >ást 2 >ást 3 >ást 4
Jakost oceli

>ást 1:
>ást 2, 3, 4:
EN 10210-1, 2 Duté profily tvá 7ené za tepla z nelegovaných a jemnozrnných konstruk =ních ocelí

Technické dodací podmínky a rozm ! ry
Jakost oceli

EN 10297-1 Beze" vé ocelové trubky kruhového pr #7ezu pro strojírenství a v " eobecné
technické pou ?ití - Technické dodací podmínky

- =ást 1: Trubky z nelegovaných a legovaných ocelí
Jakost oceli
DIN 1629 Za tepla tvá 7ené beze" vé ocelové trubky z nelegovaných ocelí pro zvlá " tní po ?adavky

Technické a dodací podmínky
Jakost oceli
DIN 17121 Beze" vé ocelové trubky kruhového pr #7ezu pro konstruk =ní ú=ely
EN 10220 Beze" vé a sva 7ované ocelové trubky - Rozm ! ry a hmotnosti na jednotku délky
Jakost oceli

Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace

Zna=ení

P195 P195GH P275NL1/NL2 P215NL
P235 P235GH P355N/NH P255QL
P265 P265GH P355NL1/NL2 P265NL
Trubky mohou být dodány ve stupni kvality TR1 nebo TR2.
Trubky mohou být dodány v testovací kategorii 1.

S235JRH S275J0H S355J0H
S275J2H S355J2H

E235 E275 E275K2 E355 E355K2 E315

St 37.0 St 44.0 St 52.0

RSt 37-2 St 44-3 St 52-3
St 37-3 St 44-2

Výrobní délky - do 14 m
P,esné - po dohod( s tolerancí -0/+50 mm
Trubky jsou dodány s hladkými konci nebo mohou být po dohod( dodány s úkosem 30° +5°/-0° po celé
tlou%+ce st( ny. Po dohod( mohou také být konce trub chrán( ny plastovými ví&ky nebo zkoseným plastovým
chráni&em.
Trubky jsou dodávány &erné. Vn( j%í povrch je chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá protikorozní
ochrana.
Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými v souladu s EN 10204 v anglickém &i n( meckém jazyce.
Poznámka: Výrobní certifikovaný systém QApro%el specifickým hodnocením dle PED 97/23/EC
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

7,0*"0-, EN, DIN
EN 10216
- 1:
- 2:

- 3:
- 4:

1 2 3 4

1:
2, 3, 4:

EN 10210-1, 2

.

EN 10297-1

- 1:

DIN 1629

DIN 17121
EN 10220 -

#-./+ &,028*+% /%&'()*+% "2: -0/(,+ @(" "0)2%*3%4 . #%=*3;%&13% .&2()3: @(&,0)13 .
;0&,8 #-./+ 3? *%2%93-()0**(A &,023 & .&,0*()2%**+43 &)(A&,)043 "2: 1(4*0,*(A ,%4@%-0,.-+
;0&,8 #-./+ 3? *%2%93-()0**(A 3 2%93-()0**(A &,023 & =0-01,%-3&,31043 , @-%".&40,-3)0HI343

-0/(,. @-3 @()+'%**+= ,%4@%-0,.-0=
;0&,8 #-./+ 3? 2%93-()0**+= 4%21(?%-*3&,+= 40-(1 &,023
;0&,8 #-./+ 3? *%2%93-()0**+= 3 2%93-()0**+= 40-(1 &,023 & =0-01 ,%-3&,31043 ,

@-%".&40,-3)0HI343 -0/(,. @-3 *3?13= ,%4@%-0,.-0=

J0&,8 J0&,8 J0&,8 J0&,8
B0-10 &,023

J0&,8
J0&,8

>-(<323 1(*&,-.1E3(**+% @(2+% , 3?9(,()2%**+% 4%,("(4 9(-:;%9( <(-4()0*3: 3?
*%2%93-()0**+= 3 4%21(?%-*3&,+= &,02%A .
#%=*3;%&13% ,-%/()0*3: 1 @(&,0)1% 3 -0?4%-+

#-./+ &,028*+% 1-.92+% /%&'()*+% "2: 40'3*(&,-(3,%28*+= 3 (/I%,%=*3;%&13= E%2%A .
#%=*3;%&13% .&2()3: @(&,0)13 .
#-./+ 3? *%2%93-()0**+= 3 2%93-()0**+= &,02%A

#-./+ 1-.92+% /%&'()*+% 3? *%2%93-()0**(A &,023 &( &@%E3028*+43 ,-%/()0*3:43 .
#%=*3;%&13% .&2()3: @(&,0)13

$%&'()*+% &,028*+% ,-./+ 1-.92(9( &%;%*3: "2: 1(*&,-.1E3(**+= E%2%A
$%&'()*+% 3 &)0-*+% &,028*+% ,-./+ G0?4%-+ 3 40&&0 *0 %"3*3E. "23*+

C23*0

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

P195 P195GH P275NL1/NL2 P215NL
P235 P235GH P355N/NH P255QL
P265 P265GH P355NL1/NL2 P265NL

S235JRH S275J0H S355J0H
S275J2H S355J2H

St 37-3 St 44-2

-

23/EC

823-" ,&%3' 6&0'()*4'>04 0& 0'+6+/>: 9(5+0')( TR1 #*# TR2.
823-" ,&%3' 6&0'()*4'>04 ) 9('+%&2## '+0'#2&)(/#4 1.

D2&#$)&70')+//"+ 7*#/" 7& 14 ,
8&5/"+ 6& 7&%&)&2+//&0'# 0 7&6309(,# -0/+50 ,,
823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(,# . D& 7&%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&? 30°
+5°/-0° 6& )0+? '&*;#/+ 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0',(00&)",# 92".9(,# #*# 09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .
823-" 6&0'()*4:'04 5+2/"+ . @/+./44 6&)+2</&0'> ,&=+' -"'> 6&92"'( 62&$2(5/", *(9&, -
) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#'" &' 9&22&$## .
823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# , )"7(//",# ) 0&&')+'0')## 0 EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
/+,+E9&, 4$"9+ .
D2#,+5(/#+ : D2&#$)&70')+//(4 0+2'#A#E#2&)(//(4 0#0'+,( QA 62&.*( 62&E+00 06+E#(*>/&?
62&)+29# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/

B0-10 &,023

;0&,8
B0-10 &,023

B0-10 &,023

B0-10 &,023

E235 E275 E275K2 E355 E355K2 E315

St 37.0 St 44.0 St 52.0

RSt 37-2 St 44-3 St 52-3

B0-13-()10 823-" ,(29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936('+*4 .
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Poznámka: m* e být dodána jiná tlou +ka st( ny" #
D2#,+5(/#+ : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"

EN 10216-1, 2, 3, 4
EN 10210-1, 2
EN 10297-1
DIN 1629
DIN 17121

Grade P195, P235, P265 / P195GH, P235GH, P265GH / P275NL1/NL2, P355N/NH, P355NL1/NL2 / P215NL, P255QL, P265NL
Grade S235JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H, S355J2H

Grade E355K2
Grade St 37.0, St 44.0, St 52.0

Grade RSt 37-2, St 37-3, St 44-2, St 44-3, St 52-3

E235, E275, E315, E355, E275K2,

8
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10 11 12,5 14,2 16 17,5 20 22,2 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 55,0 58,0 60 62 65 68 70 72
273
279

298,5
305
318

323,9
330
343

355,6
368
394

406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+% ,-

[mm]

Tlou ". ka st ! ny
#/ 01'$* 2,%$3' [mm]

Pouze po dohod(
8&*>9& 6& 7&%&)&2+//&0'#



7,0*"0-, EN 10208 - 1, 2

J0&,8 J0&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

D2&#$)&70')+//"+ 7*#/" 7& ,

8&5/"+ 6& 7&%&)&2+//&0'# 0 7&6309(,# -0/+50 ,,

823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# , )"7(//",# ) 0&&')+'0')## 0 EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
/+,+E9&, 4$"9+ .

-

EN 10208 - 4,*0@$A% ,-BCA )0D ,-BC/<-/;/)/; $* E/-FG'% +*,%-'*0A - T%H$'G%23'% B20/;'D </2,*;3'
- G*2,@1: T-BCA 2 ,-%C/;*$'D+' 30*22* A
- G*2,@2: T-BCA 2 ,-%C/;*$'D+' 30*22* I

1 2
L245GA L245NB
L290GA L290NB
L360GA L360NB

14
726896:6539;4. - 43 1 -.$5.<44.! .8=3!3 +/- 500 !!

B0-10 &,023

C23*0

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

B0-13-()10

823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(,# . D& 7&%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?
30° +5°/-0° 6& )0+? '&*;#/+ 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0',(00&)",# 92".9(,# #*# 09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .
823-" 6&0'()*4:'04 5+2/"+ . @/+./44 6&)+2</&0'> ,&=+' -"'> 6&92"'( 62&$2(5/", *(9&, -
) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#'" &' 9&22&$## . @/+./44 # )/3'2+//44 6&)+2</&0'> 0
/+7+0'239'#)/", #06"'(/#+, 0&%*(0/& EN 10 246-7 U3/C a EN 10 246-17.

823-" ,(29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936('+*4 .

Standard EN 10208 - 1, 2
EN 10208 - Ocelové trubky pro potrubí na ho 7lavá média - Technické dodací podmínky
- =ást 1: Trubky s po ?adavky t 7ídy A
- =ást 2: Trubky s po ?adavky t 7ídy B

Délky

Konce trub

Balení
Certifikace
Zna=ení

L245GA L245NB
L290GA L290NB
L360GA L360NB

>ást 1 ást 2
Jakost oceli

!

Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými dle normy EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

Výrobní délky - do 14 m
P,ibli) né - v nepravidelném rozsahu +/- 500 mm
P,esné - po dohod( s tolerancí -0/+50 mm
Trubky jsou dodány s hladkými konci nebo mohou být po dohod( dodány s úkosem 30° +5°/-0° po celé
tlou%+ce st( ny. Po dohod( mohou také být konce trub chrán( ny plastovými ví&ky nebo zkoseným
plastovým chráni&em.
Trubky jsou dodávány &erné. Vn( j%í povrch je chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá protikorozní
ochrana.Vn( j%í a vnit,ní povrch s nedestruktivním testováním dle EN 10 246-7 U3/C a EN 10 246-17.

Povrch

T
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EN 10 10208-2 L245NB, L290NB a L360NB pouze po dohod( .,(293
EN 10 10208-2 grade L245NB, L290NB L360NB .'&*>9& 6& 7&%&)&2+//&0'##
Pouze po dohod( /8&*>9&-. /.0.1.2344.$56

Poznámka: m*) e  být  dodána  jiná tlou%+ka st( ny. ký P .Hydrostatic test max. 20,7 M a
>-34%;0*3% : . 20.7 .,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"  F#72&0'('#5+09#? '+0' ,(90 . !D(

11

10 11 12,5 14,2 16 17,5 20 22,2 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 55,0 58,0 60 62 65 68 70 72
273
279

298,5
305
318

323,9
330
343

355,6
368
394

406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+%,-

[mm]



7,0*"0-, ASTM/ASME
ASTM A53

ASTM A106

ASTM A252
ASTM A333

7,0*"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= 3 &)0-*+= &,028*+= ,-./ ;%-*+= 3
9(-:;%(E3*1()0**+=
7,0*"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= ,-./ 3? .92%-("3&,+= 40-(1 &,023 "2: -0/(,+
@-3 @()+'%**+= ,%4@%-0,.-0=
7,0*"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: &)0A 3? &)0-*+= 3 /%&'()*+= &,028*+= ,-./
7,0*"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= 3 &)0-*+= &,028*+= ,-./ "2: -0/(,+ @-3
*3?13= ,%4@%-0,.-0=

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

B0-13-()10

B0-10 &,023

C23*0

ASTM A53 A, B
ASTM A106 A, B, C
ASTM A252 Gr. 2, Gr. 3
ASTM A333 Gr. 1, Gr. 6

-
-

D2&#$)&70')+//"+ 7*#/" 7& 14 ,
8&5/"+ 7&6309 7& + 50 ,,
823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(,# . D& 7&%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?

#*# 39*&/&, 37,5° ± 2,5° (0&%*(0/&ASTM/ANSI B16.25) 6& )0+? '&*;#/+ 0'+/9# .
D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/" 6*(0',(00&)",# 92".9(,# #*#
09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .
823-" 6&0'()*4:'04 5+2/"+ . @/+./44 6&)+2</&0'>  ,&=+' -"'> 6&92"'( 62&$2(5/", *(9&, -
) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#'" &' 9&22&$## .
823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# , )"7(//",# ) 0&&')+'0')## 0 EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
/+,+E9&, 4$"9+ .
823-" ,(29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936('+*4 .

30° +5°/-0

Poznámka: mohou být dodány jiné tlou%+ky st( ny v souladu s ANSI B36.10M - 1985
>-34%;0*3% : !&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"  0&%*(0/& ANSI B36.10M  1985.

Standard ASTM/ASME
ASTM A 53 Standardní specifikace na beze " vé a sva 7ované ocelové trubky =erné a ?árov ! zinkované
ASTM A106 Standardní specifikace na beze " vé trubky z uhlíkových ocelí pro práci za zvý " ených teplot
ASTM A252 Standardní specifikace pro piloty ze sva 7ovaných a beze vých ocelových trubek
ASTM A333 Standardní specifikace na beze " vé a sva 7ované ocelové trubky pro práci  za nízkých teplot

Jakost oceli

Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace
Zna=ení

!

ASTM A53 A, B
ASTM A106 A, B, C
ASTM A252 Gr. 2, Gr. 3
ASTM A333 Gr. 1, Gr. 6
Výrobní délky - do 14 m
P,esné - po dohod( s tolerancí -0/+50 mm

(
+ (

( (
Trubky jsou dodávány &erné. Vn( j%í povrch je chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá
protikorozní ochrana.
Trubky jsou dodávány voln( lo) ené .
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými v souladu s EN 10204 v anglickém &i n( meckém jazyce.
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

Trubky jsou dodány s hladkými konci nebo mohou být po dohod dodány s úkosem 30° +5°/-0
nebo úkosy 37,5° 2,5° (dle ASTM/ANSI B16.25) po celé tlou# ce st ny.
Po dohod mohou také být konce trub chrán ny plastovými ví ky nebo zkoseným plastovým chráni em.

±
" "

8
M

S
T

U
T

R
U

B
K

Y

12

inch 0,375 0,438 0,500 0,562 0,625 0,688 0,750 0,812 0,844 0,875 1,000 1,125 1,188 1,250 1,406 1,438 1,500 1,594 1,781 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835

mm NPS mm 9,53 11,13 12,70 14,27 15,88 17,48 19,05 20,62 21,44 22,23 25,40 28,58 30,18 31,75 35,71 36,53 38,10 40,49 45,24 50,01 50,80 52,37 53,98 55,88 58,00 59,54 62,00 63,50 65,00 68,00 70,00 72,00

273 10

323,8 12

355,6 14

406,4 16

457 18

508 20

559 22

610 24

Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+%,-

[mm]

Pouze po dohod(
8&*>9& 6& 7&%&)&2+//&0'#



7,0*"0-, API 5L / ISO 3183

F@01()10
7%-,3<310E3:

823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# , )"7(//",# ) 0&&')+'0')## 0 EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
/+,+E9&, 4$"9+ .

API 5L LINE PIPE
>-(3?)("3,%28 34%%, @-0)( 3&@(28?()0,8 4(*(9-044. API Spec. 5L - *(4%- 23E%*?33 5L - 0286.
B0-10 &,023

F-()*3

C23*0

PSL 1 - A(L210), B(L245), X 42(L290), X 46(L320), X 52(L360), X56(L390), X60(L415)
PSL 2 - BN(L245N), X42N(L290N), X52N(L360N)

- PSL 1
- PSL 2

,

823-" 6&0'()*4:'04 6& 7)3, 32&)/4,

F(2(/'#4 #06"'(/#+, 7()*+/#+, 7& 20 7 !D( (3 000 psi)
C&,#/(*>/(4 12 ,
J#(6($&/ 4,27 - 13,72 ,

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

B0-13-()10

823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(,# . D& 7&%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?
30° +5°/-0° 6& )0+? '&*;#/+ 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0',(00&)",# 92".9(,# #*# 09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .
@/+./44 6&)+2</&0'>  ,&=+' -"'> 6&92"'( 62&$2(5/", *(9&, - ) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#'"
&' 9&22&$##.
@&$,&=/( 6&0'()9( '23- () &%2(/#5+//&, 9&*#5+0')+ ) 0 62&)+7+/#+, /+2($23.#'+*>/"<
#06"'(/#? 6& ASTM E 2 3 7*#/&: 7& 12 ,

823-" ,(29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936('+*4 .

1

Beze" vé trubky API 5L PSL1 / ISO 3183, jakost A(L210), B(L245), X42(L290), X46(L320), X52(L360), X56(L390), X60(L415)
$%&'()*+% ,-./+ 0-10 &,023API 5L PSL1 / ISO 3183, A(L210), B(L245), X42(L290), X46(L320), X52(L360), X56(L390),
X60(L415)

4

Beze" vé trubky API 5L PSL2 / ISO 3183,  jakost BN(L245N), X42N(L290N), X52N(L360N)
$%&'()*+% ,-./+ 40-10 &,023API 5L PSL2 / ISO 3183, BN(L245N), X42(L290N), X52N(L360N)

Poznámka: po dohod( lze dodat siln( j%í tlou%+ku st( ny bez nedestruktivního testování a monogramAPI
>-34%;0*3% : D& 7&%&)&2+//&0'# )&$,&=/( 6&0'()9( '23- 0 -&*++ '&*0'",# 0'+/9(,# -+$ 62&)+7+/#4
/+2($23.#'+*>/"< #06"'(/#? # ,&/&%2(,," API

Standard API 5L / ISO 3183
API 5L LINE PIPE
Výrobce je oprávn ! n pou ?ít monogram API Spec. 5L - =íslo licence 5L - 0286.
Jakost oceli

Úrovn !

Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace
Zna=ení

PSL 1 - A(L210), B(L245), X 42(L290), X 46(L320), X 52(L360), X56(L390), X60(L415)
PSL 2 - BN(L245N), X42N(L290N), X52N(L360N)
Trubky jsou dodány ve dvou úrovních
- PSL 1
- PSL 2
se standardním tlakem do 20.7 MPa (3 000 psi)
Nominální 12 m
Rozsah  4,27 - 13,72 m

(
+ ( ( (

Vn( j%í povrch je chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá protikorozní ochrana.
Trubky mohou být dodány v omezeném mno) ství s nedestruktivním testováním dle ASTM E 213
a) do délky 12m.
Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodány s certifikáty vydanými v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

Trubky jsou dodány s hladkými konci nebo mohou být po dohod dodány s úkosem  30° +5°/-0° po celé
tlou# ce st ny. Po dohod mohou také být konce trub chrán ny plastovými ví ky nebo zkoseným
plastovým chráni em.

"
"
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Pouze po dohod( /8&*>9&-. /.0.1.2344.$56

inch 0,375 0,438 0,500 0,562 0,625 0,688 0,750 0,812 0,844 0,875 1,000 1,125 1,188 1,250 1,406 1,438 1,500 1,594 1,781 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835

mm NPS mm 9,53 11,13 12,70 14,27 15,88 17,48 19,05 20,62 21,44 22,23 25,40 28,58 30,18 31,75 35,71 36,53 38,10 40,49 45,24 50,01 50,80 52,37 53,98 55,88 58,00 59,54 62,00 63,50 65,00 68,00 70,00 72,00
273,1 10

323,9 12

355,6 14

406,4 16

457 18

508 20

559 22

610 24

Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+%,-

[mm]

inch 0,375 0,438 0,500 0,562 0,625 0,688 0,750 0,812 0,844 0,875 1,000 1,125 1,188 1,250 1,406 1,438 1,500 1,594 1,781 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835

mm NPS mm 9,53 11,13 12,70 14,27 15,88 17,48 19,05 20,62 21,44 22,23 25,40 28,58 30,18 31,75 35,71 36,53 38,10 40,49 45,24 50,01 50,80 52,37 53,98 55,88 58,00 59,54 62,00 63,50 65,00 68,00 70,00 72,00
273,1 10

323,9 12

355,6 14

406,4 16

457 18

508 20

559 22

610 24

Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+%,-

[mm]



B0-10 &,023 20MnV6/1.5217
G0?4%-+

&,028*+% 1-.92+% /%&'()*+% "2: 40'3*(&,-(3,%28*+= 3 (/I%, %=*3;%&13= E%2%A.
#%=*3;%&13% .&2()3: @(&,0)13 . J0&,8 1. #-./+ 3? *%2%93-()0**+= 3 2%93-()0**+= &,02%A

B%=0*3;%&13% &)(A&,)0

K343;%&13A &(&,0)

C23*0

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

B0-13-()10

EN 10 297-1

(%)

R = 410 MPa
R = 550 MPa
A = 18 %

-

97

.

e min

m min

D2&#$)&70')+//"+ 7*#/" 7& 14 ,
8&5/"+ 6& 7&%&)&2+//&0'# 0 7&6309(,# -0/+50 ,,
823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(,# . D& 7&%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&? 30°
+5°/-0° 6& )0+? '&*;#/+ 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0',(00&)",# 92".9(,# #*# 09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .
823-" 6&0'()*4:'04 5+2/"+ . @/+./44 6&)+2</&0'> ,&=+' -"'> 6&92"'( 62&$2(5/", *(9&, -
) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#'" &' 9&22&$## .
823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# , )"7(//",# ) 0&&')+'0')## 0 EN 102 /( (/%*#?09&, #*#
/+,+E9&, 4$"9+ .
D2#,+5(/#+ : D2&#$)&70')+//(4 0+2'#A#E#2&)(//(4 0#0'+,( QA 62&.*( 62&E+00 06+E#(*>/&?
62&)+29# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/23/EC
823-" ,(29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936('+*4 .

Jakost oceli 20MnV6/1.5217
Rozm! ry
EN 10 297-1 Beze" vé ocelové trubky kruhového pr #7ezu pro strojírenství a v " eobecné technické pou ?ití

Technické dodací podmínky - >ást 1: Trubky z nelegovaných a legovaných ocelí
Mechanické vlastnosti

Chemické slo ?ení (%)

Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace

Zna=ení

R = 410 MPa
R = 550 Mpa
A = 18 %

Výrobní délky - do 14 m
P,esné - po dohod( s tolerancí -0/+50 mm
Trubky jsou dodány s hladkými konci nebo mohou být po dohod( dodány s úkosem 30° +5°/-0° po celé
tlou%+ce st( ny. Po dohod( mohou také být konce trub chrán( ny plastovými ví&ky nebo zkoseným plastovým
chráni&em.
Trubky jsou dodávány &erné. Vn( j%í povrch je po dohod( chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá
protikorozní ochrana.
Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Poznámka: Výrobní certifikovaný systém QApro%el specifickým hodnocením dle PED 97/23/EC.
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

e min

m min

0.16 - 0.22
C Mn Si

0.10 - 0.501.30 - 1.70
P

!"#$ . 0.030
VS

!"#$ . 0.030 0.10 - 0.20

Poznámka: m*) e být dodána jiná tlou%+ka st( ny
D2#,+5(/#+ : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"

0.16 - 0.22
C Mn Si

0.10 - 0.501.30 - 1.70
P

max. 0.030
VS

max. 0.030 0.10 - 0.20
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10 11 12,5 14,2 16 17,5 20 22,2 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 55,0 58,0 60 62 65 68 70 72
273
279

298,5
305
318

323,9
330
343

355,6
368
394

406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+%,-

[mm]

Pouze po dohod( /8&*>9&-. /.0.1.2344.$56



Standard EN 10216-2 TC2, DIN 17175/III - Kotlové trubky
EN 10216-2 Beze" vé ocelové trubky pro tlakové nádoby a za 7ízení - Trubky z nelegovaných a legovaných ocelí

se zaru =enými vlastnostmi p 7i zvý " ených teplotách
EN 10 220 Beze" vé a sva 7ované ocelové trubky rozm ! ry a hmotnosti na jednotku délky
DIN 17175 Beze" vé ocelové trubky pro vy "" í teploty
DIN 2448 Beze" vé a sva 7ované ocelové trubky rozm ! ry a hmotnosti na jednotku délky
Jakost oceli

Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace

Zna=ení

P235GH, P265GH, 16Mo3, 14MoV6-3, 13CrMo4-5, 10CrMo9-10
St35.8, St45.8, 15Mo3, 14MoV6-3, 13CrMo4-4, 10CrMo9-10
Výrobní délky - do 11 (12) m
P,esné - po dohod( s tolerancí -0/+50 mm

(
+ (

( (
Trubky z kategorie TC2 a III jsou dodány otryskané anebo mo,ené (max. délky 9m) na vn( j%ím a vnit,ním
povrchu s nedestruktivním testováním dle EN 10 246-7 nebo SEP 1915.
Vn( j%í povrch m*) e být chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá protikorozní ochrana.
Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Poznámka: Výrobní certifikovaný systém QA pro%el specifickým hodnocením dle PED 97/23/EC a dle
AD 2000 Merkblatt W0/TRD100.
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

Trubky jsou dodány s hladkými konci nebo mohou být po dohod dodány s úkosem 30° +5 /-0° po celé
tlou# ce st ny.
Po dohod mohou také být konce trub chrán ny plastovými ví ky nebo zkoseným plastovým chráni em.

°

" "

7,0*"0-, EN 10216-2 TC2, DIN 17175/III D(,%28*+% ,-./+-
EN 10216-2

EN 10 220

DIN 17175
DIN 2448

#-./+ &,028*+% /%&'()*+% "2: -0/(,+ @(" "0)2%*3%4 . #%=*3;%&13% .&2()3: @(&,0)13 .
J0&,8 2. #-./+ 3? *%2%93-()0**(A 3 2%93-()0**(A &,023 & =0-01,%-3&,31043 ,
@-%".&40,-3)0HI343 -0/(,. @-3 @()+'%**+= ,%4@%-0,.-0=
#-./+ &,028*+% /%&'()*+% 3 &)0-*+% . 5/I0: ,0/23E0 -0?4%-() 3 40&& *0 %"3*3E.
"23*+
#-./+ /%&'()*+% 3? L0-(@-(;*(A &,023 . #%=*3;%&13% .&2()3: @(&,0)13
#-./+ &,028*+% /%&'()*+% . G0?4%-+ , 40&&0, (,*%&%**0: 1 %"3*3E% "23*+

B0-10 &,023

C23*0

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

P235GH, P265GH, 16Mo3, 14MoV6-3, 13CrMo4-5, 10CrMo9-10
St35.8, St45.8, 15Mo3, 14MoV6-3, 13CrMo4-4, 10CrMo9-10

30° +5°/-0°

AD 2000 Merkblatt W0/TRD100.

D2&#$)&70')+//"+ 7*#/"  7& 11 (12) ,
8&5/"+  6& 7&%&)&2+//&0'# 0 7&6309(,# -0/+50 ,,
823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(,# . D& 7&%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?

6& )0+? '&*;#/+ 0'+/9# .
D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/" 6*(0',(00&)",# 92".9(,# #*#
09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .
823-" 9('+%&2## TC2 # III (#< )/+./44 # )/3'2+//44 6&)+2</&0'# ) 6&7)+2%(:'04 6+09&0'23?/&?
&-2(-&'9+ #*# '2()*+/#: (,(90 . 7*#/( 9 , ), ( '(9=+ /+2($23.#'+*>/", #06"'(/#4, )
0&&')+'0')## 0 EN 10 246-7 #*# SEP 1915.
@/+./44 6&)+2</&0'> ,&=+' -"'> 6&92"'( 62&$2(5/", *(9&, - ) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#'"
&' 9&22&$##.
823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# , )"7(//",# ) 0&&')+'0')## 0 EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
/+,+E9&, 4$"9+ .
D2#,+5(/#+ : D2&#$)&70')+//(4 0+2'#A#E#2&)(//(4 0#0'+,( QA 62&.*( 62&E+00 06+E#(*>/&?
62&)+29# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/23/EC #

B0-13-()10 823-" ,(29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936('+*4 .

Jen ocel jakosti/ P235GH, P265GH, 16Mo3/St35.8, St45.8, 15Mo38&*>9& 0'(*> ,(29#
Pouze po dohod( /8&*>9&-. /.0.1.2344.$56

Poznámka: m*) e  být  dodána  jiná tlou%+ka st( ny
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"
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Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]



7,0*"0-, ASTM A335/ASME SA335 D(,%28*+% ,-./+
ASTM A335

ASTM A 999

7,0*"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= ,-./ 3? <%--3,*+= 2%93-()0**+=
40-(1 &,023 "2: -0/(,+ @-3 )+&(13= ,%4@%-0,.-0=
7@%E3<310E3: (/I3= ,-%/()0*3A 1 &,028*+4 ,-./04 3? 2%93-()0**+= 3 *%-L0)%HI3=
40-(1 &,023

B0-10 &,023
C23*0

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

B0-13-()10

ASME SA 335

P 1, P 2, P 11, P 12, P 22
-

-
D2&#$)&70')+//"+ 7*#/" 7& 11 (12) ,
8&5/"+ 6& 7&%&)&2+//&0'# 0 7&6309(,# -0/+50 ,,
823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(,# . D& 7&%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?
30° +5°/-0° 6& )0+? '&*;#/+ 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0',(00&)",# 92".9(,# #*# 09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .
823-" (#< )/+./44 # )/3'2+//44 6&)+2</&0'# ) 6&7)+2%(:'04 6+09&0'23?/&? &-2(-&'9+ #*#
'2()*+/#: (,(90 . 7*#/( 9, ) # #06"'(/#4, /+2($23.#'+*>/&%& 9&/'2&*4 ) 0&&')+'0')##
0 ASTM E 213.
@/+./44 6&)+2</&0'> ,&=+' -"'> 6&92"'( 62&$2(5/", *(9&, - ) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#'"
&' 9&22&$##.
823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# , )"7(//",# ) 0&&')+'0')## 0 EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
/+,+E9&, 4$"9+ .
D2#,+5(/#+ : D2&#$)&70')+//"? 0+2'#A#E#2&)(//(4 0#0'+,( QA 62&.*( 62&E+00 06+E#(*>/&?
62&)+29# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/23/EC
823-" ,(29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936('+*4 .

Poznámka: m*) e být dodána jiná tlou%+ka st( ny v souladu s ANSI B36.10M 2004
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/" 0&%*(0/& ANSI B36.10M 2004

Pouze pro P1, P2/8&*>9& 7*4 P1, P2

Pouze po dohod( /8&*>9&-. /.0.1.2344.$56

Standard ASTM A335/ASME SA335 - Kotlové trubky
ASTM A335 Standardní specifikace na beze " vé trubky z feritických legovaných

ocelí pro práci za vysokých teplot
ASTM A 999 Specifikace na obecné po ?adavky na ocelové trubky z legovaných a nerezav ! jících ocelí
Jakost ocelí
Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace

Zna=ení

ASME SA 335

P 1, P 2, P 11, P 12, P 22
Výrobní délky - do 11 (12) m
P,esné po dohod( s tolerancí -0/+50 mm

(
+ ( ( (

Trubky jsou dodávány  tryskané anebo mo,ené na vn( j%íma a vnit,ním povrchu (max. délky 9 m)
s nedestruktivním testováním dle ASTM E 213.
Vn( j%í povrch m*) e být chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá protikorozní ochrana.
Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Poznámka: Výrobní certifikovaný systém QA pro%el specifickým hodnocením dle PED 97/23/EC
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

Trubky jsou dodány s hladkými konci nebo mohou být po dohod dodány s úkosem 30° +5°/-0° po celé
tlou# ce st ny. Po dohod mohou také být konce trub chrán ny plastovými ví ky nebo zkoseným
plastovým chráni em.

"
"
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inch 0,688 0,750 0,812 0,875 1,000 1,062 1,125 1,188 1,250 1,312 1,375 1,406 1,438 1,562 1,750 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835

mm NPS mm 17,48 19,05 20,62 22,23 25,4 26,97 28,58 30,18 31,75 33,32 34,93 35,71 36,53 39,67 44,45 50,01 50,8 52,37 53,98 55,88 58,00 59,54 62,00 63,50 65,00 68,00 70,00 72,00
273 10

323,8 12

355,6 14

406,4 16

457 18

508 20

559 22

610 24

Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]
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! $%&$'(
" '*+%,-

[mm]



7,0*"0-,
D(,%28*+% ,-./+ - P91/X10CrMoVNb9-1

ASTM A335/ASME SA335/EN 10216-2 TC2

ASTM A335
ASME SA 335
ASTM A 999

EN 10216-2

7,0*"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= ,-./ 3? <%--3,*+= 2%93-()0**+=
40-(1 &,023 "2: -0/(,+ @-3 )+&(13= ,%4@%-0,.-0=
7@%E3<310E3: (/I3= ,-%/()0*3A 1 &,028*+4 ,-./04 3? 2%93-()0**+= 3 *%-L0)%HI3=
40-(1 &,023

B0-10 &,023
#-./+ &,028*+% /%&'()*+% "2: -0/(,+ @(" "0)2%*3%4 . #%=*3;%&13% .&2()3: @(&,0)13 .
J0&,8 2. #-./+ 3? *%2%93-()0**(A 3 2%93-()0**(A &,023 & =0-01,%-3&,31043 ,
@-%".&40,-3)0HI343 -0/(,. @-3 @()+'%**+= ,%4@%-0,.-0=

B0-10 &,023
C23*0

D(*E+ ,-./

>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

B0-13-()10 #-./+ 40-13-.H,&: &(920&*( &,0*"0-,. 3 ,-%/()0*3:4 @(1.@0,%2: .

P 91

X10CrMoVNb9-1
-D2&#$)&70')+//"+ 7*#/" 7& 11 (12) ,

8&5/"+  6& 7&%&)&2+//&0'# 0 7&6309(,# -0/+50 ,,
823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(,# . D& 7&%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?
30° +5°/-0° 6& )0+? '&*;#/+ 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0',(00&)",# 92".9(,# #*# 09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .
823-" (#< )/+./44 # )/3'2+//44 6&)+2</&0'# ) 6&7)+2%(:'04 6+09&0'23?/&? &-2(-&'9+ #*#
'2()*+/#: (,(90 . 7*#/( 9 , ) 0 62&)+7+/#+, #06"'(/#? /+2($23.#'+*>/&%& 9&/'2&*4
6&ASTM E 213.
@/+./44 6&)+2</&0'> ,&=+' -"'> 6&92"'( 62&$2(5/", *(9&, - ) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#'"
&' 9&22&$##.
823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# , )"7(//",# ) 0&&')+'0')## 0 EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
/+,+E9&, 4$"9+ .
D2#,+5(/#+ : D2&#$)&70')+//"? 0+2'#A#E#2&)(//(4 0#0'+,( QA 62&.*( 62&E+00 06+E#(*>/&?
62&)+29# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/23/EC

Beze! vé kotlové trubky EN 10 216-2 T 2 X10CrMoVNb9-1C jakost
$%&'()*+% 1(,%28*+% ,-./+ EN 10 216-2 TC2 +*-3* 2,*0' X10CrMoVNb9-1

Poznámka: m*) e být dodána jiná tlou%+ka st( ny
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"

Beze! vé kotlové trubky ASTM A 335/ASME SA 335 P91jakost
$%&'()*+% 1(,%28*+% ,-./+ ASTM A 335/ASME SA 335 Grade P91

Poznámka: m*) e být dodána jiná tlou%+ka st( ny v souladu s ANSI B36.10M - 2004
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/" 0&%*(0/& ANSI B36.10M 2004

Standard ASTM A335/ASME SA335/EN 10216-2 TC2
Kotlové trubky -  P91/X10CrMoVNb9-1
ASTM A335 Standardní specifikace pro beze " vé trubky z feritických legovaných
ASME SA 335 ocelí pro práci za vysokých teplot.
ASTM A 999 Specifikace na obecné po ?adavky na ocelové trubky z legovaných a nerezav ! jících ocelí
Jakost oceli
EN 10216-2 Beze" vé ocelové trubky pro tlakové nádoby a za 7ízení - Technické dodací podmínky

- =ást 2: 7
t

Jakost oceli
Délky

Konce trub

Povrch

Balení
Certifikace

Zna=ení

P 91

X10CrMoVNb9-1
Výrobní délky do 11 (12) m
P,esné po dohod( s tolerancí -0/+50 mm

(
+ ( ( (

Trubky jsou dodávány tryskané anebo mo,ené na vn( j%íma a vnit,ním povrchu
(max. délky 9 m) s nedestruktivním testováním dle ASTM E 213.
Vn( j%í povrch m*) e být chrán( n pr* hledným lakem jako krátkodobá protikorozní ochrana.
Trubky jsou dodávány voln( lo) ené.
Trubky jsou dodávány s certifikáty vydanými v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Poznámka: Výrobní certifikovaný systém QApro%el specifickým hodnocením dle PED 97/23/EC
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zákazníka.

Trubky z nelegovaných a legovaných ocelí se zaru enými vlastnostmi p i zvý ! ených
eplotách

"

Trubky jsou dodány s hladkými konci nebo mohou být po dohod dodány s úkosem
30° +5°/-0° po celé tlou# ce st ny. Po dohod mohou také být konce trub chrán ny plastovými ví ky
nebo zkoseným plastovým chráni em.

"
"
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22,2 25 28 30 32 36 40 45

273

323,9

355,6

406,4

Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í
pr#m! r

! $%&$'(
" '*+%,-

[mm]

inch 0,875 1,000 1,062 1,094 1,125 1,188 1,250 1,312 4,375 1,406 1,438 1,562 1,750
mm NPS mm 22,23 25,4 26,97 27,79 28,58 30,18 31,75 33,32 34,93 35,71 36,53 39,67 44,45

273,1 10
323,8 12
355,6 14
406,4 16

Tlou ". ka st ! ny
#/01'$* 2,%$3' [mm]

Vn! j" í pr#m! r

! $%&$'( )'*+%,-
[mm]



Sva7ované a ta ?ené trubky
Ocelové trubky pro p 7esné pou ?ití - Sva 7ované trubky kalibrované za studena

Ocelové trubky pro p 7esné pou ?ití - Beze " vé trubky ta ?ené za studena

Ocelové trubky pro p 7esné pou ?ití - Sva 7ované trubky ta ?ené za studena

Trubky ocelové beze " vé pro vst 7ikovací za 7ízení

sva,ované stejnosm( rným (do 40 mm), nebo st,ídavým proudem

rozm( r a rozsah: vn( j%í pr* m( r: 12 - 70 mm
tlou%+ka st( ny: 0,8 - 4,5 mm

+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody
délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m

p,ibli) né: odchylka 500 mm
p,esné: odchylka 50 mm
servisní: odchylka 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)

rozm( rové normy: ' SN EN 10305-3, ' SN 42 6713, DIN 2394-1, >V 426715
TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN EN 10305-3, ' SN 42 0142, DIN 2394-2, >V 426715
materiál: oceli dle EN: E155, E195, E235 (sva,ováno stejnosm( rným i st,ídavým proudem)

E275, E355 (sva,ováno st,ídavým proudem)
a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN a GOST

provedení (podle povrchu): - lesklé
- matné

provedení (podle mechanických vlastností) - tepeln( nezpracované
- normaliza&n( ) íhané

rozm( r a rozsah: vn( j%í pr* m( r: 4 - 106 mm
tlou%+ka st( ny: 0,5 - 4 mm

+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody
délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m

p,ibli) né: odchylka 500 mm
p,esné: odchylka 50 mm
servisní: odchylka 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)

rozm( rové normy: ' SN EN 10305-1, ' SN 42 6710, 42 6711, 42 6712, DIN 2391-1
materiál: oceli dle EN: E215, E235, E355 a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN
TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN EN 10305-1, ' SN 42 0260, DIN 2391-2
provedení (podle mechanických vlastností): - tepeln( nezpracované

- normaliza&n( ) íhané

rozm( r a rozsah: vn( j%í pr* m( r: 4 - 106 mm
tlou%+ka st( ny: 0,5 - 4 mm

+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody
délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m

p,ibli) né: odchylka 500 mm
p,esné: odchylka 50 mm
servisní: odchylka 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)

rozm( rové normy: ' SN EN 10305-2, ' SN 42 6714, DIN 2393-1, GOST 107 07
TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN EN 10305-2, ' SN 42 0142, DIN 2393-2, GOST 107 07
materiál: oceli dle EN: E155, E195, E235, E275, E355

a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN a GOST
provedení (podle povrchu): - ta) eno na mýdle (stearan)

- ta) eno na oleji
provedení (podle mechanických vlastností): - tepeln( nezpracované

- normaliza&n( ) íhané

rozm( r a rozsah: vn( j%í pr* m( r: 6 - 13 mm
tlou%+ka st( ny: 2 - 4 mm

délky: 4,5 - 6,5 m s tolerancí 5 mm
rozm( rové normy: ' SN EN 10305-4, ' SN 42 6718, DIN 2391-1

GOST 11 017
materiál: oceli dle EN: E215, E235, E355 a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN a GOST
provedení (podle mechanických vlastností): - tepeln( nezpracované

- normaliza&n( ) íhané
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Ocelové trubky pro p 7esné pou ?ití - beze " vé trubky ta ?ené za studena
pro hydraulické a pneumatické systémy

Trubky ocelové, podéln ! sva7ované, hladké

Trubky z nelegovaných ocelí vhodné ke sva 7ování a 7ezání závit #

rozm( r a rozsah: vn( j%í : 4 - 106 mm
tlou%+ka st( ny: 0,5 - 4 mm
+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody

délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m
p,ibli) né: odchylka ± 500 mm
p,esné: odchylka ± 50 mm
servisní: odchylka ± 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)

rozm( rové normy: ' SN EN 10305-4, ' SN 42 6710, 42 6711, 42 6712, DIN 2391-1
materiál: oceli dle EN: E215, E235, E355 a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN
TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN EN 10305-4, ' SN 42 0260, DIN 2391-2
provedení (podle mechanických vlastností): - tepeln( nezpracované

- normaliza&n( ) íhané

rozm( r a rozsah: vn( j%í : 16 - 114,3 mm
tlou%+ka st( ny: 1,5 - 4,5 mm
+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody

délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m
p,ibli) né: odchylka ± 500 mm
p,esné: odchylka ± 50 mm
servisní: odchylka + 2 mm - 0 m

rozm( rové normy: ' SN EN 10219-1; ' SN EN 10296-1; ' SN EN 10217-1, 2, 3, 4
' SN 42 5723, DIN 2458, GOST 107 04

TDP (technické dodací p,edpisy): EN 10219-2; EN 10296-2, ' SN 420152
' SN EN 10217-1, 2, 3, 4

materiál: oceli dle EN: E155, E195, P195TR1+2, P195GH, E235, P235GH, P235TR1+2
P265TR1+2, P265GH, E275, E355
a dal%í ekvivalenty dle ' SN,EN, DIN a GOST

provedení (podle povrchu): - lesklé
- matné
- mo,ené
- &erné (okujené)
- ) árov( pozinkované (EN 10240 A, B)

provedení (podle mechanických vlastností): - tepeln( nezpracované
- normaliza&n( ) íhané

Rozm( r a rozsah: vn( j%í pr* m( r: 7,2 - 114,3 mm
tlou%+ka st( ny: 2,35 - 4,50 mm

sv( tlost: Js 3/8" - 4" DN 10 - 100 mm
+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody

délky: výrobní: 5,0-7,0 m
p,ibli) né: odchylka ± 500 mm
p,esné: odchylka ± 50 mm
servisní: odchylka + 2 mm - 0 mm

rozm( rové normy: ' SN EN 10255+A1, ' SN 42 5710, ' SN 425711, ' SN 425712,
DIN 2440, ISO 65, GOST 3262, BS 1387, ASTM A 53, NFA 49145

TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN EN 10255+A1, ' SN 42 0142, DIN 2440,
ISO 65,GOST 3262, BS 1387,
ASTM A 53,NFA 49145

materiál: oceli dle EN: S195T a ekvivalenty dle ' SN, DIN, GOST, BS, ASTM, NFA
jakosti vy%%í t,ídy po dohod(

provedení konc* trubek: - hladké
- se závitem
- se závitem a nátrubkem (nátrubky ocelové, litinové, &erné, pozinkované)

provedení (podle povrchu): - &erné (okujený)
- mo,ené
- ) árov( pozinkované (EN 10240 A, B)

provedení (podle mechanických vlastností): - tepeln( nezpracované
- normaliza&n( ) íhané

pr* m( r

pr* m( r

1
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7)0-*+% 3 ,:*.,+% ,-./+
7)0-*+% ,-./+ =(2("*("%<(-43-()0**+%

$%&'()*+% ,-./+ =(2("*("%<(-43-()0**+%

#-./+ &,028*+% O2%1,-(&)0-*+% =(2("*("%<(-43-()0**+%

#-./+ &,028*+% /%&'()*+% )+&(1(9( "0)2%*3:

0)(2+//"+ 6&0'&4//", (7& ,, ) #*# 6+2+,+//", '&9&,

#

7*#/( 62&#$)&70')+//(4 : ,
2($-+%:

# #< K9)#)(*+/'" 6&

)/+./#? 7#(,+'2

7*#/( 62&#$)&70')+//(4 : ,
2($-+%:

# #< K9)#)(*+/'" 6& #

)/+./#? 7#(,+'2

7*#/( , ,,

# #< K9)#)(*+/'" 6& #

40

2($,+2 # 7#(6($&/ )/+./#? 7#(,+'2 ,,
'&*;#/( 0'+/9# ,,

7*#/( : 62&#$)&70')+//(4 : ,
2($-+%: ,,
7&6309 ,,
0+2)#0/(4 : ,, ,, 7*4 7*#/" -&*++ ,

/&2," 2($,+2&)
8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ):
,('+2#(* 0'(*# 0&%*(0/&

0)(2+/& 6&0'&4//", #*# 6+2+,+//", '&9&,
0)(2+/& 6+2+,+//", '&9&,

# #< K9)#)(*+/'" 6&
#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ) -*+0'4;(4

,('&)(4
#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, ) -+$ '+6*&)&? &-2(-&'9#

0 /&2,(*#$(E#&//", &'=#%&,

2($,+2 # 7#(6($&/ )/+./#? 7#(,+'2 ,,
'&*;#/( 0'+/9# ,,

,,
7&6309 ,,
0+2)#0/(4 : ,, ,, 7*4 7*#/" -&*++ ,

/&2," 2($,+2&)
,('+2#(* 0'(*# 0&%*(0/&
8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ):
#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, ) -+$ '+6*&)&? &-2(-&'9#

0 /&2,(*#$(E#&//", &'=#%&,

2($,+2 # 7#(6($&/ ,,
'&*;#/( 0'+/9# ,,

,,
7&6309 ,,
0+2)#0/(4 : ,, ,, 7*4 7*#/" -&*++ ,

/&2," 2($,+2&)
8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ):
,('+2#(* 0'(*# 0&%*(0/&

#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ) '4/3'& /( ,"*+ (0'+(2(' )
'4/3'& /( ,(0*+

#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, ) -+$ '+6*&)&? &-2(-&'9#
0 /&2,(*#$(E#&//", &'=#%&,

2($,+2 # 7#(6($&/ ,,
'&*;#/( 0'+/9# ,,

/&2," 2($,+2&)
,('+2#(* 0'(*# 0&%*(0/&
#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, ) -+$ '+6*&)&? &-2(-&'9#

0 /&2,(*#$(E#&//", &'=#%&,

:* : 12 - 70
: 0.8 - 4.5

5.0 - 7.0
± 500

: ± 50
± 0.5 (+2/-0 1 )

: EN 10305-3, DIN 2394-1
EN 10305-3, DIN 2394-2

: EN: E155, E195, E235
( )
E275, E355 ( )

DIN GOST
: -

-
: -

-

:* : 4 - 106
: 0.5 - 4

± 500
: ± 50

± 0.5 (+2/-0 1 )
: EN 10305-1, DIN 2391-1

: EN: E215, E235, E355 DIN
EN 10305-1, DIN 2391-2

: -
-

:* : 4 - 106
: 0.5 - 4

± 500
: ± 50

± 0.5 (+2/-0 1 )
: EN 10305-2, DIN 2393-1, GOST 107 07

EN 10305-2, DIN 2393-2, GOST 107 07
: EN: E155, E195, E235, E275, E35

DIN GOST
: -

-
: -

-

:* : 6 - 13
: 2 - 4

: EN 10305-4, DIN 2391-1, GOST 11 017
: EN: E215, E235, E355 DIN GOST

: -
-

: 5.0 - 7.0

: 5.0 - 7.0

: 4.5 - 6.5 with a tolerance of ± 5
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$%&'()*+% ,-./+ =(2("*("%<(-43-()0**+%
"2: 93"-0)23;%&13= 3 @*%)40,3;%&13= &3&,%4

:* : 4 - 106

:

:* : 16 - 114.3

: 5.0 - 7.0

:

:

(EN 10240 A, B)
:

C

±
±
±

C

±

C

±
±

,,

,,

,

#06&*/+/#+ 9&/E&) '23- - %*(79#+
- 0 2+$>-&?
- 0 2+$>-&? # 6('23-9&,
(6('23-9# 0'(*>/"+ , 53%3//"+ , 5+2/"+ , &E#/9&)(//"+ )

#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ) - 5+2/(4
- '2()*+/(4
- %&245+&E#/9&)(//(4

#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, )

: 0.5 - 4
5.0 - 7.0

500
: 50

0.5 (+2/-0 1 )
: EN 10305-4, DIN 2391-1

: EN:E215, E235, E355 DIN
EN 10305-4, DIN 2391-2

:

: 1.5 - 4.5

500
: 50

+2/-0
: EN 10219-1; EN 10296-1; EN 10217-1, 2, 3, 4

DIN 2458, GOST 107 04
EN 10219-2; EN 10296-2,
EN 10217-1, 2, 3, 4

: EN:E155, E195, P195TR1+2, P195GH, E235, P235GH, P235TR1+2,
P265TR1+2, P265GH, E275, E355

DIN GOST
:

:

:* : 17.2 - 114.3
: 2.35 - 4.50

: Js 3/8?- 4?DN 10 - 100
: 5.0 - 7.0

500
: 50

+2/-0
: EN 10255+A1, DIN 2440,

ISO 65, GOST 3262, BS 1387,
ASTM A 53, NFA 49145
EN 10255+A1, DIN 2440,
ISO 65, GOST 3262, BS 1387,
ASTM A 53, NFA 49145

: EN:S195T DIN, GOST, BS, ASTM, NFA
higher grade qualities based on agreement

'&*;#/( 0'+/9# ,,
,

,,
7&6309 ,,
0+2)#0/(4 : ,, ,, 7*4 7*#/" -&*++ ,

/&2," 2($,+2&)
,('+2#(* 0'(*# 0&%*(0/&
8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ):
#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, )

'&*;#/( 0'+/9# ,,

,,
7&6309 ,,
0+2)#0/(4 : ,,

/&2," 2($,+2&)

8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ):

,('+2#(* 0'(*# 0&%*(0/&

#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ) - -*+0'4;++
- ,('&)&+
- '2()*+/&+
- 5+2/&+
- %&245+&E#/9&)(//&+ (EN 10240 A, B)

#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, )

,,
'&*;#/( 0'+/9# ,,
)/3'2+//#? 7#(,+'2 ,,

,
,,

7&6309 ,,
0+2)#0/(4 : ,,

/&2," 2($,+2&)

8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ):

,('+2#(* 0'(*# 0&%*(0/&

#-./+ &,028*+% O2%1,-(&)0-*+% @-:4('()*+%

#-./+ &,028*+% )("(90?(@-()("*+%

±

*) !" #"$"% "&'((")*+

2($,+2 # 7#(6($&/ )/+./#? 7#(,+'2

7*#/( 62&#$)&70')+//(4 :
2($-+%:

# #< K9)#)(*+/'" 6&

-+$ '+6*&)&? &-2(-&'9#
0 /&2,(*#$(E#&//", &'=#%&,

2($,+2 # 7#(6($&/ )/+./#? 7#(,+'2

7*#/( 62&#$)&70')+//(4 :
2($-+%:

# #< K9)#)(*+/'" 6& #

-+$ '+6*&)&? &-2(-&'9#
0 /&2,(*#$(E#&//", &'=#%&,

2($,+2 # 7#(6($&/ )/+./#? 7#(,+'2

7*#/( 62&#$)&70')+//(4 :
2($-+%:

# #< K9)#)(*+/'" 6&

-+$ '+6*&)&? &-2(-&'9#
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Stav/4/2,/D$'% DIN EN

Tepeln! nezpracovatelný
!"# $"%&''()*('$+, U U

Normaliza"n! #íhaný
$%&'()*+(,*%--./ %01*2 N (+N)

3íhaný (s uvedením zp4sobu#íhání)
-$.,/ (0 1+*#*2,"3 0%'0'(* '$.,/*)

3íhaný na m! ko
45/+,6 '$.,/ G (+A)

Kalený
7*&"2*5

Normaliza"n! #íhaný a popou5t! ný
8')3*&,#*9,'22:6 '$.,/ 0 '$%10+'3

Zu5lecht! ný na dolní pevnost
;"3,<"0+'" 1&1<="2," 2* 2,.2 . %)'<2'0$>

Zu5lecht! ný na st6ední pevnost
;"3,<"0+'" 1&1<="2," 2* 0)"?2@@ %)'<2'0$>

V (+QT)

Zu5lecht! ný na horní pevnost
x;"3,<"0+'" 1&1<="2," 2* A")2@@ %)'<2'0$>

V (+QT)

Podle zlvlá5tního ujednání
B' '0'('6 ?'/'A')"22'0$,

V (+QT)

Ozn.oceli
Steel

xx xxx.0

xx xxx.1

xx xxx.2

xx xxx.3

xx xxx.4

xx xxx.5

xx xxx.6

xx xxx.7

xx xxx.8

xx xxx.9

3íhaný se zárukou mikrostruktury
O$.,/ 0 /*)*2$,"6 0'C)*2"2,5 3,+)'0$)1+$1): GKZ (+AC)

>%-%;%*8 )+@.&10%4+= 40-(1 &,023
D+2+5+/> )"6309(+,"< ,(2&9 0'(*# 4)*4+'04 &2#+/'#2&)&5/", . !" ,&=+, )"6309('> 0'(*> , 0&&')+'0')3:;3: )0+,
#/&0'2(//", K9)#)(*+/'(, )0+ $()#0#' &' 7&%&)&2+//&0'# 0& 06+E#(*#0'&, $()&7( -#$%&'&)#'+*4. L$%&'&)*+/#+ ,(2&9
0'(*# 0 /+,/&%& #$,+/+//", <#,#5+09#, 0&0'()&, &03;+0')*4+'04 6& 7&%&)&2+//&0'# .

Ocel t 7ídy 11 C,*0@ 30*22* 11/
>SN DIN EN
11 109 9 SMn 28 11SMn30

11 110 10 S 20 10 S 20

11 120

11 140 35 S 20 35 S 20

11 375 St 37 - 2 S 235J 0

11 500 St 50 - 2 E 295

11 523 St 52 - 3 S 355J 0

11 600 St 60 - 2 E 335

11 700 St 70 - 2 E 360

Ocel t 7ídy 12/C 30*22* 12,028

12 040 C 35K C 35 E, R

12 041 C 40K C 40 E, R

12 050 C 45K C 45 E, R

12 051 C 50K C 50 E, R

12 060 C 55K C 55 E, R

12 061 C 60K C 60 E, R

12 020 C 22.8 P 250 GH

12 022 C 22 C 22 E, R

12 023 C 15 C 15 E, R

>SN DIN EN GOST

35

40

45

50

55

60

13 180 80 Mn 4

13 240 37 MnSi 5

13 242 42 MnV 7

13 270 60 SiMn 5

Ocel t 7ídy 13/C 30*22* 13,028
>SN DIN

14 109 100 Cr 6

14 209 100 CrMn6

14 140 37 Cr 4

14 220 16 MnCr 5

14 221 20 MnCr 5

14 240

14 260 54 SiCr 6

Ocel t 7ídy 14/C 30*22* 14,028
>SN DIN EN

100 Cr 6

100 CrMn 6Si   - 4

37 Cr 4(S)

16 MnCr 5(S)

20 MnCr 5(S)

14 331

14 341

16 220 13 NiCr 6 18 NiCr 5 - 4

16 231 19 CrNi 8

16 341 36 CrNiMo 4

16 420 14 NiCr 14 15 NiCr 13

16 520 14 NiCr 18

15 CrNi 6 17 CrNi 6 - 8

17 CrNiMo 6 18 CrNiMo 7 - 6

Ocel t 7ídy 16/C 30*22* 16,028
>SN DIN EN

19 083 C 45 W

19 132 C 70 W 2

19 152 C 80 W 2

19 191 C 105 W 1

19 221 C 110 W

19 312 90 MnCrV 8

19 420 140 Cr 3

19 452 62 SiMnCr 4

Ocel t 7ídy 19/C 30*22* 19,028

>SN DIN

Ocel t 7ídy 15/C 30*22* 15,028

15 142 42 CrMo 4 42 CrMo 4(S)

15 230

15 231

15 240

15 241 30 CrMoV 9 3   CrMoV 91

15 260 50 CrV 4 5   CrV 41

15 320 25 CrMoV 55

15 020 16 Mo 3

15 121 13 CrMo 44 13 CrMo 4 - 5

15 124 20 CrMo 5 18 (S) 4CrMo

15 130 25 CrMo 4 25 CrMo 4(S)

15 131 34 CrMo 4 3 (S)4 CrMo 4

>SN DIN EN

50 CrMo 4

GOST

38XM

35XM

P7ehled vyráb ! ných ocelí
Vý et vyráb ných jakostí je pouze informativní. Oceli je mo" no vyráb t dle ve#kerých zahrani ních ekvivalent a zále" í
na dohod s odborným pracovníkem výrobního závodu. Je mo" no vyráb t i jakosti s upraveným chemickým slo" ením dle
dohody.
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Sochory/
RN/ - ' SN 425121
TDP/ - ' SN 420188

J*E/,/;3'
CM
@77

a

Kruhová ocel v ty ích"

RN - SN 425510
RN - DIN 1013

TDP - SN 420138
TDP - SN 420220
TDP - SN EN 10083 -
TDP - SN E 10025 + A1
TDP - SN E

/
/

RN/ - ' SN EN 10060
/
/
/ 2, 3
/ N
/ N 10084

!

!
!
!
!
!

D-.920: &,028 ) @-.,0=
CM
CM
CM
8DD
8DD
8DD
8DD
8DD

d

> tvercová ocel v ty =ích

RN/ - ' SN 425520
RN/ - DIN 1014
RN/ - ' SN EN 10059
TDP/ - ' SN 420138
TDP/ - ' SN 420220
TDP/ - ' SN EN 10083 - 2, 3
TDP/ - ' SN EN 10025 + A1
TDP/ - SN EN 10084!

D)0"-0,*0: &,028 ) @-.,0=
CM
CM
CM
8DD
8DD
8DD
8DD
8DD

a

Ocel válcovaná za tepla/ C,*0@ 9(-:;%10,0*0:

40 12 3. 70

45 15 7. 75

50 19 1. 80

55 23 4. 85

60 27 6. 90

65 32 7. 95

37 8. 100 77 0.

42 0. 110 93 0.

49 0. 120 111 0.

55 0. 130 130 0.

62 0. 140 151 0.

69 0.

a - strana
a - 4,/-/$*

[mm]

hmotnost
5*22*
kg/m[ ]

a - strana
a - 4,/-/$*

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

a - strana
a - 4,/-/$*

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

16 1 58.

30

17 1 78.

31

18 2 00.

32

19 2 23.

33

20 2 47.

34

21 2 72.

35

22 2 98.

36

23 3 26.

37

24 3 55.

38

25 3 85.

39

26 4 17.

40

27 4 49.

41

28 4 83.

42

29 5 18.

43

5 55.

44 11 90.

5 92.

45 12 50.

6 31.

46 13 10.

6 71.

47 13 60.

7 13.

48 14 20.

7 55.

49 14 80.

7 99.

50 15 40.

8 44.

51 16 10.

8 90.

52 16 70.

9 38.

53 17 30.

9 87.

54 18 00.

10 40.

55 18 70.

10 90.

56 19 30.

11 40.

57 20 00.

d - pr #m! r
d - 6'*+%,-

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

d - pr #m! r
d - 6'*+%,-

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

d - pr #m! r
d - 6'*+%,-

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

58 20 70.

59 21 50.

60 22 20.

61 23 00.

62 23 70.

63 24 50.

64 25 30.

65 26 00.

66 26 90.

67 27 70.

68 28 50.

70 30 20.

71 31 10.

73 32 90.

75 34 70.

76 35 60.

78 37 50.

80 39 50.

82 41 50.

83 42 50.

85 44 50.

88 47 70.

90 49 90.

95 55 60.

100 61 70.

105 68 00.

110 74 60.

115 81 50.

120 88 80.

125 96 30.

130 104 00.

135 112.40

140 121 00.

15 1 77.

35

16 2 01.

37

17 2 27.

40

18 2 54.

42

19 2 83.

43

20 3 14.

45

21 3 46.

47

22 3 80.

50

23 4 15.

52

24 4 52.

55

25 4 91.

57

26 5 31.

60

9 62.

62 30 20.

10 75.

65 33 1.  7

12 56.

70 38 47.

13 85.

75 44 15.

14 50.

80 50 24.

15 90.

90 63 59.

17 34.

100 78 50.

19 63.

110 94 99.

21 23.

120 113 04.

23 75.

130 133 00.

25 50.

140 154 00.

28 26.

a - strana
a - 4,/-/$*

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

a - strana
a - 4,/-/$*

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

a - strana
a - 4,/-/$*

m[ m]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

27 5.72

28 6.15

29 6 60.

30 7 07.

32 8 04.

33 9 08.

34 9 62.

25

T
Y

E
!

D
M

S
8

B
L

POLDI



Plochá ocel v ty ích"

RN/ - SN 425522
RN/ - DIN 1017
RN/ - ' SN EN 10058
TDP/ - SN 420138
TDP/ - SN 420220
TDP/ - SN EN 10083 - 2, 3
TDP/ - SN EN 10025 + A1
TDP/ - ' SN EN 10084

!

!
!
!
!

>(2(&()0: &,028 ) @-.,0=
CM
CM
CM
8DD
8DD
8DD
8DD
8DD

w

t

Kestihranná ocel v ty =ích

RN/ - ' SN 425530
RN/ - DIN 1015
RN/ - ' SN EN 10061
TDP/ - ' SN 420138
TDP/ - ' SN 420220
TDP/ - ' SN EN 10083 - 2, 3
TDP/ - ' SN EN 10025 + A1
TDP/ - SN EN 10084!

M%&,39-0**0: &,028 ) @-.,0=
CM
CM
CM
8DD
8DD
8DD
8DD
8DD

s

Po dohod( je mo né
dodat i mezirozm( ry.

- rozm( rové normy

"

RN
TDP - technické dodací

p,edpisy

D& 7&%&)&2+//&0'# ," ,&=+,
#$%&'&)#'> 62&,+=3'&5/"+
2($,+2" .

- /&2," 2($,+2&)
- '+</#5+09#+ 62()#*(
6&0'()9#

NG
#>>

22 10 6- 1 55

25 8 - 18 60

28 7 - 18 65

30 6 - 20 70

32 6 - 22 80

35 5 - 25 90

40 5 - 30 100

45 5 - 34 110

50 5 - 34

5 - 34

5 - 40

5 - 40

5 - 40

5 - 40

5 - 40

5 - 34

5 - 34

w - " í7ka
w - 8'-'$*

[mm]

t - tlou ". ka
t - 9/01'$*

mm[ ]

w - " í7ka
w - 8'-'$*

[mm]

t - tlou ". ka
t - 9/01'$*

mm[ ]

16 1 74. 29

17 1 96. 30

18 2 20. 32

19 2 45. 33

20 2 72. 34

21 2 87. 36

22 3 29. 37

23 3 60. 38

24 3 92. 40

25 4 25. 41

26 4 60. 43

27 4 96. 45

28 5 33. 46

5 72. 48 15 66.

6 12. 50 17 00.

6 96. 52 18 38.

7 40. 55 20 57.

7 86. 57 22 09.

8 81. 60 24 48.

9 30. 62 26 13.

9 82. 65 28 72.

10 68. 67 30 52.

11 34. 70 33 31.

12 57. 72 35 24.

13 77.

14 38.

s - otvor kl.
s - :,; .</)

30. [mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

s - otvor kl.
s - .</)

30.
5,)

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

s - otvor kl.
s - .</)

30.
5,)

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m
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Ocel ta ená za studena*
C,*0@ =(2("*(,:*.,0:
Kruhová ocel v ty ích"

RN/ - ' SN 426510
RN/ - DIN 668
RN/ - ' SN EN 10278
TDP/ - ' SN 420134
TDP/ - DIN 1651
TDP/ - DIN 1652
TDP/ - ' SN EN 10277

D-.920: &,028 ) @-.,0=
CM
CM
CM
8DD
8DD
8DD
8DD

d

> tvercová ocel v ty =ích

RN/ - ' SN 426520
RN/ - DIN 178
RN/ - ' SN EN 10278
TDP/ - ' SN 420134
TDP/ - DIN 1651
TDP/ - DIN 1652
TDP/ - ' SN EN 10277

D)0"-0,*0: &,028 ) @-.,0=
CM
CM
CM
8DD
8DD
8DD
8DD

a

Plochá ocel v ty =ích

RN/ - ' SN 426522
RN/ - DIN 174
RN/ - ' SN EN 10278
TDP/ - ' SN 420134
TDP/ - DIN 1651
TDP/ - DIN 1652
TDP/ - ' SN EN 10277

>(2(&()0: &,028 ) @-.,0=
CM
CM
CM
8DD
8DD
8DD
8DD

w

t

"estihranná ocel v ty ích"

RN - SN 426530
RN - DIN 176

TDP - SN 420134
TDP - DIN 1651
TDP - DIN 1652

/
/

RN/ - SN EN 10278
/
/
/

TDP/ - SN EN 10277

!

!
!

!

M%&,39-0**0: &,028 ) @-.,0=
CM
CM
CM
8DD
8DD
8DD
8DD

s

2616 1 58.

2716 5. 1 68.

2817 1 78.

3017 5. 1 89.

3118 2 00.

3218 5. 2 11.

3319 2 23.

3420 2 47.

3521 2 72.

3622 2 98.

3823 3 26.

3924 3 55.

4025 3 85.

424 17.

44 11 94.4 49.

45 12 49.4 83.

46 13 05.5 55.

48 14 21.5 92.

50 15 41.6 31.

52 16 67.6 71.

54 17 99.7 13.

55 18 65.7 55.

56 19 34.7 99.

57 20 03.8 90.

58 20 74.9 38.

60 22 20.9 86.

10 88.

d - pr!m"r
d - #$%&'()

[mm]

hmotnost
*%++%
[ ]Kg/m

d - pr!m"r
d - #$%&'()

[mm]

hmotnost
*%++%
[ ]kg/m

d - pr!m"r
d - #$%&'()

[mm]

hmotnost
*%++%
[ ]kg/m

35

16 2 01.

40

17 2 27.

45

18 2 54.

50

20 3 14.

55

9 62.

12 56.

15 10.

19 62.

23 75.

a - strana
a -,(-)-.%

[mm]

hmotnost
*%++%
[ ]Kg/m

a - strana
a -,(-)-.%

[mm]

hmotnost
*%++%
[ ]kg/m

22

30

32

3 80.

60 28 26.

7.07

24 4.52

8 04.

25 4.91

18 10 - 12

20 8 - 16

22 8 - 16

25 8 - 20

28 6 - 20

32 6 - 25

36 5 - 25

40 5 - 25

w -/ í0ka
w -1$)$.%

[mm]

t - tlou/2ka
t -3-45$.%

[ ]mm

45 4 - 25

50 4 - 32

56 4 - 32

63 5 - 32

70 5 - 32

80 6 - 32

90 6 - 32

100 8 - 32

w -/ í0ka
w -1$)$.%

[mm]

t - tlou/2ka
t -3-45$.%

[ ]mm

16 1 74. 32

17 1 97. 34

18 2 20. 36

19 2 45. 37

20 5. 2 85. 38

21 3 00. 41

22 3 29. 46

24 3 92. 50

25 4. 4 41. 55

26 4 60. 60

27 4 96. 65

28 5 33. 70

30 6 12.

6 96.

7 86.

8 81.

9 31.

9 82.

11 43.

14 39.

17 00.

20 56.

24 78.

28 72.

33 31.

s - otvor kl.
s - .</) 30 .5,)

[mm]

hmotnost
*%++%
[ ]kg/m

s - otvor kl.
s - .</) 30 .5,)

[mm]

hmotnost
*%++%
[ ]kg/m

Po dohod( je mo né dodat i mezirozm( ry."
D& 7&%&)&2+//&0'# ," ,&=+, #$%&'&)#'>
62&,+=3'&5/"+ 2($,+2" .
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d

Ocel loupaná
PB1Q$*D 2,*0@
Kruhová ocel v ty ích h9 a h11"

RN - SN 426515.32
RN - DIN 668, DIN 671

TDP - SN 420134, SN 420240
TDP - DIN 1651
TDP - DIN 165

/
/

RN/ - SN EN 10278
/
/
/ 2

TDP/ - ' SN EN 10277

!

!
! !

D-.920: &,028 ) @-.,0= 3h9 h11
DS
DS
DS
8DD
8DD
8DD
8DD

Po dohod( je mo né dodat i mezirozm( ry. Pr* m( r 10 - 14 mm s tolerancí h11 (h9 po dohod( ).

- rozm( rové normy

"

RN
TDP - technické dodací p,edpisy

D& 7&%&)&2+//&0'# ," ,&=+, #$%&'&)#'> 62&,+=3'&5/"+ 2($,+2" .

- /&2," 2($,+2&)
- '+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9#

J#(,+'2 10 - 14 ,, 0 7&6309&, 11 (h9 6& 7&%&)&2+//&0'#).h

NG
#>>

Speciální HK profily ) H 42013dle 7
Jedná se o válcované, ta" ené a za tepla protla ované HK profily. Výhodou Hkprofil je úspora materiálua minimální po" adavek
na obráb ní. Profily jsou obvykle vyráb ny z ocelí jakostních t íd 11, 12 (po dohod 13 a 16 a áste n 19). Po" adavky na výrobu
a dodání HK profil jenutné konzultovat s odbornými pracovníky výrobního závodu

"
" "

*
( ( , ( (

* .

7@%E3028*+%HK @-(<323 @( ) H 420137
N'& 9('(/"+ , '4/3'"+ # #$%&'&)*+//"+ ,+'&7&, %&245+%& 62+00&)(/#4 CB 62&A#*# . D2+#,3;+0')& K'#< CB 62&A#*+?
0&0'&#' ) K9&/&,## ,('+2#(*( # ,#/#,(*>/&? &-2(-&'9+ . O-"5/& 62&A#*# #$%&'()*#)(:'04 #$ 0'(*# ,(2&9
6& 7&%&)&2+//&0'#13 # 16 # 5(0'#5/& 19). 82+-&)(/#4 9 #$%&'&)*+/#: # 6&0'()9+ CB 62&A#*+? /+&-<&7#,& &-037#'> 0&

06+E#(*#0'&, $()&7( -#$%&'&)#'+*4.

11, 12
(

10 0.62 33

11 0.75 34

12 0.89 35

13 1.04 36

14 1.21 37

15 1 39. 38

16 1 58. 39

17 1 78. 40

18 2 00. 41

19 2 23. 42

20 2 47. 43

21 2 72. 44

22 2 98. 45

23 3 26. 46

7 13. 56 19 33.

7 55. 57 20 00.

7 99. 58 20 70.

8 90. 59 21 45.

8 44. 60 22 20.

8 90. 61 22 95.

9 37. 62 23 70.

9 86. 63 24 47.

10 33. 64 25 23.

10 88. 65 26 05.

11 40. 66 26 91.

11 94. 67 27 73.

12 49. 68 28 51.

13 05. 69 29 32.

d - pr #m! r
d - 6'*+%,-

m[ m]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

d - pr #m! r
d - 6'*+%,-

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

d - pr #m! r
d - 6'*+%,-

[mm]

hmotnost
5*22*
[ ]kg/m

24 3 55. 47

25 3 85. 48

26 4 17. 49

27 4 49. 50

28 4 83. 51

29 5 55. 52

30 5 92. 53

31 6 31. 54

32 6 71. 55

13 57. 70 30 21.

14 21. 72 32 28.

14 73. 75 34 68.

15 41. 78 37 50.

15 98. 80 39 46.

16 67. 85 44 55.

17 22. 90 49 94.

17 99. 95 55 64.

18 65. 100 61 65.
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*) Konce ty

DIN 174; DIN 175; DIN 176; DIN 178; DIN 668; DIN 670; DIN 671; EN 10278

p

"
"

(od 6 mm do 65 mm detekce vad od 0,1 mm
u #

" z jedné, nebo obou stran sra#ené (30 ; 45 ; 60 )

!

í ° ° ° od pr* m( ru 10 mm.
Po p,edchozí dohod( tolerance délek ± 1 mm.

,írodní (U/+U);
) íháno na m( kko (G/+A);
normaliza&ní ) íhání (N/+N) - z nakoupené vsázky;
) íháno na kuli&kový karbid (GKZ/+AC);
zu%lecht( no (V/+QT) - z nakoupené vsázky

dle SN t,. 11 - 19 s výjimkou t,. 18 a chromniklové oceli pro ta ení
z vy íhané a vymo,ené vsádky;
St37-2; St52-3; St60-2; 9SMn28; C10-C60; Ck10-Ck60; 16MnCr(S)5; 17Cr3;
15CrNi6; 34Cr(S)4; 41Cr(S)4; 42CrMo(S)4; 54SiCr6; 50CrV4; 100Cr6; 100CrMn6;
W.Nr.1.4301; 1.4306; 1.4401; 1.4404; 1.4541; 1.4571; 1.3243; 1.3343; 1.4718;
1.4871... a mnoho dal%ích na základ( po) adavku (podle DIN, EN,AISI/SAE).

Ty&e mohou být v hotovém stavu zkou%eny ví,ivými proudy na povrchové vady
brou eného materiálu).

Zbo) í je dodáváno s atesty dle EN 10204.

Odpovídající normy:

Tepelné zpracování (DIN/EN):

P7ehled dodávaných jakostí ocelí:

Æ Æ

*) (30 45 ; 60 )

$%&'( )%*+'&,-.+*- * '++.*+'/!.0 )% EN 10204.

B&/E" 623'9( 0 &7/&? #*# 0 &-+#< 0'&2&/ 09&.+/" &' 7#(,+'2( 10 ,,
D& 62+7)(2#'+*>/&? 7&%&)&2+//&0'# 7&6309 /( 7*#/" ± 1 ,,

°; ° ° .

DIN 174; DIN 175; DIN 176; DIN 178;
DIN 668; DIN 670; DIN 671; EN 10278

A"5B2"9;4"< (U/+U);
C<0#6D .5E60(soft annealed) (G/+A);
A.2!"96:"F6.44GD .5E60 (N/+N) - 6: :"#B-9344.D :"0.5.1#6 ;
H5E60 $ I"26#.1G! #"286/.! (GKZ/+AC);
@32!6J3$#6 B9BJI34. (V/+QT) - 6: :"#B-9344.D :"0.5.1#6

St37-2; St52-3; St60-2; 9SMn28; C10-C60; Ck10-Ck60; 16MnCr(S)5; 17Cr3; 15CrNi6;
34Cr(S)4; 41Cr(S)4; 42CrMo(S)4; 54SiCr6; 50CrV4; 100Cr6; 100CrMn6; W.Nr.1.4301; 1.4306;
1.4401; 1.4404; 1.4541; 1.4571; 1.3243; 1.3343; 1.4718; 1.4871
... K !4.0. /2B06L -. -.52384.$56 . (-. DIN, EN,AISI/SAE)

M3N3#5G -.132L4.$56 0.5.1GL -2B5#.1 !.0B5 #.52.962.1"5;$ < 5B28B93454G! -.5.#.! (.5 6 !! /. O 65 !! /353#F6<
/3N3#5.1 .5 0,1 !! B I96N.1"44.0. !"5326"9" ).

4//,;%,2,;BF1'% 2,*$)*-,A :

9%+//C-*C/,3* (DIN/EN):

L%-%G%$@ +*-/3 </2,*;0D%+AH 2,*0%( :

Æ Æ

Ty á"ov ocel/ >-.,1()0: &,028

Profil
L-/M'0@

Provedení
N2</0$%$'%

Rozm! r
mm#$%&'( [ ]

Tolerance dle ISO
6/<B23' </ ISO

Délka ty =í
60'$* <-B,3/; m[ ]

ta#ená *
7%)%89-(:* 2.0 - 75.0 h 11, h 9 2.0 - 6.0

brou5ená *
;)*<%7(--(: * 2.0 - 32.0 h 11, h 9 1.2 - 6.0

brou5ená a le5t! ná *
;)*<%7. * =%)*&%7. * 1.5 - 25.0 h 11, h 9, h 8

(po dohod! / )=% >%2%7%&9--%?0* 1.2 - 6.0

loupaná *
)@A9-(:* 18.0 - 75.0 h 11, h 9 2.5 - 6.0

ta#ená
7%)%89-(: 5.0 - 55.0 h 11, h 9

(po dohod! / )=% >%2%7%&9--%?0* 2.0 - 4.0

ta#ená a#íhaná
7%)%89-(: * %0%119--(: 12.0 - 55.0 h 12, h 11

(po dohod! / )=% >%2%7%&9--%?0* 2.0 - 4.0

ta#ená
7%)%89-(: a = 5.0 - 45.0 h 11 2.0 - 4.0

(6 po dohod! / )%'>%2%7%&9--%?0*

ta#ená a#íhaná
7%)%89-(: * %0%119--(: a = 12.0 - 45.0 h 12 2.0 - 4.0

(6 po dohod! / )%'>%2%7%&9--%?0*

ta#ená
A'&'<"2*5 (10 - 56) x (2 - 32) h 11 2.0 - 6.0

ta#ená a#íhaná
7%)%89-(: * %0%119--(: (10 - 56) x (2 - 32) h 12 2.0 - 6.0
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Profily nekruhového pr #7ezu
Sva7ované =tvercové a obdélníkové profily (trubky), kalibrované za studena

Sva7ované =tvercové a obdélníkové profily (trubky), kalibrované za studena

Sva7ované =tvercové a obdélníkové profily (trubky), kalibrované za studena

(sva,ované stejnosm( rným proudem)

(sva,ované-ta) ené za studena)

(sva,ované st,ídavým proudem)

rozm( r a rozsah: 13 x 13, 20 x 20, 25 x 25, 30 x 30 mm,
tlou%+ka st( ny: 0,8 - 2,0 mm

15 x 10, 20 x 10, 30 x 20 mm,
tlou%+ka st( ny: 0,8 - 2,0 mm
+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody

délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m
p,ibli) né: odchylka 500 mm
p,esné: odchylka 50 mm
servisní: odchylka 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)

rozm( rové normy: ' SN EN 10305-5, (' SN 42 6935 )*, DIN 2395-1, GOST 8639
' SN EN 10305-5, (' SN 42 6936 )*, DIN 2395-1, GOST 8645

TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN EN 10305-5, ' SN 42 0121, DIN 2395-2, GOST 8639
materiál: oceli dle EN: E155, E195, E235 a jejich ekvivalenty dle ' SN, EN, DIN a GOST
provedení (podle povrchu): - lesklý

- matný
provedení (podle mech. vlastností): tepeln( nezpracovaný, normaliza&n( ) íhaný

rozm( r a rozsah: 8 x 8 - 60 x 60 mm,
tlou%+ka st( ny: 0,8 - 4,0 mm

15 x 10 - 100 x 40 mm,
tlou%+ka st( ny: 0,8 - 4,0 mm
+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody

délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m
p,ibli) né: odchylka 500 mm
p,esné: odchylka 50 mm
servisní: odchylka 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)

rozm( rové normy: ' SN EN 10305-5, ' SN EN 10219-2,
(' SN 42 6935)*, DIN 2395,  GOST 8639
' SN EN 10305-5, ' SN EN 10219-2, (' SN 42 6936)*,
DIN 2395, GOST 8645

TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN EN 10305-5, ' SN EN 10219-1,
' SN 42 0121, DIN 2395-2,3  GOST 8639

materiál: oceli dle EN: E155, E195, E235, S235JRH, E275, S235JOH,
E355, S355JOH a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN a GOST

provedení (podle povrchu): - ta) eno na mýdle (stearan)
- ta) eno na oleji

provedení (podle mech. vlastností): tepeln( nezpracovaný, normaliza&n( ) íhaný

rozm( r a rozsah: 15 x 15 - 80 x 80 mm,
tlou%+ka st( ny: 1,2 - 4,0 mm

30 x 18 - 120 x 80 mm,
tlou%+ka st( ny: 1,2 - 4,0 mm
+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody

délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m
p,ibli) né: odchylka 500 mm
p,esné: odchylka 50 mm
servisní: odchylka + 2 mm - 0 mm

rozm( rové normy: ' SN EN 10305-5, ' SN EN 10219-2,
(' SN 42 6935)*, DIN 2395,  GOST 8639
' SN EN 10305-5, ' SN EN 10219-2, (' SN 42 6936)*, DIN 2395,
GOST 8645, BS 6363

=tvercové:

obdélníkové:

=tvercové:
obdélníkové:

=tvercové:

obdélníkové:

=tvercové:

obdélníkové:

=tvercové:

obdélníkové:

=tvercové:

obdélníkové:

±
±
±

±
±
±

±
±

()* ... normy s ukon, enou platností

()* ... normy s ukon, enou platností
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TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN EN 10305-5, ' SN EN 10219-1, ' SN 42 0121, DIN 2395-2,3
GOST 8639, BS 6363

materiál: oceli dle EN: E155, E195, E235, S235JRH, E275, S235JOH, E355, S355JOH
a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN, GOST a BS

provedení (podle povrchu): - lesklý - dle dohody
- mo,ený (nebo matný)
- &erný - v%echny rozm( ry s tlou%+kou st( ny 1,5 mm a v( t%í
- ) árov( pozinkovaný (po dohod( )

provedení (podle mech. vlastností): tepeln( nezpracovaný, normaliza&n( ) íhaný

rozm( r a rozsah: dle dohody a konkrétních po) adavk*
rozm( rové normy: (' SN 42 6939)* - profil tvaru PL?(' SN 42 6946)* - profil tvaru PT?

(' SN 42 6930)* - GOST 8644- profil plochooválný
(' SN 42 6931)* - profil eliptický >V 426990 (podniková norma)
+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody

délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m
p,ibli) né: odchylka ± 500mm
p,esné: odchylka ± 50mm
servisní: odchylka + 2 mm - 0 mm

TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN 42 0121
materiál: oceli dle ' SN: 11320, 11321, 11343, 11373 a ekvivalenty dle EN, DIN, GOST a BS.

Dal%í jakosti podle individuální dohody.
provedení (podle povrchu): - lesklý

- povrch mo,ený (nebo matný)
- &erný (pouze u sva,ovaných)
- ) árov( pozinkovaný (po dohod( )

rozm( r a rozsah: dle dohody a konkrétních po) adavk*
rozm( rové normy: (' SN 42 6963)* - profil tvaru PU?(' SN 42 6949/42 6950)* - profil tvaru PL?

+ dal%í mo) nosti dle individuální dohody
délky: výrobní: 5,0 - 7,0 m

p,ibli) né: odchylka ± 500mm
p,esné: odchylka ± 50mm
servisní: odchylka + 2 mm - 0 mm

TDP (technické dodací p,edpisy): ' SN 42 0121
materiál: oceli dle ' SN: 11320, 11321, 11343, 11373 a ekvivalenty dle EN, DIN, GOST a BS.

Dal%í jakosti podle individuální dohody.
provedení (podle povrchu): - lesklý

- povrch mo,ený (nebo matný)
- &erný (pouze u sva,ovaných)
- ) árov( pozinkovaný (po dohod( )

Pokud není dohodnuto jinak, jsou profily dodávány s ot,epy po d( lení ,ezáním o vý%ce rovnající se maximáln( tlou%+ce st( ny
profilu - t.

()* ... normy s ukon, enou platností

()* ... normy s ukon, enou platností

()* ... normy s ukon, enou platností

Tenkost ! nné ocelové profily uzav 7ené speciální

Tenkost ! nné ocelové profily otev 7ené speciální

(sva,ované, sva,ované ta) ené, podle individuální dohody)

40

Speciální HK profily ) H 42013dle 7
Jedná se o válcované, ta" ené a za tepla protla ované HK profily. Výhodou Hkprofil je úspora materiálua minimální po" adavek
na obráb ní. Profily jsou obvykle vyráb ny z ocelí jakostních t íd 11, 12 (po dohod 13 a 16 a áste n 19). Po" adavky na výrobu
a dodání HK profil jenutné konzultovat s odbornými pracovníky výrobního závodu.

"
" "

*
( ( , ( (

*
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6*.,+% @-(<323
7)0-*+% @-(<328*+% ,-./+ 1)0"-0,*(9( 3 @-:4(.9(28*(9( &%;%*3: =(2("*("%<(-43-()0**+%

7)0-*+% @-(<328*+% ,-./+ 1)0"-0,*(9( 3 @-:4(.9(28*(9( &%;%*3: =(2("*("%<(-43-()0**+%

7)0-*+% @-(<328*+% ,-./+ 1)0"-0,*(9( 3 @-:4(.9(28*(9( &%;%*3: =(2("*("%<(-43-()0**+%

(0)(2+/" 6&0'&4//", '&9&, )

(0)(2+/" 6&0'&4//", '&9&, )

(0)(2+/" 6&0'&4//", '&9&, )

2($,+2 # 7#(6($&/ : 9)(72('/"+ : 13, 20 x 20, 25 x 25, 30 x 30 ,,
'&*;#/( 0'+/9# : 0,8 - 2,0 ,,
624,&3%&*>/"+ : 15 x 10, 20 x 10, 30 x 20 ,,
'&*;#/( 0'+/9# : 0,8 - 2,0 ,,
+ 723%#+ )(2#(/'" 6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'#

7*#/( : 62&#$)&70')+//(4 :5,0 - 7,0 ,
2($-+% ± 500 ,,
7&6309 ± 50 ,,
0+2)#0/(4 : ± 0,5 ,, (+2/-0 ,, 7*4 7*#/" -&*++ 1000 ,, )

/&2," 2($,+2&) : 9)(72('/"+ :
624,&3%&*>/"+ : FOG8

8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ): FOG8
,('+2#(* : 0'(*# 0&%*(0/& EN:E155, E195, E235 # #< K9)#)(*+/'"

6& # FOG8
#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ): - -*+0'4;(4

- ,('&)(4
#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, ): 0 '+6*&)&? &-2(-&'9&? , 0 /&2,(*#$&)(//", &'=#%&,

()* ... /&2," 0 #0'+9.#, 02&9&, 7+?0')#4

2($,+2 # 7#(6($&/ : 9)(72('/"+ : 8 x 8 - 60 x 60 ,,
'&*;#/( 0'+/9# : 0,8 - 4,0 ,,
624,&3%&*>/"+ : 15 x 15 - 100 x 100 ,,
'&*;#/( 0'+/9# : 0,8 - 4,0 ,,
+ 723%#+ )(2#(/'" 6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'#

7*#/( 62&#$)&70')+//(4 :5,0 - 7,0 ,
2($-+% ± 500 ,,
7&6309 ± 50 ,,
0+2)#0/(4 : ± 0,5 ,, (+2/-0 ,, 7*4 7*#/" -&*++ 1000 ,, )

/&2," 2($,+2&) : 9)(72('/"+ :
FOG8

624,&3%&*>/"+ :

8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ):
FOG8

,('+2#(* : 0'(*# 0&%*(0/& EN:
E355, S355JOH # #< K9)#)(*+/'" 6& # FOG8

#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ): '4/3'& /( ,"*+ (0'+(2(' )
'4/3'& /( ,(0*+

#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, ): 0 '+6*&)&? &-2(-&'9&? , 0 /&2,(*#$&)(//", &'=#%&,

()* ... /&2," 0 #0'+9.#, 02&9&, 7+?0')#4

2($,+2 # 7#(6($&/ : 9)(72('/"+ : 15 x 15 - 80 x 80 ,,
'&*;#/( 0'+/9# : 1,2 - 4,0 ,,
624,&3%&*>/"+ : 30 x 30 - 120 x 120 ,,
'&*;#/( 0'+/9# : ,,
+ 723%#+ )(2#(/'" 6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'#

7*#/( : 62&#$)&70')+//(4 :5,0 - 7,0 ,
2($-+% ± 500 ,,
7&6309 ± 50 ,,
0+2)#0/(4 : + 2 ,, - 0 ,,

/&2," 2($,+2&) : 9)(72('/"+ :
FOG8

624,&3%&*>/"+ :
FOG8

8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ):
FOG8

,('+2#(* 0'(*# 0&%*(0/&

# #< K9)#)(*+/'" 6& DIN, FOG8 #BS

13 x ,

,

:
:

SN EN 10305-5, ( SN 42 6935 )*, DIN 2395-1, GOST 8639
SN EN 10305-5, ( SN 42 6936 )*, DIN 2395-1, 8645
SN EN 10305-5, SN 42 0121, DIN 2395-2, 8639

SN, EN, DIN

:
:
:

SN EN 10305-5, SN EN 10219-2,
( SN 42 6935)*, DIN 2395, 8639

SN EN 10305-5, SN EN 10219-2, ( SN 42 6936)*,
DIN 2395, GOST 8645

SN EN 10305-5, SN EN 10219-1,
SN 42 0121, DIN 2395-2,3 8639

E155, E195, E235, S235JRH, E275, S235JOH,
SN, DIN

-
-

1,2 - 4,0

:
:

SN EN 10305-5, SN EN 10219-2,
( SN 42 6935)*, DIN 2395, 8639

SN EN 10305-5, SN EN 10219-2, ( SN 42 6936)*,
DIN 2395, 8645, BS 6363

SN EN 10305-5, SN EN 10219-1, SN 42 0121,
DIN 2395-2,3, 8639, BS 6363

: EN:E155, E195, E235, S235JRH, E275,
S235JOH, E355, S355JOH

SN,

! !
! !
! !

!

! !
!

! ! !

! !
!

!

! !
!

! ! !

! ! !

!
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7@%E3028*+%HK @-(<323 @( X H 420137
N'& 9('(/"+ , '4/3'"+ # #$%&'&)*+//"+ ,+'&7&, %&245+%& 62+00&)(/#4 CB 62&A#*# . D2+#,3;+0')& K'#< CB 62&A#*+?
0&0'&#' ) K9&/&,## ,('+2#(*( # ,#/#,(*>/&? &-2(-&'9+ . O-"5/& 62&A#*# #$%&'()*#)(:'04 #$ 0'(*# ,(2&9 11, 12
(6& 7&%&)&2+//&0'#13 # 16 # 5(0'#5/& 19). 82+-&)(/#4 9 #$%&'&)*+/#: # 6&0'()9+ CB 62&A#*+? /+&-<&7#,& &-037#'> 0&
06+E#(*#0'&, $()&7( -#$%&'&)#'+*4.

#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ): - -*+0'4;(4 6& 7&%&)&2+//&0'#
- '2()*+/(4 (#*# ,('&)(4 )
- 5+2/(4 )0+ 2($,+2" 0 '&*;#/&? 0'+/9# 1,5 ,, # -&*>.+
- %&245+&E#/9&)(//(4 (6& 7&%&)&2+//&0'#)

#06&*/+/#+ (6& ,+<(/#5+09#, 0)&?0')(, ): 0 '+6*&)&? &-2(-&'9&? , 0 /&2,(*#$&)(//", &'=#%&,

()* ... /&2," 0 #0'+9.#, 02&9&, 7+?0')#4

2($,+2 # 7#(6($&/ : 6& 7&%&)&2+//&0'# # 9&/92+'/", '2+-&)(/#4,
/&2," 2($,+2&) : 62&A#*> L-&-2($/"? ( 62&A#*> T-&-2($/"?

FOG88644- 62&A#*> 6*&09&&)(*>/"?
62&A#*> K**#6'#5+09#?

$()&709(4 /&2,( )
+ 723%#+ )(2#(/'" 6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'#

7*#/( : 62&#$)&70')+//(4 :5,0 - 7,0 ,
2($-+% ± 500 ,,
7&6309 ± 50 ,,
0+2)#0/(4 : + 2 ,, - 0 ,,

8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ): PGC42 0121
,('+2#(* : 0'(*# 0&%*(0/& 11320, 11321, 11343, 11373

# K9)#)(*+/'" 6& EN, DIN, FOG8 #BS.
J23%#+ 0&2'( 6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'# .

#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ): - -*+0'4;(4
- '2()*+/(4 (#*# ,('&)(4 )
- 5+2/(4 ('&*>9& 7*4 0)(2/"< )
%&245+&E#/9&)(//(4 (6& 7&%&)&2+//&0'#)

()* ... /&2," 0 #0'+9.#, 02&9&, 7+?0')#4

2($,+2 # 7#(6($&/ : 6& 7&%&)&2+//&0'# # 9&/92+'/", '2+-&)(/#4,
/&2," 2($,+2&) : 62&A#*> U-&-2($/"?

( - 62&A#*> L-&-2($/"?
+ 723%#+ )(2#(/'" 6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'#

7*#/( : 62&#$)&70')+//(4 :5,0 - 7,0 ,
2($-+% ± 500 ,,
7&6309 ± 50 ,,
0+2)#0/(4 : + 2 ,, - 0 ,,

8DD ('+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# ): PGC42 0121
,('+2#(* : 0'(*# 0&%*(0/& , 11321, 11343, 11373

# K9)#)(*+/'" 6& EN, DIN, FOG8 #BS.
J23%#+ 0&2'( 6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'# .

#06&*/+/#+ (6& )#73 6&)+2</&0'# ): - -*+0'4;(4
- '2()*+/(4 (#*# ,('&)(4 )
- 5+2/(4 ('&*>9& 7*4 0)(2/"< )
- %&245+&E#/9&)(//(4 (6& 7&%&)&2+//&0'#)

()* ... /&2," 0 #0'+9.#, 02&9&, 7+?0')#4

Q0*# /+' 723%&? 7&%&)&2+//&0'#, '& 62&A#*# 6&0'()*4:'04 0 $(30+/E(,# &' 2+$9# . L< ,(90#,(*>/(4 )"0&'( 2()/(
'&*;#/+ 0'+/9# 62&A#*4 - t.

( SN 42 6939)* - SN 42 6946)* -
( SN 42 6930)* -
( SN 42 6931)* -

V 426990 (

:
:

SN:

-

( SN 42 6963)* -
SN 42 6949/42 6950)*

:
:

SN:11320

#(*1(&,%**+% ?041*.,+% &,028*+% @-(<323

#(*1(&,%**+% 9*.,+% &,028*+% @-(<323

(0)(2/"+ , 0)(2/"+ '4/3'"+ , #$%&'()*#)(:'04 6& #/7#)#73(*>/&? 7&%&)&2+//&0'# )

! !
!
!

!

!
!

!

1
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Oelezárny Veselí, a.s.,
divize Oelezárny Hrádek
Rokycanská 204
338 42 Hrádek, Czech Republic
Phone: +420 371 765 340
Fax: +420 371 723 895
E-mail: sales-zh@steel-holding.cz

Oelezárny Veselí, a.s.,
divize Válcovny trub Chomutov
Libu%ina 4778
430 01 Chomutov, Czech Republic
Phone: +420 474 642 533
Fax: +420 474 642 529
E-mail: sales-vtch@steel-holding.cz

w   w   w .   s   t   e   e   l   -   h   o   l   d   i   n   g   .   c   z

Oelezárny Veselí, a.s.
Kollárova 1229
698 12 Veselí nad Moravou
Czech Republic

Fax: +420 518 311 222
E-mail: sales-zv@steel-holding.cz

Phone: +420 518 311 111

POLDI


