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zeLEzesNY ) POLDI
Systémové certifikaty/ 7%-,3<310,+ &3&,%4 :

QLloydR Register EMEA - EN ISO 9001:2000

@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Systémové certifikaty/ 7%-,3<310,+ &3&,%4 :

Q TUV NORD - EN ISO 9001:2000
Q API Spec 5L

2\ 2ELEZ'ARNY
\\_4 VESELI

&

Systémové certifikaty/ 7%-,3<310,+ &3&,%4 :

Q TUV NORD - EN ISO 9001:2000

Produktové certifikaty/
7%-,3<310,+ @-(".1E33

for hot rolled steel tubes and pipes by:

Q TUV NORD
- according to AD-2000 Merkblatt W O
- according to 97/23/EC
for pressure equipment
- according to EN 10210-1:2006

Q Lloyd® Register EMEA
QBUREAU VERITAS
QSteel tubes according to GOST 8731-74

Produktové certifikaty/
7%-,3<310,+ @-(".1E33

Q TUV NORD
- according to AD-2000 Merkblatt W 0
- according to 97/23/EC
for pressure equipment
- according to EN 10255

Q DVGW
- according to EN 10240



Z GROUP 1) Steel Holding

Z-GROUP | Steel holding , je usp(#nym pokra"ovatelem dlouholetych tradic " esko-
moravskych hutnickych a " elezarenskych podnik* , kterymijsou:

Vélcovny trub Chomutov - zalo" eny firmou Mannesmann v roce 1890,
) elezarny Hradek - zalo"eny podnikatelem Rudolfem Hudlickym v roce 1900,
) elezarny Veseli -zalo"enyvroce 1962.

Zabyvame se vyrobou a zpracovanim trubek (beze#vé ocelové valcované za tepla, ocelovée
sva,ované a ta"ené, protla“"ované za tepla), ty"i (ocelové - ta"ené, loupané a brou#ené),
specialnich profil # (tenkost( nné oceloveé) aingot # (" tvercové, kruhové, dvanactihran).

Nami vyrab( né produkty exportujeme do vice jak 45 zemi celého sv(ta, kde nachazeji své
zékazniky zejména v nasledujicich odv(tvich: energetika, chemicky pr*mysl, t("ba
nerostnych surovin, stavebnictvi, strojirenstvi, automobilovy pr* mysl.

«Z-GROUP | Steel Holding» 4)*4+'04 306+./", 62&7&*=("+*+, ,/&Y0&*+'[#< '2(THE#?
5+.09& -,&2()09#< O'(*+*#'+2/"< # ,+'(**32%#5+09#< 62+762#4'#7?

Valcovny trub Chomutov - &0/&)(/ A#2,&? Mannesmann 1890 %&73
) elezarny Hradek - o0/&)(/["? -#3$/+0,+/&, Rudolf Hugllicky 1900 %&7,3
) elezarny Veseli - &0/&)(/) 1962 %&7.3

D28&HS)&TH, # &-2(-(")(+, (0.8 O'(*S+ %&245+9( (/" + L O'(*>/"+
0)(2/"+ # 'AI3"+ B&H"+ B2# '+6*&'+ , &SHHIM+ # FHAL)(IM+ ),
&@WE3028*+% @-(<323 (‘&/9&0“+//"+ O'(*>/"+  )#7209(,01. (9)(72(/3: , 923%*3;,
V+H(TE(H#%2(1/3: ).

D28&#$)&T#,3: /(,# 62&739E#: KOOB&2'H23+, ) -&*++ 45 02(/ #2( , Wi+ [(<&TH,

(#< $(9($5#98) &O&-+//& ) '(9H< &2(0*4< 9(9 K/+2%+#9( , <##5+09(4
628" *+//&0>  ,7&"5(0"2>4 ,028#+*>0)& ()& &H#*>/(4628&," *+//&0'>

ZELEZARNY /§ VALCOVNY TRUB “a\ ZELEZARNY
HRADEK POI—DI @ CHOMUTOV VESELI
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TRUBKY @WXSY

ZELEZARNY (% VALCOVNY TRUB “a\| ZELEZARNY
HRADEK POLDI @ CHOMUTOV VESELI



00)
<
n
_|
-
_|
Py
-
vy
A
<

zeezany HPOLDI

Trubky protla bvané zatepla/ 9-BCA 9(-:;%9( @-%&&()0*3:

RN a TDP - CSN EN 10297-1

DS! TDS - EN 10297-1

vn!j"i
pr#m!r

LB 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 11,0 11,5 12,0 13,0 14,0 16,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0

30,0
32,0
34,0
36,0
38,0
40,0
42,0
440
46,0
48,0
50,0
52,0
54,0
56,0
58,0
60,0
62,0
64,0
66,0
68,0
70,0
72,0
74,0
76,0
78,0
80,0
82,0
84,0
86,0
88,0

90,0

Vyrabime beze%é ocelové trubky protlagované za tepla dle * SN EN 10297-1.
Vyrobnirozsah trubek je uveden v tabulce.

Trubky jsou b() n( vyrab(ny z jakosti St 35; St 37; C 22.8; 100Cr6; 34Cr4; 16MC5;
32CrB4; 50CrV4 a 14NiCrl4. Po vzajemné dohod( Ize trubky dodavat i z jinych
jakosti. Vyrabime té) ocelové za tepla protla&ované profily do opsané kru)nice
130 mm. B() n( z jakosti St 37 (S235JRG2) nebo St 52 (S355J2G3), po dohod( Ize
dodavat i z jinych jakosti. Z nakupované vsazky Ize té) vyrab(t bezeWé trubky
zkorozivzdornych ocelidle' SN EN 10216-5.

Velikostvn( j%ho pr* m( ru D i tlou%ky st( ny t Ize volit po 0,1 mm.

" #E%&'()#)(+, -+$.&)/"+ O'(*1/"+ '23-" %&245+%& 62+00&)( #4 6& |/
0'(/7(2'3 ! SNEN10297-1.

D2&H$)&TO')H/["? 082'(,+/' '23- 62#)+T+] ) '(H#E+ .

823-" &-"5/& )"'6309(:'04 #$ 0*+73:;#< ,(2&9 O'(*# : St 35; St 37; C 22.8;
100Cr6; 34Cr4; 16MCS5; 32CrB4; 50CrV4 # 14NiCr14, ('(9=+ 723%#< ,(2&9 O'(*#
6& #HITH)HTI(*>I1&? 7&%&)&2+/1&0'#

@"6309(+, '(9=+ O'(*>/"+ 62&AH#*# %&245+%& 62+00&)(/#4 7& 2($,+2(
&6#0(/1&? &923=/&0'# 130#$0'(*+? St37 (S235JRG2)#*# St52 (S355J2G3), /&
68 T&%&)&2+//&0'# " &=+, B6&D'()#'>'23-" #$ 723%#< ,(2&9 0'(*#

B2&,+ '&%& #,++ 04 )&$ &=/&0'> )"6309('> -+0.&)/"+ '23-" #$
9&22&$#&//&0'&?9#< J(2&90'(*# ,0&&")+0")3:;#< I SNEN10216-5.

C(23=/"2 TH(+'2 #'R*H#30+" )&$ &=/& 6&T-#2(> 6& 0,1,

Tlou". ka st! ny

#/ 01'$* 2,%%$3' [mm]




@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Beze! vé trubky
Standard GOST

GOST 8731 Trubky oceloveé protla =ované za tepla. Technické podminky

GOST 8732 Trubky beze " vé ocelové protla =ované za tepla. Sortiment.
GOST 19281 Valcovany material z ocelis vy ™ i pevnosti
Jakost oceli 10, 20
09G2S s mezi kluzu do 345 Mpa
Délky 4-125m
P,esné - podle dohody s toleranci -0/+50 mm
Konce trub Trubky jsou dodavany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s tkosem 30°+5°/-0° a nebo D)
37,5°+/- 2,5° po celé tlou%ee st( ny. Po dohod( mohou byt konce trub chran( ny plastovymi vigky.
Povrch Trubky jsou dodavany &rné. Vn(j% povrch je chran( n pr* hlednym lakem jako kratkodobé protikorozni =
ochrana.
Baleni Trubky jsou dodavany voln( lo) ené. 0p)
Certifikace Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymi s normou EN 10204 v anglickém, n( meckém, francouzském a
ruském jazyce. 2
Zna=eni Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika. 0
$%&'()*+% ,-./+ S
7,0*"0-, 657# 9
657# 8731 #1+ &,028*+% 9(-:;%"%<(-43-()0**+% . #%=*3;%&13% .&2()3: m
657# 8732 #-+ &,028%+% [%&'()*+% 9(-1:%"%<(-43-()0**+% . 7(-,34%,
657# 19281  >-(10, 3? &,023 @()+'%**(A @-(;*(&3 )
B0-10 &,023 10, 20 D:
09F2G ) %2366+ 62+7+%( '+935+0'# 7& 345 12(
C23*+ 628#3$)&70)+"+ 4-125, —
'‘&5/"+ 6& 0&%*(0&)(/#: 0 7&6309&,  -0/+50 ,,
D(*E+ ,-./ 823-" 6&0'()*4:'04 0 2&)/" # 9&JIE(# #*# 6& 0&%*(0&)(/#: 0 A(09&? 30°+5°/-0°#*# 37,5° +/- 2,5°)
E+*&, #/'+2)(*+ '&*#/" 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//1&0'# 9&/E" '23- ,&%3" -"'> $(;#;+/"

6*(0#98)" # 92" +59(,# .
>()%-=*(&,8 C(23=/(4 68)+2</&0"> '23- $(;#:+/( ~+0E)+/", *(9&, 9(9 92('9&)2+,+//(4 98228 $H#&/I(4

SGH (

F@01()10 823-" 6&0'()*4:04 0)&-&7/& 3*&=+/I" #

7%-,3<310E3:  823-" 6&0'()*4:'04 ) 0&&)+0')## 0 0+2'#AHI(E#H+? 6& /&2,+ EN 10204 /( (%*#?209&, , [+ +E9&, ,
A2(/E3$09&, # 23009&, 4$"9(<

B0-13-()10 823" ,(29#23:'04 ) 0&&')+0"## 0& O'(/7(2'(;# # '2+-&)(/#4 # D&I36(+*4

vnlj"i
pr#m!r Tlou". ka st! ny

#101$* 2,%$3'  [mm]

[mm] 10 11 125142 16 175 20 222 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 550 580 60 62 65 68 70 72

406,4

610

| Pouze po dohod(
_‘I 8&*>9& 6& 7&%&)&2+/1&0'#

Poznamka: m*) e byt dodana jina tlou%ka st( ny
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& O'+/9(,# 723%&? '&*;#/"
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@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

TU-14-3R-55-2001

TU-14-3R-55-2001 Trubky ocelové beze "vé pro tlakové nadoby a potrubi. Technické podminky

Jakost oceli 20, 12 CH1MF, 15GS, 15CHM, 15CH1M1F
Délky 4-8m
P,esné - podle dohody s toleranci -0/+50 mm
Konce trub Trubky jsou dodavany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s ukosem 30°+5°/-0° a nebo

37,5°+/- 2,5° po celé tlou%ee st(ny. Po dohod( mohou byt konce trub chran( ny plastovymi vigky.

Povrch Trubky jsou dodavany mo,ené na vn(j%m a vnit,nim povrchu. Trubky se dodavaji s nedestruktivnim
testovanim do tlou%ky st( ny 50 mm. Vn( j% povrch trub m*) e byt chran( n bezbarvym lakem jako
kratkodoba protikorozni ochrana.

Baleni Trubky jsou dodavany voln( lo) ené.

Certifikace Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymi dle normy EN 10204 v anglickém, n( meckém,
francouzském a ruském jazyce.

Zna=eni Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika.

#F-14-3G-55-2001

#F-14-3G-55-2001 #-./+ &,028*+% /%8&'()*+% "2: @0-()+= 1(,2() 3 ,-/(@-()("() . #9%=*3;%8&13% .&2()3:

B0-10 &,023 20,12 H1!l , 15FG, 15H! , 161 1 11

C23*+ 628#$)&70)+H/"+ 4-8,

'@5/"+  68& 08&%*(0&)(/#: 0 7&6309&,  -0/+50 ,,

D(*E+ -/ 823-" 6&0'()*4:04 0 28&)/" # 9&IE(# #*# 6& 08%*(0&)(/#: 0 A(09&? 30°45°/-0°%*# 37,5° +/-
2,5°) 0&&)+O'YH# 0 '&*#I&? O'+9# . D& T8%&)&2+/I&0'# 9&/E" '23- ,&%3' -""> $(;#;+"
6+(0'49&)" # 92".9( #

>()%-=*(&,8 823-" 6&0'()*4:04 0 '20*+//&? [(23=/8&7 # )I3'2+//+7? 6&)+2</&0'>: . 823-" 6&0'()*4:04 0
[+2($23.(+,", 9&I'28&*+, T& '&*#" O'+/9# 50, . C(23=/(4 6&)+2</&0'> '23- $(;#;+/(
—+0E)+/", (9&, 9(9 92('9&)2+,+//(4 9&22&$#&II(4 $(:#(

F@01()10 823-" 6&0'()*4:04 0)&-&7/& 3*&=+/"#

7%-,3<310E3: 823" 6&O'()*4:04 ) 0&&')+0')## 0 0+2HAHO(E#+7? 6& /&2,+ EN 10204 /( (%*#?09&, , [++E9&, |
A2(/E3$098&, # 230098&, 4$"9(<

B0-13-()10 823" (20#23:'04 ) 0&&)+0')## 08& 0'(/7(2'(# # 2+-&)(/#4,# D&I3E(++4

vnlj"i
pr#m!r Tlou". ka st! ny

#/ 01'$* 2,%$3'  [mm]

LOWWM 175 20 222 25 28 30 32 36 40 45 50 508 520 540 550 580 60 62 65 68 70 72
273 | I

279 I
2985
305
318
3239
330
343
355,6
368
394
406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

] Jen ocel jakosti 20/8&*>9& 0'(*> ,(29# 20
[ ] Pouze po dohod(/8&*>9&-. /.0.1.2344.$56

Poznamka: m*) e byt dodana jina tlou%ka st( ny
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"




@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Standard EN, DIN

EN 10216
-=astl:
-=ast2:
-=ast3:
-=éast4:

Jakostoceli

>astl:
>ast2,3,4:
EN10210-1,2
Jakostoceli
EN 10297-1
-=astl:
Jakostoceli
DIN 1629
Jakostoceli
DIN17121
EN 10220
Jakostoceli
Délky

Konce trub

Povrch

Baleni
Certifikace

Zna=eni

7,0*"0-,
EN 10216
-;0&,8 1:

-,0&,8 2:
-;0&,8 3:
-,0&,8 4:

B0-10 &,023

J0&,8 1:
J0&,8 2,3,4:
EN10210-1,2
B0-10&,023
EN 10297-1
-,0&,8 1:
B0-10&,023
DIN 1629
B0-10&,023
DIN17121
EN 10220
B0-10&,023
C23*0

D(*E+ -/
>()%-=*(&.,8

F@01()10
7%-,3<310E3:

B0-13-()10

Beze" vé ocelové trubky pro tlakové nadobyaza  7izeni- Technické dodaci podminky

Trubky z nelegovanych ocelise zaru  =enymivlastnostmip 7 okolniteplot !

Trubky z nelegovanych alegovanych ocelisezaru ~ =enymivlastnostmip 7 zvy" enychteplotach
Trubky z legovanych jemnozrnnych oceli

Trubky z nelegovanych alegovanych ocelisezaru ~ =enymivlastnostmip 7 nizkych teplotach
>astl >3st2 >3st3 >3ast4

P195 P195GH P275NL1/NL2 P215NL

P235 P235GH P355N/NH P255QL

P265 P265GH P355NL1/NL2 P265NL

Trubky mohou byt dodany ve stupni kvality TR1 nebo TR2.
Trubky mohou byt dodany v testovaci kategorii 1.

Duté profilytvad 7ené zatepla z nelegovanych ajemnozrnnych konstruk ~ =nich oceli
Technické dodaci podminkyarozm !ry
S235JRH S275J0H S355J0H

S275J2H S355J2H

Beze" vé ocelové trubky kruhového pr  #7ezu pro strojirenstviav " eobecné
technické pou 7iti - Technické dodaci podminky

Trubky z nelegovanych a legovanych oceli
E235 E275 E275K2 E355 E355K2 E315
Zateplatva 7ené beze" vé ocelové trubky z nelegovanych oceliprozvla " tnipo ?adavky

Technické a dodaci podminky

St37.0 St44.0 St52.0

Beze" vé ocelové trubky kruhového pr  #7ezu pro konstruk =niG=ely

Beze" vé asva 7ované ocelové trubky - Rozm ! ry a hmotnosti na jednotku délky

RSt37-2 St44-3 St52-3

St37-3 St44-2

Vyrobnidélky - do 14 m

P,esné - po dohod( stoleranci-0/+50 mm

Trubky jsou dodany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s ukosem 30° +5°/-0° po celé
tlgu%ee st( ny. Po dohod( mohou také byt konce trub chran( ny plastovymi vi€ky nebo zkosenym plastovym
chrani&em.

TrLrJ1bky jsou dodavany &erné. Vn( j% povrch je chran(n pr*hlednym lakem jako kratkodobé& protikorozni
ochrana.

Trubky jsou dodavany voln( o) ené.

Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymi v souladu s EN 10204 v anglickém &i n&meckém jazyce.
Poznamka: Vyrobni certifikovany system QA pro%el specifickym hodnocenim dle PED 97/23/EC

Trubky jsou 0zna&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika.

EN, DIN

#e 1+ 8,028*+9% [9%68&()*+% "2: -0/(,+ @ (" "0)2%+*3%4 H#%=*3:%813% .&2()3: @(&,0)13

#e/+ 32 %9629693-()0*(A &,023 & .&,0%()2%**+43 &)(A&,)043 "2: 1(4*0,*(A ,%4@%-0, .+

#-/+ 32 *9629693-()0**(A 3 2%93-()0**(A &,023 & =0-01,%-3&,31043 , @-%".&40,-3)0H1343
-0/(,. @-3 @()+'%**+= %4@%-0,.-0=

#-./+ 32 20693-()0%*+= 4%21(?%-*3&, += 40-(1 &,023

#-/+ 37 *0520693-()0**+= 3 2%93-()0**+= 40-(1 &,023 & =0-01
@-%".&40,-3)0HI343-0/(,. @-3 *3713= ,%4@%-0, .-0=

,%-3&,31043 ,

J0&,8 1 J0&,8 2 J0&.8 3 J0&.8 4
P195 P195GH P275NL1/NL2 P215NL
P235 P235GH P355N/NH P255QL
P265 P265GH P355NL1/NL2 P265NL
823-" &%3' 6&0'()*4">04 08& 0'+6+/>: 9(5+0')( TR1#4# TR2.
823-" &%3' 6&0'()*4'>04 ) 9(+%6&24# '+0'H2&)(I#4 1.
>-(<323 1(*&-.1E3("+% @(2+% . 379(,02%*+% 4%,("(4 9(-;%9( <(-4()0*3: 3?
*0620693-(J0+= 3 49621 (?%-*38&,+= &,020%A .
#%=*3;%&13% -%/()0*3: 1 @(&,0)1% 3 -0?4%-+
S235JRH S275J0H S355J0H
S275J2H S355J2H
#e [+ 8,028*+9% 1-.92+% /%8, ()*+% "2: 40'3%(&,-(3,%28*+= 3 (/1%,%=*3;%8&13= E%2%A
#%=*3:%813% .&2()3: @(&,0)13 .
# [+ 37 9629693-()0**+= 3 20693-()0**+= &,02%A
E235 E275 E275K2 E355 E355K2 E315
#+ 1-.92+% [%&()*+% 3?7 *0620693-()0**(A &,023 &( &@%E3028*+43 ,-%/()0*3:43
#%=3,%&13% .&2()3: @(&,0)13
St37.0 St44.0 St52.0
$968&'()*+% &,028*+%6 ,-./+ 1-.92(9( &%6;%*3: "2: 1(*&,-. LE3(**+= E%2%A
$96&'()*+% 3 8)0-*+06 &,028*+% ,- [+ G0?4%-+ 3 40&&0*0 %"3*3E. "23*+
RSt37-2 St44-3 St52-3
St37-3 St44-2

D2&H#S)&TOVHI"+ T*#" 7& - 14,

885/"+ 6& 78&%&)8&2+/1&0'# 0 7&6309(;# -0/+50 ,,

823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(# .D& 7&%&)&2+//&0‘# &%3' 6&0'()*4'>04'23-" 0 A(09&?  30°
+5°/-0° B6& )0+? '&*#+ 0+/9# . D& T8&%&)&2+//&0# 9&/E" '23- (9=+ ,&%3' "> $(Ht/"
6%(0',(00&)",# 92".9( # #*# 09&.+/I", 6*(0",(00&)", 9&*6(9&,, .

823" 6&0'()*4:04 5+2/"+ . @/+./44 B&)+2</80'> &=+ "> 6&92"( 62&$2(5/", H(9&, -
)9(5+0')+ 92('9&028&5/82 $(;#" & 08&228$H# = .

823-"6&0'()*4:04 /() (*&, .

823-" 6&0'()*4:04 0 O+2'#A#I('(# YT # ) 0&&)+0)H#E O
[+, +E9&, 43"9+ .

D2#,+5(/#+ : D2&HS)&TO)HI(4 O+2HAHEH#2&)(I(4 O#O'+,(
628)+294 # &E+/9# 0&%+(0/&PED 97/23/EC

823" (20#23:'04 0&%6*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936(++4

EN 10204 I( (19%*#209&. #*4
QA 628&.*( 628E+00 06+E#(*>/&2
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@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

EN 10216-1, 2, 3, 4 Grade P195, P235, P265/ P195GH, P235GH, P265GH / P27 H1865MINH, P355NL1/NL2 / P215NL, P255QL, P265NL
EN 10210-1, 2 Grade S235JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H, S355J2H
EN 10297-1 GradeE235, E275, E315, E355, E27H3B5K2

DIN 1629 Grade St 37.0, St 44.0, St52.0
DIN 17121 Grade RSt 37-2, St 37-3, St 44-2, St 44-3, St 52-3

Tlou". ka st! ny

#1018+ 2%83  [mm]

Wi 10 11 125142 16 175 20 222 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 550 58,0 60 62 65 68 70 72

213 I
219 R
2065 ]

305
318
3239
330
343
355,6
368
394
406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

I Pouze po dohod(
8&*>9& 6& 7&%&)&2+//&0'#

Poznamka: m*"e byt dodana jina tlou#+ka st( ny
D2#,+5(/#+ :,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& O'+/9(,# 723%&? '&*;#/"
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@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Standard EN 10208 - 1, 2

EN 10208 - Ocelové trubky pro potrubi na ho 7ava média - Technické dodaci podminky
- =ast 1: Trubky s po ?adavky t 7idy A
- =ast 2: Trubky s po ?adavky t 7idy B

>astl I &st 2
Jakost oceli L245GA  L245NB
L290GA  L290NB
L360GA  L360NB
Délky Vyrobni délky - do 14 m
P,ibli) né - v nepravidelném rozsahu +/- 500 mm
P,esné - po dohod( stoleranci-0/+50 mm
Konce trub Trubky jsou dodany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s tkosem 30° +5°/-0° po celé
tlou%ee st( ny. Po dohod( mohou také byt konce trub chran( ny plastovymi vigky nebo zkosenym
plastovym chrani&em.

Povrch Trubky jsou dodavany &rné. Vn(j% povrch je chran(n pr*hlednym lakem jako kratkodoba protikorozni
ochrana.Vn( j%a vnit,ni povrch s nedestruktivnim testovanim dle EN 10 246-7 U3/C aEN 10 246-17.

Baleni Trubky jsou dodavany voln( lo) ené.

Certifikace Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymi dle normy EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.

Zna=eni Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika.

7,0*"0-, EN 10208 - 1, 2

EN 10208 - 4,*0@%$A% ,-BCA )0OD ,-BC/<-/;/)/; $* EI-FG'% +*,%-"*0A - T%H$'G%23'% B20/;'D </2,*;3'

-G*2,@1: T-BCA 2 ,-%C/;*$'D+' 30*22* A
-G*2,@2: T-BCA 2 ,-%C/;*$'D+' 30*22* |

J0&8 1 J0&8 2

B0-10 &,023 L245GA  L245NB
L290GA  L290NB
L360GA  L360NB

C23*0 D28&H#$)&T0)+["+ T*#" 7& ;14
726896:6539;4. - 43 1-.$5.<44.1 8=313  +/-500 I
885/"+ 6& 78%68)&2+//&0%# 0 7&6309(# -0/+50 ,

D(*E+ ,-./ 823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(# . D& 78%&)&2+//&0'# &%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?
30° +5°/-0° 6& )0+7? '&*#/+ 0'+/9# . D& T8%8)&2+//&0# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3" "> $(;#;+/"
6*(0',(00&)" # 92".9(,# #*# 09&.+/I", 6%(0',(00&)", 9&*6(9&, .

>()%-=*(&,8 823-" 6&0'()*4:'04 5+2/"+ . @/+./44 6&)+2</&0'> &=+ -"> 6&92"™( 62&$2(5/", *(9&, -
9(5+0")+ 92('9&0285/&? $(;#" & 9&22&$## . @I+.144 # )I32+//44 68)+2</&0'> 0
[+7+0'239'#)/", #06" (/#+, 0&%*(0/& EN 10246-7U3/CaEN 10246-17.
F@01()10 823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, .
7%-,3<310E3: 823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#AHI('(# V)T ) 0&&N) 0O EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
[+,+E9&, 4$"9+ .
B0-13-()10 823-" (29#23:'04 08%+(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936(+*4

Tlou". ka st! ny

#/01'$* 2,%$3' [mm]

[mm] 10 11 125142 16 175 20 222 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 55,0 580 60 62 65 68 70 72

:l EN 10 10208-2 ,(293 L245NB, L290NB a L360NB pouze po dohod( .
EN 10 10208-2 grade L245NB, L290NB # L360NB '&*>9& 6& 7&%&)&2+//1&0'#.

[ Pouze po dohod(/8&*>9&-. /.0.1.2344.$56

Poznamka: m*) e byt dodana jina tlou%ka st( ny. Hydrostaticky test max. 20,7 MPa.
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/" F#72&0'(‘#5+09#7? '+0' ,(90 .20.7ID( .
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@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Standard ASTM/ASME

ASTM A 53 Standardni specifikace na beze "vé a sva7ované ocelové trubky =erné a ?arov! zinkované
ASTM A106 Standardni specifikace na beze "vé trubky z uhlikovych oceli pro praci za zvy " enych teplot
ASTM A252 Standardni specifikace pro piloty ze sva  7ovanych a beze ych ocelovych trubek

ASTM A333 Standardni specifikace na beze "vé a sva7ované ocelové trubky pro praci za nizkych teplot
Jakost oceli ASTM A53A, B

ASTM A106 A, B, C
ASTM A252 Gr. 2, Gr. 3
ASTM A333 Cr. 1, Gr. 6

*3?13=,%4@%-0,.-0=

Délky Vyrobni délky - do 14 m
00 P,esné - po dohod( s toleranci -0/+50 mm
Konce trub Trubky jsou dodany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s kosem 30° +5°/-0
Z nebo Ukosy 37,5° + 2,5° (dle ASTM/ANSI B16.25) po celé tlou#ce st (ny.
Po dohod( mohou také byt konce trub chran ny plastovymi vi"ky nebo zkosenym plastovym chrani' em.
(0)) Povrch Trubky jsou dodavany &erné. Vn( j% povrch je chran(n pr* hlednym lakem jako kratkodoba
protikorozni ochrana.
—] Baleni Trubky jsou dodavany voln( lo)ené .
Certifikace Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymi v souladu s EN 10204 v anglickém & n( meckém jazyce.
c Zna=eni Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika.
_| *1
s 7,0"0-, ASTM/ASME
ASTM A53 7,0%"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= 3 &)0-*+= &,028*+= ,-./ ;%-*+= 3
C 9(-1:%(E3*1()0**+=
ASTM A106 7,0%"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= ,-./ 3? .92%-("3&,+= 40-(1 &,023 "2: -0/(,+
vy @-3 @(+%+= ,%A@%-0,.-0=
=~ ASTM A252 7,0%"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: &)0A 3? &)0-*+= 3 /%&'()*+= &,028*+= ,-./
ASTM A333 7,0%"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= 3 &)0-*+= &,028*+= ,-./ "2: -0/(,+ @-3
_<

B0-10 &,023 ASTMA53 A, B
ASTMA106 A, B, C
ASTM A252 Gr. 2, Gr. 3
ASTM A333 Gr. 1, Gr. 6

C23*0 D2&#$)&70")+/["+ T*#[" 7&- 14,
8&5/"+ 7&6309 7& + 50 ,,
D(*E+ ,-./ 823-" 6&0'()*4:'04 O %*(79## 9&/E(# . D& 78&%&)&2+/1&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?

30° +5°/-0 #*# 39*&/&, 37,5° + 2,5° (08&96*(0/&ASTM/ANSI B16.25) 6& )0+ '&*#/+ 0'+/9#
D& 78%8&)&2+//8&0# 9&/E" '23- (9=+ ,&%3' "> $(;#;+/" 6*(0',(00&)" # 92".9(# #+#
09&.+//", 6*(0",(00&)", 9&*6(9&.,

>()%-=*(&,8 823-" 6&0'()*4:04 5+2/"+ . @I+./44 B&)+2</&0'> &=+ -"> 6&I2"( 62&$2(5/", *(9&, -
) 9(5+0)+ 92('9&0285/&? $(;#" & 9&228&$#

F@01()10 823-" 6&0'()*4:04 /()(*&, .

7%-,3<310E3: 823-" 6&0'()*4:04 0 0+2HAHI((# )T #) 0&&)+0')H## O EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
[+,+E9&, 4%$"9+

B0-13-()10 823-" ,(29#23:'04 0&%*(0/& O'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936(+4

Tlou". kast!ny

1 39688 ( #01S* 2,983 [mm]
g

101111 inch 0,375 0,438 0,500 0,562 0,625 0,688 0,750 0,812 0,844 0,875 1,000 1,125 1,188 1,250 1,406 1,438 1,500 1,594 1,781 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835
mm NPS mm 953 11,13 12,70 14,27 15,88 17,48 19,05 20,62 21,44 22,23 25,40 28,58 30,18 31,75 35,71 36,53 38,10 40,49 45,24 50,01 50,80 52,37 53,98 55,88 58,00 59,54 62,00 63,50 65,00 68,00 70,00 72,00
m 1 I O O
3238 12
3556 14
4064 16
457 18
508 20
559 22
610 24

Pouze po dohod(
— 88*>9& 6& 7&%&)&2+//1&0'#

Poznamka: mohou byt dodany jiné tlou%ky st( ny v souladu s ANSI B36.10M - 1985
>-34%;0*3% : 1&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/" 0&%*(0/& ANSI B36.10M 1985.
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@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Standard API 5L / 1SO 3183

API 5L LINE PIPE

Vyrobce je opravn ! n pou ?it monogram API Spec. 5L - =islo licence 5L - 0286.
Jakost oceli PSL 1 - A(L210), B(L245), X 42(L290), X 46(L320), X 52(L360), X56(L390), X60(L415)
) PSL 2 - BN(L245N), X42N(L290N), X52N(L360N)
Urovn! Trubky jsou dodany ve dvou Urovnich
-PSL1
-PSL2
se standardnim tlakem do 20.7 MPa (3 000 psi)
Délky Nominalni 12 m
Rozsah 4,27 - 13,72 m
Konce trub Trubky jsou dodany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s tkosem 30° +5°/-0° po celé

tlouttce st (ny. Po dohod( mohou také byt konce trub chrar( ny plastovymi vi"ky nebo zkosenym
plastovym chrani"em.

Povrch Vn( j% povrch je chran(n pr*hlednym lakem jako kratkodoba protikorozni ochrana.
Trubky mohou byt dodany v omezeném mno) stvi s nedestruktivnim testovanim dle ASTM E 213
a) do délky 12m.

Baleni Trubky jsou dodavany voln( lo) ené.
Certifikace Trubky jsou dodany s certifikaty vydanymi v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Zna=eni Trubky jsou oznag&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika.

7,0"0-, APIS5SL/ISO 3183

API 5L LINE PIPE

>-(37)("3,%28 34%%, @-0)( 38@(282()0,8 4(*(9-044. API Spec. 5L - *(4%- 23E%+*?33 5L - 0286.
B0-10 &,023 PSL 1 - A(L210), B(L245), X 42(L290), X 46(L320), X 52(L360), X56(L390), X60(L415)
PSL 2 - BN(L245N), X42N(L290N), X52N(L360N)
F-0*3 823-" 6&0'()*4:04 6& 7)3, 32&)/4,
-PSL1
-PSL2
F(2(/'#4 #OB™ (J#+, T(*+#+, T& 20,7 'D( (3 000 psi)
C23*0 C&HI(>I4 12,
JH(6(S&/ 4,27 - 13,72,
D(*E+ ,-./ 823-" 6&0'()*4-04 0 %6*(79% # 9&IE(# . D& 78%&)&2+//&0'# &%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?

30° +5°/-0° 6& )0+? '&*#/+ 0'+9# . D& 78%&)&2+/&0'# 9&IE" '23- '(9=+ &%3' -"> S(;#,+/"
6+(0',(00&)" # 92".9(,# #*# 09&.+//", 6%(0',(00&)", 9&*6(9&, .

>()%-=*(&,8 @I+.]44 6&)+2<I80"> &=+ "> 68&92"( 628$2(5/", *(9&, -) 9(5+0)+ 92('9&028&5/&? $(;#"
&' 98228
@&3,8=/( 680'()9('23- () B(H5HI&, 9&HHE+0)+ ) 0 B2&)T+#t+, [+2($23 4 +%>/'<
#06"(/#? 6& ASTM E 213 7*#/&: 7&

F@01()10 823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&,

7%-,3<310E3: 823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2#AHI('(# T3 # ) 0&&N)+0H# O EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
[+,+E9&, 4$"9+ .

B0-13-()10 823-",(29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936(+*4

Beze" vé trubky API 5L PSL1 / 1SO 3183, jakost A(L210), B(L245), X42(L290), X46(L320), X52(L360), X56(L390), X60(L415)

$%&'()*+% ,-./+ API 5L PSL1/1SO 318310:&,023 A(L210), B(L245), X42(L290), X46(L320), X52(L360), X56(L390),

X60(L415)

vt
pré#mir Tlou". ka st! ny

1 988 ( #I01'$* 2,%83'  [mm]

"hagh,

{Lulu [ inch 0,375 0,438 0,500 0,562 0,625 0,688 0,750 0,812 0,844 0,875 1,000 1,125 1,188 1,250 1,406 1,438 1,500 1,594 1,781 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835

mm NPS mm 9,53 11,13 12,70 14,27 15,88 17,48 19,05 20,62 21,44 22,23 25,40 28,58 30,18 31,75 35,71 36,53 38,10 40,49 45,24 50,01 50,80 52,37 53,98 55,88 58,00 59,54 62,00 63,50 65,00 68,00 70,00 72,00
231 10 N Y

3239 12
3556 14
4064 16
457 18
508 20
559 22
610 24

Beze" vé trubky API 5L PSL2 / 1SO 3183, jakost BN(L245N), X42N(L290N), X52N(L360N)
$%6&/()*+% ,-./+ API 5L PSL2/1SO 34830 &,023 BN(L245N), X42(L290N), X52N(L360N)

vnlj'i
pr#m!r Tlou". ka st! ny

#01'$ 2,%$3  [mm]

! $%&8$(
" %196,

(W inch 0,375 0,438 0,500 0,562 0,625 0,688 0,750 0,812 0,844 0,875 1,000 1,125 1,188 1,250 1,406 1,438 1,500 1,594 1,781 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835
mm NPS mm 9,53 11,13 12,70 14,27 15,88 17,48 19,05 20,62 21,44 22,23 25,40 28,58 30,18 31,75 35,71 36,53 38,10 40,49 45,24 50,01 50,80 52,37 53,98 55,88 58,00 59,54 62,00 63,50 65,00 68,00 70,00 72,00

31 10 N ) ) O O

3239 12

"1 Pouze po dohod(/88*>9&-. 1.0.1.2344.$56

Poznamka: podohod( Ize dodat siln( j%tlou%ku st( ny bez nedestruktivniho testovani amonogram API
>-34%;0*3% : D& 7&%&)&2+//&0'# )&$,&=/( 6&0' ()9( '23- 0 -&*++ '&*0" # 0'+/9(# -+$ 628)+7+/#4
[+2($23.#'+*>/"< #06"' (1#? # ,&/I&%2(,," AP
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@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Jakost oceli20MnV6/1.5217

Rozm!ry
EN10297-1 Beze" vé ocelové trubky kruhového pr  #7ezu pro strojirenstvi a v " eobecné technické pou ?iti
Technické dodaci podminky - >ast1: Trubky z nelegovanych alegovanych oceli
Mechanické vlastnosti  R,,,, = 410 MPa
mmn = 590 Mpa
=18 %
Chemické slo ?eni (%)
C Mn Si P S Y
0.16 - 0.22 1.30 - 1.70 0.10 - 0.50 max. 0.030 max. 0.030 0.10 - 0.20

Délky Vyrobnidélky - do 14 m
P,esné - po dohod( stoleranci-0/+50 mm

Konce trub Trubky jsou dodany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s tkosem 30° +5°/-0° po celé
tlou%ee st( ny. Po dohod( mohou také byt konce trub chran( ny plastovymi vi€ky nebo zkosenym plastovym
chranig&em.

Povrch Trubky jsou dodavany &rné. Vn(j% povrch je po dohod( chran(n pr*hlednym lakem jako kratkodoba
protikorozni ochrana.

Baleni Trubky jsou dodavéany voln( lo) ené.

Certifikace Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymi v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Poznamka: Vyrobni certifikovany systém QA pro%el specifickym hodnocenim dle PED 97/23/EC.

Zna=eni Trubky jsou 0zna&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika.

B0O-10 &,023 20MnV6/1.5217

G0?4%-+

EN10297-1 &,028*+% 1-.92+% /%&'()*+% "2: 40'3*(&,-(3,%28*+= 3 (/1%, %=*3;%&13= E%2%A

#%6=*3,%813% .8&2()3: @(&,0)13 .J0&8 1.#-/+3? *%2%93-()0**+= 3 20693-()0**+= & 02%A
B%=0*3;%&13% &)(A&,)0 R 410 MPa

emin

.mn = 550 MPa
= 18 %
K343;9%&13A &(&,0) (%)
C Mn Si P S \%
0.16 - 0.22 1.30-1.70 0.10 - 0.50 "#$ . 0.030 1"#$ . 0.030 0.10 - 0.20
C23*0 D2&H$)&TO)HI"+ T*H" 78 - 14,
885/"+ B6& 78968&)&2+//&0'# 0 7&6309(# -0/+50,,
D(*E+ -/ 823-" 6&0'()*4:04 0 Y%*(79%,# 9&/E( # . D& 78%&)&2+//&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04'23-"0 A(09&?  30°

+5°0-0° 6& )0+? '&*#l+ O+H9# . D& T&%&)&2+/8&0%# 9&IE" 23- (9=+ ,&%3' -"> (i +"
6*(0',(00&)" # 92".9(# #*# 09&.+//", 6*(0',(00&)", 98*6(9&, .

>()%-=%(&,8 823-" 6&0'()*4:04 5+2/"+ . @/+./44 68&)+2</&0™> &=+ -"> 6&92"( 62&$2(5/", *(9&, -
) 9(5+0')+ 92('9&02&5/&? $(;#" & 9&228S##

F@01()10 823-"6&0'()*4:'04 /()(*&, :

7%-,3<310E3: 823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#A#9('(,# )T ) 0&&)F0)##H O EN 10297 /( (/%*#?09&, #*#
[+,+E9&, 4$"9+
D2#,+5(/#+ 1 D2&#$)&T0)+/(4 O+2'#AHEH2&)(I/(4 O#O+( QA 62&.*( 628&E+00 06+E#(*>/8&?
62&)+29# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/23/EC.

B0-13-()10 823-" (29#23:'04 0&%*(0/& 0'(/7(2'3 #'2+-&) (/#4, 6&936(+*4

vn!j"i
pr#m!r Tlou". ka st! ny

#/01'$* 2,%$3'  [mm]

[mm] 10 11 125 142 16 175 20 222 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 55,0 58,0 60 62 65 68 70 72

610

1 Pouze po dohod(/88&*>9&-. /.0.1.2344.$56

Poznamka: m*) e byt dodana jina tlou%ka st( ny
D2#,+5(/#+ :,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/"
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@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Standard EN 10216-2 TC2, DIN 17175/11 - Kotlove trubky

EN 10216-2 Beze" vé ocelové trubky pro tlakové nadoby a za  7izeni - Trubky z nelegovanych a legovanych oceli
se zaru=enymi vlastnostmi p 7 zvy " enych teplotach

EN 10 220 Beze" vé a sva 7ované ocelové trubky rozm ! ry a hmotnosti na jednotku délky

DIN 17175 Beze" vé ocelové trubky pro vy " i teploty

DIN 2448 Beze" vé a sva 7ované oceloveé trubky rozm ! ry a hmotnosti na jednotku délky

Jakost oceli P235GH, P265GH, 16Mo03, 14MoV6-3, 13CrMo4-5, 10CrMo9-10
St35.8, St45.8, 15Mo3, 14MoV6-3, 13CrMo4-4, 10CrMo9-10

Délky Vyrobni délky - do 11 (12) m
P,esné - po dohod( s toleranci -0/+50 mm

Konce trub Trubky jsou dodany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s tkosem 30° +5°/-0° po celé

tlouttce st (ny.
Po dohod( mohou také byt konce trub chran ny plastovymi vi"ky nebo zkosenym plastovym chrani' em.
Povrch Trubky z kategorie TC2 a lll jsou dodany otryskané anebo mo,ené (max. délky 9m) na vn(j%m a vnit,nim
povrchu s nedestruktivnim testovanim dle EN 10 246-7 nebo SEP 1915.
Vn( j% povrch m*) e byt chran( n pr* hlednym lakem jako kratkodoba protikorozni ochrana.
Baleni Trubky jsou dodavany voln( lo) ené.
Certifikace Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymi v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Poznamka: Vyrobni certifikovany systém QA pro%l specifickym hodnocenim dle PED 97/23/EC a dle
AD 2000 Merkblatt WO/TRD100.

Zna=eni Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika.
7,0*"0-, EN 10216-2 TC2, DIN 17175/1ll - D(,%28*+% ,-./+
EN 10216-2 #-.1+ &,028*+% /%&'()*+% "2: -0/(,+ @(" "0)2%*3%4 . #9%=*3;9%&13% .&2()3: @(& 0)13

JO&,8 2. #-J+ 32 *%2%93-()0**(A 3 29%93-()0**(A &,023 & =0-01,%-3&,31043
@-%".840,-3)0HI1343 -0/(,. @-3 @()+%**+= ,%4@%-0,.-0=

EN 10 220 # [+ &,028%+% 1%&'()*+% 3 &)0-*+% . 5/10: ,0/23E0 -0?4%-() 3 40&& *0 %"3*3E.
ko

DIN 17175 # I+ 1%8()*+% 37 LO-(@-(*(A &,023  #9%=*3:%&13% .&2()3: @(&,0)13

DIN 2448 # I+ &,028*+% [%& ()*+% . GO?4%-+ , 40&&0, (,*%6&%**0: 1 %"3*3E% "23*+

B0-10 &,023 P235GH, P265GH, 16Mo3, 14MoV6-3, 13CrMo4-5, 10CrMo9-10
St35.8, St45.8, 15Mo3, 14MoV6-3, 13CrMo4-4, 10CrMo9-10

C23*0 D2&#$)&T0) /" 741" 78 11 (12),
8&5/"+ 6& 78%&)&2+/&0'# 0 7&6309(# -0/+50 ,,
D(*E+ ,-./ 823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&IE( # . D& 789%8)&2+/I80'# &%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?

30° +5°/-0° 6& )0+7? '&*#/+ O'+H9# .
D& 78%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- (9=+ ,&%3" -"'> $(;#;+/" 6%(0',(00&)" # 92".9(# #*#
09&.+//", 6%(0",(00&)", 9&*6(9&,
>()%-=*(&,8 823-" O(+%6&2## TC2 # Il (#< )/+./44 # )/32+//44 6&)+2</&0'# ) 6&7)+2%(:'04 6+09&0'237/&7?

&-2(-&'Q+ #*# '2()*+/#: (OO0 . 7*#I( 9, ), ('(9=+ [+2($23.#'+*>/", #06™ (/#4, )
0&&)+0)## 0 EN 10 246-7 #*# SEP 1915.
@/+./44 6&)+2</&0"> &=+ -""> 6&92"( 62&$2(5/", *(9&, -) 9(5+0)+ 92('9&02&5/&? $(;#"
&' 9&228&$Ht
F@01()10 823-"6&0'()*4:'04 /) (*&,
7%-,3<310E3: 823-" 6&0' g*4 '04 0 0+2" #A#9(( # V)T # ) 0&&)+H0")##E O EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#
[+,+E9&, 4$"9+ .
D2#,+5(/#+ . D2&#$)&T70")+//(4 O+2'HAHE#2&)(//(4 O#O0'+,( QA 62&.*( 62&E+00 06+E#(*>/&?
628&)+29%# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/23/EC # AD 2000 Merkblatt WO/TRD100.
B0-13-()10 823-",(29#23:'04 0&%*(0/& O'(/7(2'3 # '2+-&) (1#4, 6&936('+*4

Tlou". ka st! ny

#I01'$* 2,%$3'  [mm]

[mm] 175 20 222 25 28 30 32 36 40 45 50 50,8 52,0 54,0 55,0 58,0 60 62 68 70 72
273 -------
279 .

298,5
305
318
3239
330

355,6
368
394

406,4
419
426
445
457
470
495
508
521
530
546
559
572
610

Jen ocel jakosti/8&*>9& 0'(*> ,(29# P235GH, P265GH, 16M03/St35.8, St45.8, 15M03
d Pouze po dohod(/8&*>9&-. /.0.1.2344.$56

Poznamka: m*) e byt dodana jina tlou%ka st( ny

>-34%,;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*#/"
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CHOMUTOV

@ VALCOVNY TRUB

Standard ASTM A335/ASME SA335 - Kotlové trubky

ASTM A335
ASME SA 335
ASTM A 999
Jakost oceli
Délky

Konce trub
Povrch
Baleni

Certifikace

Zna=eni

K11
7,0*"0-,
ASTM A335
ASME SA 335
ASTM A 999

BO-10 &,023
C23*0
D(*E+ -/
>()%-=*(&,8

F@01()10
7%-,3<310E3:;

B0-13-()10

1 $9%8&3(

406,

i inch 0,688 0,750 0,812 0,875 1,000 1,062 1,125 1,188 1,250 1,312 1,375 1,406 1,438 1,562 1,750 1,969 2,000 2,062 2,125 2,200 2,283 2,344 2,441 2,500 2,559 2,677 2,756 2,835
mm NPS mm 17,48 19,05 20,62 22,23 254 26,97 28,58 30,18 31,75 33,32 34,93 3571 36,53 39,67 44,45 50,01 50,8 52,37 5398 55,88 58,00 59,54 62,00 6350 6500 68,00 70,00 72,00
™ I
3238 12
s 1 I
4064 16
o o I O A
w2 T
= 2 T
610 24

Standardni specifikace na beze "vé trubky z feritickych legovanych

oceli pro praci za vysokych teplot

Specifikace na obecné po “?adavky na ocelové trubky z legovanych a nerezav ! jicich oceli
P1,P2,P11,P12, P22

Vyrobni délky - do 11 (12) m

P,esné po dohod( s toleranci -0/+50 mm

Trubky jsou dodany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s tkosem 30° +5°/-0° po celé
tlou#ce st (ny. Po dohod( mohou také byt konce trub chran( ny plastovymi vi*ky nebo zkosenym
plastovym chrani"em.

Trubky jsou dodavany tryskané anebo mo,ené na vn(j%ma a vnit,nim povrchu (max. délky 9 m)

s nedestruktivnim testovanim dle ASTM E 213.

Vn( j% povrch m*) e byt chran(n pr* hlednym lakem jako kratkodoba protikorozni ochrana.

Trubky jsou dodavany voln( lo) ené.

Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymi v souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Poznamka: Vyrobni certifikovany systém QA pro%l specifickym hodnocenim dle PED 97/23/EC
Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zakaznika.

ASTM A335/ASME SA335 D(,%28*+% ,-./[+

7,0*"0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= ,-./ 3? <%--3,*+= 2%93-()0**+=

40-(1 &,023 "2: -0/(,+ @-3 )+&(13= ,%4@%-0,.-0=

7T@%E3<310E3: (/I3= ,-%/()0*3A 1 &,028*+4 -./04 3? 2%93-()0**+= 3 *%-L0)%H 3=

40-(1 &,023

P1,P2,P11,P12, P22

D2&#HB)&TO)+/"+ T*#" 7&- 11 (12),

8&5/"+ 6& 7&%&)&2+//&0'# 0 7&6309(,# -0/+50 ,,

823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(# . D& 7&%8&)&2+//1&0'# ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?
30° +5°/-0° 6& )0+7? '&*#/+ 0'+/9# . D& 7&%&)&2+//&0'# 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3" -"'> $(;#;+/"
6*(0',(00&)" # 92".9(,# #*# 09&.+//", 6*(0',(00&)", 9&*6(9&, .

823" (#<)I+.144 # )I3'2+//44 68&)+2</&0'# ) 6&7)+2%(:'04 6+09&0'23?/&? &-2(-&'9+ #*#
DOFHE (90 . THI( 9, ) # HOBM(/H#A, [+2($23 H+*>18%& 9&/'28&*4 ) 0&&)+ ')

0ASTM E 213.

@I+./44 6&)+2</&0'> &=+ "> 6&92"( 628&$2(5/", *(9&,
&' 98228 $H#

823-" 6&0'()*4:'04 /()(*&, )
823-" 6&0'()*4:'04 0 O+2#AH#I('(#
/+,+E9&, 4$"9+ .

D2#,+5(/#+ : D2&HS)&TO)+/"? O+2HAHEH28)(//(4 0#O'+(
62&)+29%# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/23/EC

823-" ,(29#23:'04 08%+*(0/& 0'(I7(2'3 # '2+-&)(/#4, 6&936(+*4

-) 9(5+0')+ 92('9&028&5/82 $(;#"

)" TUM ) 08O O EN 10204 /( (/%*#?09&, #*#

QA 62&.*( 62&E+00 06+E#(*>/&?

Tlou". ka st! ny
#/01'$* 2,%$3'  [mm]

| Pouze pro P1, P2/8&*>9& 7*4 P1, P2
[ Pouze po dohod( /8&*>9&.-. /.0.1.2344.$56

Poznamka: m*) e byt dodana jina tlou%ka st( ny v souladu s ANSI B36.10M 2004

>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/" 0&%*(0/&

ANSI B36.10M 2004
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@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

Standard ASTM A335/ASME SA335/EN 10216-2 TC2
Kotlové trubky - P91/X10CrMoVNDb9-1

ASTM A335 Standardni specifikace pro beze " vé trubky z feritickych legovanych
ASME SA 335 oceli pro préci za vysokych teplot.
ASTM A 999 Specifikace na obecné po “?adavky na ocelové trubky z legovanych a nerezav ! jicich oceli
Jakost oceli Po1
EN 10216-2 Beze" vé oceloveé trubky pro tlakové nadoby a za  7izeni - Technické dodaci podminky
- =ast 2: Trubky z nelegovanych a legovanych oceli se zaru enymi vlastnostmi p i zvy7 ' enych
teplotach
Jakost oceli X10CrMoVNb9-1
Délky Vyrobni délky do 11 (12) m
P,esné po dohod( s toleranci -0/+50 mm
Konce trub Trubky jsou dodany s hladkymi konci nebo mohou byt po dohod( dodany s tkosem

30° +5°/-0° po celé tlou#tce st (ny. Po dohod( mohou také byt konce trub chrar( ny plastovymi vi"ky
nebo zkosenym plastovym chrani*em.
Povrch Trubky jsou dodavéany tryskané anebo mo,ené navn( j%ma a vnit,nim povrchu
(max. délky 9 m) s nedestruktivnim testovanimdle ASTM E 213.
Vn(j%povrch m*) e byt chran( n pr* hlednym lakem jako kratkodoba protikorozni ochrana.

Baleni Trubky jsoudodavany voln( lo) ené.

Certifikace Trubky jsou dodavany s certifikaty vydanymiv souladu s EN 10204 v anglickém nebo n( meckém jazyce.
Poznamka: Vyrobni certifikovany systém QA pro%el specifickym hodnocenim dle PED 97/23/EC

Zna=eni Trubky jsou ozna&eny dle standardu a po) adavk* zékaznika.

7,00-, ASTM A335/ASME SA335/EN 10216-2 TC2
D(,%28*+% ,-./+ - P91/X10CrMoVNb9-1

ASTM A335 7,0¥'0-,*0: &@%E3<310E3: "2: /%&'()*+= ,-./ 32 <Y%--3,%+= 20693-()0**+=
ASME SA335  40-(1 &,023 "2: -0/(;+ @-3 )+&(13= ,%4@%-0,.-0=
ASTM A 999 7@%E3<310E3: (/13= ,-%/()0*3A 1 &,028*+4 ,-./04 32 29%93-()0**+= 3 *%-L0)%H|3=
40-(1 &,023
B0-10 &,023 Pol
EN 10216-2 #e+ &,028%+% 198 ()*+% "2: -0/(,+ @(" "0)2%*3%4 . #%=*3%&13% .&2()3: @(&,0)13

JO0&,8 2. #-/+ 37 *%2%93-()0**(A 3 20693-()0**(A &,023 & =0-01,%-3&,31043 ,
@-%".840,-3)0H1343 -0/(,. @-3 @()+%**+= ,%4@%-0,.-0=

B0-10 &,023 X10CrMoVNb9-1
C23*0 D28#$)&T0VH/["+ T*#" 7&- 11 (12),
885/"+ 6& 78%68)&2+//&0'% 0 7&6309(# -0/+50 ,,
D(*E+ -/ 823-" 6&0'()*4:'04 0 %*(79#,# 9&/E(# . D& 78%&)8&2+//&0'# &%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0 A(09&?

30° +5°/-0° 6& )0+7? '&*#/+ 0'+/9# . D& T8%8)&2+//&0% 9&/E" '23- '(9=+ ,&%3' -"'> $(;#;+/"
6*(0',(00&)" # 92".9(,# #*# 09&.+/I", 6%(0',(008&)", 9&*6(9&, .

>()%-=*(&,8 823" (#< )I+.JA4 #)I3'2+//44 68)+2</&0%# ) B&7)+2%(;'04 6+09&0'237/&? &-2(-8'O+ #*#
0%+ ((90 . THI( 9, ) 0 B&)+THH+, HOB" (142 [+2($23.H#++>18%8 98/ 284
6&ASTM E 213.

@I+./44 6&)+2</&0'> &=+ "> 6&92"( 62&$2(5/", *(9&, -) 9(5+0")+ 92('9&0285/&? $(;#"
&' 9&22&$##

F@01()10 823-"6&0'()*4:'04 /() (*&, )

7%-,3<310E3: 823-" 6&0'()*4:'04 0 0+2'#AHI((# ) T(0" # ) 0&&)+0)## O EN 10204 /( (/%*#?098&, #*#
/+,+E9&, 4%$"9+ .
D2#,+5(/#+ 1 D2&H$)&TO')+/"? 0+2'#AHE#2&)(//(4 0#0'+,( QA 62&.%( 62&E+00 06+E#(*>/&?

628&)+29# # &E+/9# 0&%*(0/&PED 97/23/EC
B0-13-()10 #-./+ 40-13- H,&: &(920&*( &,0*"0-,. 3 ,-%/()0*3:4 @(1.@0,%2:

Beze! vé kotloveé trubky EN 10 216-2 T £ jakostX10CrMoVNb9-1
$%8&' ,%28*+% ,-./+ EN 10 216-2 TC2 +*-3* 2,*0' X10CrMoVNb9-1

Tlou”. ka st! ny
| $%&SB'( #/01'$* 2,%$3" [mm]
RS
[mm]

Poznamka: m*) e byt dodana jina tlou%ka st( ny
>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& O'+/9(,# 723%&? '&*;#/"

Beze! vé kotlové trubky ASTM A 335/ASME SA 335 jakosP91
$%&'()*+% 1(,%28*+% ,-./+ ASTM A 335/ASME SA 335 Grade P91

vn!j"ipr#m!
n!j"ipr#m!r Tlou". ka st! ny

| SU6EF( ) 4%, #/01'$* 2,%%$3' [mm]

[mm]

0,875 1,000 1,062 1,094 1,125 1,188 1,250 1,312 4,375 1,406 1,438 1,562
mm NPS mm 22,23 25,4 26,97 27,79 2858 30,18 31,75 33,32 34,93 3571 36,53 39,67 44,45

2731 10
323,8 12
355,6 14
406,4 16

Poznamka: m*) e byt dodana jina tlou%ka st( ny v souladu s ANSI B36.10M - 2004

>-34%;0*3% : ,&%3' 6&0'()*4'>04 '23-" 0& 0'+/9(,# 723%&? '&*;#/" 0&%*(0/& ANSI B36.10M 2004
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Sva7ované ata ?ené trubky

Ocelové trubky pro p 7esné pou ?iti - Sva 7ované trubky kalibrované za studena
sva,ovaneé stejnosm(rnym (do C 40 mm), nebo st,idavym proudem

rozm(r a rozsah: vn(j% pr*m(r:
tlou%ka st( ny:

délky: vyrobni:
p,ibli) né:
p,esné:
servisni:

rozm( rové normy:

TDP (technické dodaci p,edpisy):

material: oceli dle EN:

provedeni (podle povrchu):

provedeni (podle mechanickych vlastnosti)

C 12-70 mm

0,8-4,5mm

+ dal% mo) nosti dle individuéini dohody

50-70m

odchylka + 500 mm

odchylka + 50 mm

odchylka + 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)

' SN EN 10305-3,"' SN 42 6713, DIN 2394-1, >V 426715
' SN EN 10305-3,' SN 42 0142, DIN 2394-2, >V 426715
E155, E195, E235 (sva,ovano stejnosm( mym i st,idavym proudem)
E275, E355 (sva,ovano st,idavym proudem)

a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN a GOST

- lesklé

- matné

- tepeln( nezpracované

- normaliza&n(') ihané

Ocelové trubky pro p 7esné pou ?iti - Beze " vé trubky ta ?ené za studena

rozm(r a rozsah: vn(j% pr*m(r:
tlou%ka st( ny:

délky: vyrobni:
p,ibli) né:
p,esné:
servisni:

rozm( rové normy:

material: oceli dle EN:

TDP (technické dodaci p,edpisy):

provedeni (podle mechanickych vlastnosti):

C 4-106 mm

0,5-4mm

+ dal% mo) nosti dle individualni dohody

50-70m

odchylka + 500 mm

odchylka + 50 mm

odchylka + 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)
' SN EN 10305-1, ' SN 42 6710, 42 6711, 42 6712, DIN 2391-1
E215, E235, E355 a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN

' SN EN 10305-1, " SN 42 0260, DIN 2391-2

- tepeln( nezpracované

- normaliza&n() ithané

Ocelové trubky pro p 7esné pou ?iti - Sva 7ované trubky ta ?ené za studena

rozm(r a rozsah: vn(j% pr*m(r:
tlou%ka st( ny:

délky: vyrobni:
p,ibli) né:
p,esné:
servisni:

rozm( rové normy:

TDP (technické dodaci p,edpisy):

material: oceli dle EN:

provedeni (podle povrchu):

provedeni (podle mechanickych vlastnosti):

C 4-106 mm

0,5-4mm

+ dal% mo) nosti dle individualni dohody

50-70m

odchylka + 500 mm

odchylka + 50 mm

odchylka + 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)

' SN EN 10305-2, ' SN 42 6714, DIN 2393-1, GOST 107 07
' SN EN 10305-2, ' SN 42 0142, DIN 2393-2, GOST 107 07
E155, E195, E235, E275, E355

a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN a GOST

- ta) eno na mydle (stearan)

- ta) eno na oleji

- tepeln( nezpracované

- normaliza&n() ihané

Trubky ocelové beze "vé pro vst 7ikovaci za 7izeni

rozm(r a rozsah: vn(j% pr*m(r:
tlou%ka st( ny:

délky:

rozm( rové normy:

material: oceli dle EN:
provedeni (podle mechanickych vlastnosti):

18

C6-13mm

2-4mm

4,5-6,5m s toleranci + 5 mm

' SN EN 10305-4," SN 42 6718, DIN 2391-1

GOST 11 017

E215, E235, E355 a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN a GOST
- tepeln( nezpracované

- normaliza&n() ihané



FAY ZELEZARNY
N7 VESELI

Ocelové trubky pro p 7esné pou ?iti - beze " vé trubky ta ?ené za studena
pro hydraulické a pneumatické systémy

rozm(r a rozsah: vn(j%pr*m(r: C 4-106 mm
tlou%ka st(ny: 0,5-4 mm
+ dal% mo) nosti dle individualni dohody

délky: vyrobni: 50-7,0m
p,ibli) né: odchylka £ 500 mm
p,esné: odchylka £ 50 mm
servisni: odchylka + 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)
rozm( rové normy: ' SN EN 10305-4,' SN 42 6710, 42 6711, 42 6712, DIN 2391-1
material: ocelidle EN:  E215, E235, E355 a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN
TDP (technické dodaci p,edpisy): ' SN EN 10305-4, "' SN 42 0260, DIN 2391-2 D
provedeni (podle mechanickych vlastnosti): - tepeln( nezpracované
- normalizaén(') ithané =
Trubky ocelové, podéln ! sva7ované, hladké V)
rozm(r a rozsah: vn(j%prrm(r: C 16 - 114,3 mm z
tlou%ka st(ny: 1,5-4,5mm
+ dal% mo) nosti dle individualni dohody o
délky: vyrobni: 50-70m
p,ibli) né: odchylka £ 500 mm
p,esné: odchylka £ 50 mm >'
servisni: odchylka + 2 mm -0 m !
rozm( rové normy: ' SN EN 10219-1;' SN EN 10296-1;' SN EN 10217-1, 2, 3, 4
' SN 42 5723, DIN 2458, GOST 107 04 m
TDP (technické dodaci p,edpisy): EN 10219-2; EN 10296-2, ' SN 420152
' SN EN 10217-1, 2, 3,4 D
material: ocelidle EN:  E155, E195, P195TR1+2, P195GH, E235, P235GH, P235TR1+2
P265TR1+2, P265GH, E275, E355 D:
a dal% ekvivalenty dle ' SN,EN, DIN a GOST
provedeni (podle povrchu): - lesklé —
- matné
- mo,ené

- &erné (okujené)

- )arov( pozinkované (EN 10240 A, B)
provedeni (podle mechanickych vlastnosti): - tepeln( nezpracované

- normalizaén(') ithané

Trubky z nelegovanych oceli vhodné ke sva  7ovani a 7ezani zavit #

Rozm(r a rozsah: vn(j%prrm(r: C 17,2-114,3 mm
tlou%ka st(ny: 2,35 - 4,50 mm
sv( tlost: Js 3/8" - 4" DN 10 - 100 mm
+ dal% mo) nosti dle individualni dohody
délky: vyrobni: 5,0-7,0m
p,ibli) né: odchylka + 500 mm
p,esné: odchylka = 50 mm
servisni: odchylka + 2 mm - 0 mm
rozm( rové normy: ' SN EN 10255+A1,"' SN 42 5710, "' SN 425711," SN 425712,
DIN 2440, ISO 65, GOST 3262, BS 1387, ASTM A 53, NFA 49145
TDP (technické dodaci p,edpisy): ' SN EN 10255+A1, ' SN 42 0142, DIN 2440,
1ISO 65,GOST 3262, BS 1387,
ASTM A 53,NFA 49145
material: ocelidle EN:  S195T a ekvivalenty dle ' SN, DIN, GOST, BS, ASTM, NFA
jakosti vy%4,idy po dohod(
provedeni konc* trubek: - hladké
- se zavitem
- se zavitem a natrubkem (natrubky ocelové, litinové, &erné, pozinkované)
provedeni (podle povrchu): - &erné (okujeny)
- mo,ené
-)arov( pozinkované (EN 10240 A, B)
provedeni (podle mechanickych vlastnosti): - tepeln( nezpracované

- normalizaén(') ihané
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. ZELEZARNY
N\ VESELI

oo
<
)]
—
C
—
A
C
v/
A
-<

7)0-*+% 3 ,:*.,+% ,-./+

7)0-54% -./+ =(2("*("%<(-43-()0**+%
0)(2+//"+ 6&0O'&4II", (T&C 40 ,, ) #*# 6+2+ +//", '8&9&,

2($,+2 # TH(6($&/ Y+ J#? TH(+2
'&*:#/( O'+/9#
THI( 628#$)&70")+//(4
2($-+%
786309
0+2)#0/(4 :
1&2," 2($,+28&)
8DD (+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# )

(F2H(* O'(*# 0&%*(0/&  EN:

HOB&*/+/#+ (6& )#73 68&)+2</&0# ):

HOB&H+/#+ (6& +<(#5+09#, 0)&20)(,  ):

SUE0*+% -+ =(2(*(%<(-43-00*+%

25,42 # TH(6(S& Y+ 1H2 TH(,+2
'&*:#/( 0'+/9#
T 628#%$)&70')+/(4
2($-+%
7&6309
0+2)#0/(4 :
182," 2($,+2&)

(F2H(* 0'(*# 0&%*(0/&  EN:

8DD (+</#5+00#+ 62()#*( 680')9%  ):
HOB&*/+/#+ (6& +<(/#5+09#, 0)&?0)(, )

C12-70
0.8-4.5

5.0-7.0,

+500,,

+50 ,,

0.5, (F2-0 74 T -&++ , 1)
EN 10305-3, DIN 2394-1

EN 10305-3, DIN 2394-2

E155, E195, E235

(0)(2+/8 6&O'GAI[", #*# 6+2+ +[", '&98&,
E275, E355 (0)(2+/& 6+2+ +//", '&9&, )
# #< KOY#)(*+/" 6&  DIN # GOST

- *40'4;(4

-(&)4

- +$ +6*8)&? &-2(-&'H

-0 /82, (*HS(EH&II", &'=HUE&,

C 4,-106

0.5,; 4

5.0-7.0,

+500,,

+50 ,,

05, (F21-0 74 7" & ++ , 1)
EN 10305-1, DIN 2391-1

E215, E235, E355 # #< KO)#)(*+/" 6&  DIN
EN 10305-1, DIN 2391-2

- 43 +6*)&? &-2(-&'O#

-0 /82, (*4S(EH&II", &'=H%E&,

#-/+ &,028%+% 02%1,-(&)0-*+% =(2("*("%<(-43-()0**+%

2($,+2 # TH(6($&/ Y+ I#2 TH#(,+2
'&*:#/( O'+/9#
THI( 628#$)&70")+//(4
2($-+%
7&6309
0+2)#0/(4 :
182" 2($,+28&)
8DD (+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9# )

(F2H(* O'(*# 0&%*(0/&  EN:

HOB&M+/#+ (6& J#T3 6&)+2</&0'# ):

HOB&H/+/#+ (6& +<(/#5+09#, 0)&?0)(, )

#e+ &,028*+% [%8&'()*+% )+&(1(9( "0)2%*3:

2($,+2 # TH(6(3&/ Y+ TH(+2
& H( 0'+/9#

T

182," 2($,+28&)

(2H(* O'(*# 0&%*(0/&  EN:

HOB&H/+/#+ (B& +<(/#5+09#, 0)&?0)(,  ):

20

C4-106,,
0.5,; 4

5.0-7.0,

+500,,

+50 ,,

0.5, (F2-0 74 T &+ , 1)
EN 10305-2, DIN 2393-1, GOST 107 07
EN 10305-2, DIN 2393-2, GOST 107 07
E155, E195, E235, E275, E35

# #< KO)#)(*+/" 6& DIN GOST
A& O+ )

-'4/3'& I(,(0%+

- +$ +6%8)&? &-2(-&'9#

-0 /82, (*HS(EH&II", &'=HU&,,

Cc6-13,,

2,4

4.5-6.5, with atolerance of £ 5,

EN 10305-4, DIN 2391-1, GOST 11 017
E215, E235, E355 # #< K9)#)(*+/" 6&  DIN
- +$ '+6%&)&? &-2(-&'9#

- 0/&2,(*#S(E#&II", &' =#%&,



. ZELEZARNY
N\/] VESELI

$%&'()*+% ,-./+ =(2("*("%<(-43-()0**+%

"2: 93"-0)23;%&13= 3 @*%)40,3;%&13= &3&,%4

2($,+2 # TH(6(S& Y+ 2 TH(+2
'8 #( 0'+/9#

T 628&#%)870")+/(4
2($-+%
786309
0+2)#0/(4

182," 2($,+28&)

(H2H(5 0'(*# 08%*(0/&

8DD (+</#5+00#+ 62()#*( 680°()9%  ):

HOB&X[+/#+ (6& +<(/#5+09#, 0)&?0)(, )

:C 4-106,,

0.5,:4

'5.0-7.0,

+500 ,,

+50

+0.5, (+2-Q 74T &+ , 1)
EN 10305-4, DIN 2391-1

EN:E215, E235, E355 # #< K9)#)(*+/" 6& DIN

EN 10305-4, DIN 2391-2

- 4$ +6%8)&7? &-2(-&'OH

- 0/82,(*H#$(EH&II", & =H%&.,

#-/+ &,028*+% 02%1,-(&)0-*+% @-:4('()*+%

2($,+2 # THO($&  * Y+ 52 TH(,+2
'&*#/( 0'+/9#
T 628#3$)&70")+//(4
2($-+%
786309
0+2)#0/(4 :
1&2," 2($,+28&)

8DD (+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9%  ):

(2 0'(*# 0&%*(0/&

HOB&H+/#+ (6& T3 6&)+2</&0'# ):

HOB&X[+/#+ (6& +<(/#5+09#, 0)&?0)(, )

#I+ 8,028*+% )("(902(@-()("*+%

2($,+2 # TH(6($& * M+ [#? TH(,+2
"&*#( 0'+/9#
V3'2+/[#? TH(,+2
T 628#$)&70)+/I(4
2($-+%
786309
0+2)#0/(4 :
1&2," 2($,+28&)

8DD (+</#5+09#+ 62()#*( 680094 ):

(280 0'(*# 08&%*(0/&

#06&*/+/#+ 9&/IE&) '23-

HOB&X[+/#+ (6& )#73 68)+2</&0# ):

HOB&X[+/#+ (6& +<(/#5+09#, 0)&?0)(, )

)1 H#$% & (()+

:C 16-114.3,,
1.5-4.5
:5.0-7.0,
+ 500 ,,
+50 ,,
+2/-0 ,,
EN 10219-1; EN 10296-1; EN 10217-1, 2, 3, 4
DIN 2458, GOST 107 04
EN 10219-2; EN 10296-2,
EN 10217-1, 2, 3,4

EN:E155, E195, P195TR1+2, P195GH, E235, P235GH, P235TR1+2,

P265TR1+2, P265GH, E275, E355
##< KW (*+/" 6& DN GOST

- *+0'4;++

-, (&)&+

- 2()*+/&+

- 5+2/&+

- %&245+&E#/9&)(/1&+ (EN 10240 A, B)
- -+$ '+6*&)&? &-2(-&'H#

- 0/&2,(*#$(EH#&II", & =#H%&,

:C 17.2-114.3,,
2.35-4,50
: Js 3/8?- 4?DN 10 -,100
:5.0-7.0,
+ 500 ,,
+50 ,,
+2/-0,,
EN 10255+A1, DIN 2440,
ISO 65, GOST 3262, BS 1387,
ASTM A 53, NFA 49145
EN 10255+A1, DIN 2440,
ISO 65, GOST 3262, BS 1387,
ASTM A 53, NFA 49145
EN:S195T # #< K9)#)(*+/" 6&  DIN, GOST, BS, ASTM, NFA
higher grade qualities based on agreement
- O (T9#+
-0 2+$>-&?
- 0 2+$>-&? # 6('23-9&,
(6('23-9# 0'(*>/"+ | 53%3//"+, 5+2/"+ , &EH#/I&)(/I"+ )
-5+2/(4
- 2()*+I(4
- %&245+&E#/9&)(//(4 (EN 10240 A, B)
- +$ +6%&)&? &-2(-&'H
- 0 1&2,(*#$(EH&II", &'=#%&,
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Z GROUP ~1) Steel Holding

zeezisny (5 POLDI

TY>E
LSTOUN

TY! E DMS8BL _



iAL 1d8SINd

m

zeezany HPOLDI

P7ehled vyrab ! nych oceli

Vy"et vyrab(nych jakosti je pouze informativni. Oceli je mo"no vyrab(t dle ve#kerych zahrani"nich ekvivalent* a zale"i
na dohod( s odbornym pracovnikem vyrobniho zavodu. Je mo"no vyrab(t i jakosti s upravenym chemickym slo"enim dle

dohody.

>06-9:%*8 )+ @.&10%4+= 40-(1 &,023

D+2+45+/> )"6309(+,"< ,(289 O'(*# 4)*4+04 &2#+'#28)&5/",

#I&O'2(/1", KOYH)(*+/'(, )0+ SOHOH' & T8%&)&2+//80'# 08 06+E#(*#0'&, $(&7(
O'(#0 /+,/&%& #S$, ++][", <t #5+09#, 0&0'()&, &03;+0)*4+'04 68 7&%&)&2+//80'#

LI L,&=+,)"6309(> 0'(*> , 0&&")+'03:;3: )0+,

HEN&'&)H'+*4. L$%&'&)*+/#+ ,(2&9

Ocel t7idy 11/C *0@ 30*22* 11

11 109 9 SMn 28 11SMn30
11110 10S 20 10S 20
11120

11 140 35S 20 35S 20
11 375 St37-2 S$235J0
11 500 St50 -2 E 295
11523 St52-3 S355J0
11 600 St 60 - 2 E 335
11 700 St70-2 E 360

Ocel t7idy 12/C,028_30%22* 12
GOST

12 020 c228 P 250 GH
12 022 Cc22 C22E,R
12 023 C15 C15E,R
12 040 g 35 C35E,R 35
12 041 g 40 C40E,R 40
12 050 € 45 C45E,R 45
12 051 & 50 C50E,R 50
12 060 g 55 C55E,R 55
12 061 & 60 C60E,R 60

>SN

13 180
13 240
13242
13 270

Ocel t7idy 13/C,028 30*22* 13

80 Mn 4

37 MnSi 5
42 MnV 7
60 SiMn 5

Ocel t7idy 15/C,028 30*22* 15

15 020 16 Mo 3
15121 13 CrMo 44 13CrMo 4 -5
15124 20 CrMo 5 aevio (S)4
15130 25 CrMo 4 25@8Yo 4
15131 34 CrMo 4 4 3rMo (8) 35XM
15 142 42 CrMo 4 42 GBYo 4 38XM
15 230
15 231
15 240
15241 30 CrMoV 9 13 CrMoV ¢
15 260 50 CrV 4 15 Crv4
15 320 25 CrMoV 55
50 CrMo 4

Ocel t7idy 14/C,028 30*22* 14
E

H

14 109 100Cr6 100Cr6
14 209 100 CrMn6 100 CrvBi 6 4
14 140 37Cr4 37CfS) 4
14 220 16 MnCr 5 16 Mn@8) 5
14 221 20 MnCr 5 20 MnGB) 5
14 240

14 260 54 SiCr 6

14 331

14 341

Ocel t7idy 16/C,028 30*22* 16

16 220 13 NiCr 6 18 NiCr5-4
16 231 19 CrNi 8
16 341 36 CrNiMo 4
16 420 14 NiCr 14 15 NiCr 13
16 520 14 NiCr 18
15 CrNi 6 17 CrNi6 -8
17 CrNiMo 6 18 CrNiMo 7 - 6

Ocel t7idy 19/C,028 30*22* 19

>SN

19 083
19 132
19 152
19 191
19 221
19 312
19 420

19 452

DIN

C45wW

C70wW 2

C80W2

c1lo05wW1

clow

90 MnCrV 8

140Cr3

62 SiMnCr 4

Ozn.oceli w
Tepeln! nezpracovatelny u u

"# $"%&"()*($+,
Normaliza"n! #ihany

XX XXX.0

XX Xxx.1 $O6& (Yo %0172 N (+N)

XX XXX.2 _';‘;i?/an(% (f:i;fg eg Imﬁgaﬂ?

XX XXX.3 32;72%”; ;ko G (A
T

XX XXX.4 752'22%

ROUXE gy o 706 8.1 0 SoALONS

XX XXX.6 '3Y<OfLﬂf&c;\l<n:y£a gglzrjizl)fa%r;félo$> vV (+QT)

XOXT g g +ZL1:ichile2y2na ziﬁél)nggz)gn@;) ?}0). sV (FQT)

XKXKB g +ZL15|§:<L:2!:ngn;*h X[?;g@eé’nol;:)‘<2‘os> vV (+QT)

STsTal) Podle zIvEniho ujednani

B''0'('6 ?'/'A')"22'0$,
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ZELEZARNY
HRADEK

®POLDI -

Ocelvalcovanazatepla/ C,*0@ 9(-:;%10,0*0:

Sochory/ J*E//;3'

RN/CM

TDP/@77

-' SN 425121
-' SN 420188

Kruhova ocel v ty fch
D-.920: &,028 ) @-.,0=

RN/CM
RN/CM
RN/CM
TDP/8DD
TDP/8DD
TDP/8DD
TDP/8DD
TDP/8DD

-1 SN 425510

- DIN 1013

-' SN EN 10060

-1 SN 420138

-1 SN 420220

-1 SN EN 10083 - 2, 3
-1 SN EN 10025 + Al
-1 SN EN 10084

>tvercové ocel vty =ich
D)0"-0,*0: &,028 ) @-.,0=

RN/CM -' SN 425520
RN/CM - DIN 1014
RN/CM -' SN EN 10059
TDP/8DD -' SN 420138
TDP/8DD -' SN 420220
TDP/8DD -' SN EN 10083 -2, 3
TDP/8DD -' SN EN 10025 + Al
TDP/8DD -! SN EN 10084

a

A

\ 4

a - strana hmotnost a - strana hmotnost a - strana hmotnost
a-4,/-I$* 5*22* a-4,/-I$* 5*22* a-4,/-/$* 5%22*
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
123 378 770
45 157 75 420 110 930
50 191 80 490 120 1110
55 234 85 550 130 1300
60 276 90 620 140 1510
65 327 95 690
d-pr#m!r hmotnost d-pr#m!r hmotnost d-pr#m!r hmotnost
d - 6"%+%,- 5*22* d - 6"+%,- 5*22* d - 6*+%,- 5*22*
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
158 1040 26 90
17 178 42 10 90 67 2770
18 200 43 11 40 68 28 50
19 223 44 11 90 70 30 20
20 247 45 12 50 71 3110
21 272 46 1310 73 3290
22 298 47 13 60 75 3470
23 326 48 14 20 76 3560
24 BI55 49 14 80 78 37 50
25 385 50 15 40 80 39 50
26 417 51 16 10 82 41 50
27 4 49 52 16 70 83 42 50
28 483 58 17 30 85 4450
29 518 54 18 00 88 4770
30 5155 65 18 70 90 49 90
31 592 56 19 30 95 55 60
32 6.31 57 20 00 100 61 70
88) 6.71 58 2070 105 68 00
34 7.13 59 2150 110 74 60
85) 7.55 60 22 20 115 8150
36 7.99 61 2300 120 88 80
37 8.44 62 2370 125 96 30
38 8.90 63 2450 130 104 00
39 9.38 64 25 30 135 112.40
40 9.87 65 26 00 140 121 00
a - strana hmotnost a - strana hmotnost a - strana hmotnost
a-4,/-I$* 5*22* a-4,/-I$* 5%22* a-4,/-I1%$* 5*22*
[mm] [kg/m] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
177 6 60 2375
16 201 30 707 57 2550
17 227 32 8 04 60 28 26
18 254 &3 908 62 30 20
19 283 34 962 65 3317
20 314 85 9.62 70 38 47
21 346 37 1075 75 4415
22 380 40 12 56 80 50 24
23 415 42 1385 90 63 59
24 452 43 14 50 100 78 50
25 491 45 1590 110 94 99
26 531 47 17.34 120 113 04
27 5.72 50 19 63 130 133 00
28 6.15 52 2123 140 154 00

25
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zeezany HPOLDI

Plocha ocel v ty fch 2 z
w - "i7ka t-tlou". ka w - "ika t-tlou". ka
>(2(&()0: &,028 ) @-.,0= W - 8-$* t- 9/01'$* w- 8§ t- 9/01'$*
RN/CM -1 SN 425522 [mm] [mm] [mm] [mm]
RN/CM -DIN 1017
RN/CM  -' SN EN 10058 2 o ik 2k B=as
TDP/8DD -! SN 420138 25 8-18 60 540
TDP/S8DD -! SN 420220
TDP/8DD -! SN EN 10083 -2, 3 28 7-18 65 5-40
TDP/8DD -! SN EN 10025 + Al 30 6-20 70 5-40
TDP/8DD -' SN EN 10084
32 6-22 80 5-40
35 5-25 90 5-40
40 5-30 100 5-34
O 45 5-34 110 5-34
z 50 5-34
Kestihranné ocel vty =ich
s - otvor Kl. hmotnost s - otvor Kl. hmotnost s - otvor Kl. hmotnost
00 M9%&,39-0°0: &,028 ) @-.,0= ey ) o s-5) <) B s-5) <) Grox
RN/CM -' SN 425530 30. [mm] [kg/m] 30. [mm] [kg/m] 30. [mm] [kg/m]
o RN/CM - DIN 1015
RN/OM - SN EN 10061 16 174 29 5.72 48 15 66
. TDP/8DD -' SN 420138 17 196 30 6.12 50 17 00
TDP/S8DD -' SN 420220
TDP/8DD -' SN EN 10083 -2, 3 18 220 32 6.96 52 1838
—] TDP/8DD -' SN EN 10025 + Al ® AT 33 =0 = 05T
TDP/8DD -! SN EN 10084 -
< 20 272 34 7.86 57 2209
— 21 287 36 8.81 60 2448
22 329 37 9.30 62 2613
m 23 360 38 9.82 65 2872
24 392 40 10 68 67 3052
25 425 41 1134 70 3331
26 460 43 1257 72 3524
27 496 45 1377
28 533 46 14 38

Po dohod( je mo"né
dodat i mezirozm( ry.

RN - rozm( rové normy
TDP - technické dodaci
p,edpisy

D& 7&%&)&2+//1&0'# " &=+,
#P%&'&)#'> 62&,+=3'&5/"+
2(s,+2"

NG -/82," 2($,+2&)

#>> - +</HE5+H09#+ 62()H*(
6&0'()9#
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zeezamny HPOLDI -

Ocel ta *ené Za StUdena d-prim'r | hmotnost | d - prim"r | hmotnost | d - prim"r | hmotnost
d-#$%&'0| *%++% |d-#8%&(0| *%++% [d-#$%&(0| *%++%
— n . .
C,*0@ =(2("*(,:*.,0: mml | Kgm | mm] | kg | imm] | kgind
16 158 26 4.17 10 88
Kruhova ocel v ty ifth
D-.920: &,028 ) @-.,0= 165 168 27 4.49 44 1194
RN/CM -' SN 426510 17 178 28 4.83 45 12 49
RN/CM - DIN 668
RN/GM - SN EN 10278 175 189 30 5.55 46 13 05
TDP/8DD -' SN 420134 18 200 31 592 48 1421
TDP/8DD - DIN 1651
TDP/SDD - DIN 1652 185 211 32 6.31 50 1541
TDP/8DD -' SN EN 10277 19 223 33 6.71 52 16 67
20 247 34 7.13 54 17 99 —
21 272 35 7.55 55 18 65 m
22 298 36 7.99 56 19 34
(00]
23 326 38 8.90 57 2003
24 BI55] 39 9.38 58 2074 U)
25 385 40 .86 60 2220 2
>tvercova ocel vty =ich a - strana hmotnost a - strana hmotnost D
D)0"-0,*0: &,028 ) @-.,0= a-(-)-% *0+%6 a-,()-% “Y++96
RN/CM -' SN 426520 [mm] [Kag/ni [mm] [kg/ni
RN/CM - DIN 178 501 304
RN/CM -' SN EN 10278 ’ LIJ
TDP/8DD -' SN 420134 - a n 17 227 35 9.62
TDP/SDD - DIN 1651 A o —
TDP/SDD - DIN 1652 18 254 40 1256
TDP/8DD -' SN EN 10277 20 314 45 1510 >-
22 3.80 50 19 62 I_
24 4.52 55 2375
25 4.91 60 2826
30 7.07
Plocha ocel v ty =ich A 5 >
3 _ t w -/ itka t - tlou2ka w -/ itkka t - tlou2ka
>(2(&()0: &,028 ) @-.,0= v W -1$)$.% t-3-45$.% W -1$)$.% t-3-45$.%
RN/CM  -' SN 426522 [mm] [mni [mm] [mn
RN/CM  -DIN 174 —2 10-12 405
RN/CM -'" SN EN 10278
TDP/8DD -' SN 420134 20 8-16 50 4-32
TDP/8DD - DIN 1651
TDP/8DD - DIN 1652 22 8-16 %6 4-32
TDP/8DD -' SN EN 10277 25 8-20 63 5-32
28 6-20 70 5-32
32 6-25 80 6-32
36 5-25 90 6-32
40 5-25 100 8-32
"estihranna ocel v ty i¢h s - otvor ki hmotnost s - otvor kI hmotnost
M9%&.,39-0**0: &,028 ) @-.,0= s-5,) .<)30 . *0++% s-5) .<)30 . *%++%%
RN/CM -1 SN 426530 [mm] [kag/m [mm] [kg/mi
RN/CM -DIN 176
RN/CM -1 SN EN 10278 L4 6.96
TDP/8DD -! SN 420134 17 197 34 7.86
TDP/8DD - DIN 1651
TDP/8DD - DIN 1652 18 220 6 881
TDP/8DD -! SN EN 10277 19 245 37 9.31
205 285 38 9.82
21 300 41 11 43
22 329 46 14 39
24 392 50 17.00
254 441 55 20 56
26 4 60 60 2478
27 4 96 65 2872
Po dohod( je mo"né dodat i mezirozm(ry. 28 533 70 3331
D& 78&%8&)&2+/1&0'%# " &=+, #3%& &)#'> = =
628, +=3'&5/"+ 2($,+2" 4
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zeezany HPOLDI

Ocel loupana

hmotnost d-pr#m!r hmotnost hmotnost

PB 1Q$*D 2,0@ 5%22% d - 6*+9,- 5+22* *+90,- 5%22*

[kg/m] [mm] [kg/m] [kg/m]

gffjgz‘)a’: a&(?gglgv) té_r.t’:g:hg aahgll i1 10 0.62 33 7.13 56 1933
RN/DS -1 SN 426515.32 11 0.75 34 7.55 57 20 00
RN/DS - DIN 668, DIN 671 12 0.89 35 7.99 58 2070
ey A | B m = wm woue
TDP/SDD - blN 1651 r 14 1.21 37 8.44 60 2220
TDP/SDD - DIN 1652 15 139 38 8.90 61 22 95
TDP/SDD -' SN EN 10277 16 158 39 9.37 62 2370
17 178 40 9.86 63 24 47
U 18 200 41 1033 64 2523
z 19 223 42 10 88 65 26 05
20 247 43 11 40 66 26 91
W 21 272 44 1194 67 2773
22 298 45 12 49 68 2851
o8] 28] 326 46 13 05 69 29 32
oo 24 355 47 1357 70 3021
25 385 48 14 21 72 3228
— 26 417 49 1473 75 34 68
27 449 50 1541 78 3750
_| 28 483 51 1598 80 39 46
29 B5I55) 52 16 67 85 44 55
-< 30 592 58] 17 22 90 49 94
n 31 631 54 17.99 95 55 64
32 671 55) 18 65 100 61 65

m

Podohod( je mo"né dodatimezirozm(ry. Pr*m(r 10 - 14 mm stoleranci h1l1 (h9 po dohod().

RN -rozm( rové normy
TDP - technické dodaci p,edpisy

D& 78&%&)&2+/1&0'# " &=+, #$%&'&)#'> 62&,+=3'&5/"+ 2($,+2"
J#(,+'2 10-14,,07&6309&, h1l(h96& 7&%&)&2+//&0'H).

NG  -/&2,"2($,+28)
#>> - </H#5+00#+ 62()#+( 680'()9#

Specialni HK profily dle ) H420137

Jedna se o valcované, ta" ené a za tepla protla" ované HK profily. Vyhodou Hkprofil* je ispora materidlua minimalni po" adavek
na obrab( ni. Profily jsou obvykle vyral( ny z oceli jakostnich, id 11,12 (podohof 13al6a"aste'( 19).Po"adavky navyrobu
a dodani HK profil* jenutné konzultovat s odbornymi pracovniky vyrobniho zavodu.

7@%E3028*+%HK @-(<323 @( ) H420137

N'&9((/"+ ,'413"+ # #$%&'&)*+/["+ ,+'&7&, %&245+%& 62+00&)(/#4 CB 62&A#*# . D2+#,3;+0")& K'#<< CB 62&A#*+7?
0&0'&#H' ) KO&I& it (+2H#(*( # #I#,(*>&? &-2(-&'9+ . O-"B/& 62&AH* # #$W&'()*#)(:'04 #$ 0'(*# ,(2&9 11, 12
(6& 78%&)&2+//&0'#13# 16 #5(0'#5/& 19). 82+-&)(I#4 9 #$%&' &)*+/#: # 6&0'()9+ CB 62&8A#*+? [+&-<&T#,& &-037#> 0&
06+EH#(*#0'&, $0&T(  -H#$%& &)#'+*4.
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zeezamny HPOLDI

Ty"ov docel/ >-.,1()0: &,028

Profil Provedeni Rozm! r Tolerance dle ISO Délka ty =i
L-IM0@ N2</0$%%'% #$%&( [mm] 6/<B23' </ ISO 60'$* <-B,3;  [m]
71;?;’:3%% 20-750 hil,ho 20-6.0
;)*S[y‘(’)f(e_'_‘é " 2.0-32.0 h11,h9 12-6.0
;ﬁ%ni 20}03)!*@:7 1.5-250 (Po dohd-sh t;osjo'zr:’/f?%&9)-%?o* 12-60
)'(‘;)“Kg_';i* 18.0 - 75.0 hil,h9 2.5-6.0
7%?;%%-(: 5.0-850 (Po dohddzv/lolét;,g%7%&g)-%?o* 2.0-4.0
. 7%)‘5/?339?&(3: ﬁzg%ng--c 120660 (po - ;&21%7%&9)-%?0* 2lUcal
7%%;-(: Et in ait (6 po doh@zak?';l;}{zqm%&g--%? «
. 7%)5/?;3?2 ﬁzg%ng--(: A= 120-450 iz (6 po dohatsz?';t;})gm%&g-%? «
prend (10-56) x (2 - 32) h11 20-60
- 04 )‘}zg]f‘: ﬁggg/j‘m__(: (10 - 56) x (2 - 32) h12 2.0-6.0

*)Konce ty" iz jedné, nebo obou stran sra#ené (30°; 45°; 60°) od pr* m(ru 10 mm.
Po p,edchozi dohod( tolerance délek+ 1 mm.
Odpovidajici normy: DIN 174; DIN 175; DIN 176; DIN 178; DIN 668; DIN 670; DIN671; EN 10278
Tepelné zpracovani (DIN/EN): p,irodni (U/+U);

) ihdno na m( kko (G/+A);

normaliza&ni) ihani (N/+N) - z nakoupené vsazky;

) ihano nakuli&ovy karbid (GKZ/+AC);

zu%echt( no (V/+QT) - z nakoupené vsazky

P7ehled dodavanych jakosti oceli: dle! SNt,.11-19svyjimkout,. 18 achromniklové oceli pro ta"eni
zvy"ihané a vymo,ené vsadky;
St37-2; St52-3; St60-2; 9SMn28; C10-C60; Ck10-Ck60; 16MnCr(S)5; 17Cr3;
15CrNi6; 34Cr(S)4; 41Cr(S)4; 42CrMo(S)4; 54SiCr6; 50CrV4; 100Cr6; 100CrMn6;
W.Nr.1.4301; 1.4306; 1.4401; 1.4404; 1.4541;1.4571; 1.3243; 1.3343; 1.4718;
1.4871... amnoho dal%ch na zéklad( po) adavku (podle DIN, EN, AISI/SAE).

Ty& mohou byt v hotovém stavu zkou%ny vi,ivymi proudy na povrchové vady (od £ 6 mm do 4 65 mm detekce vad od 0,1 mm
u brou#eného materialu).
Zbo) i je dodavano s atesty dle EN 10204.

*)B&/E" 623'9( 0 &7/&? #*# 0 &-+#< 0'&2&/ 09&.+/" (30°; 45°; BOTH(,+'2( 10,,
D& 62+7)(2#'+*>1&? 7&%&)&2+//1&0'# 7&6309 /( 7*#/" +1,,

41/,;%,2,;BF1'% 2,*$)*- A DIN174;DIN 175; DIN 176; DIN 178;
DIN 668; DIN 670; DIN 671; EN 10278
9%+//C-*C/,3*  (DIN/EN): A'5B2"9;4"< (U/+U);

C<0#6D .5E6(Qsoftannealed) (G/+A);

A.21"96:"F6.44GD .5E60  (N/+N)-6::"#B-9344.D :"0.5.1#6
H5E60 $1"26#.1G! #"286/.! (GKZ/+AC);

@32!6J3%$#6 BI9BJI34. (V/+QT)-6::"#B-9344.D :"0.5.1#6

L%-%G%$@ +*-/3 </2,*;,0D%+AH 2,*0%(
St37-2; St52-3; St60-2; 9SMn28; C10-C60; Ck10-Ck60; 16MnCr(S)5; 17Cr3; 15CrNi6;
34Cr(S)4; 41Cr(S)4; 42CrMo(S)4; 54SiCr6; 50CrV4; 100Cr6; 100CrMn6; W.Nr.1.4301; 1.4306;
1.4401;1.4404;1.4541;1.4571;1.3243;1.3343;1.4718; 1.4871
...K14.0./2B06L -.-.52384.$56  .(-. DIN, EN, AISI/SAE)

M3N3#5G -.132L4.$56 0.5.1GL -2B5#.11.0B5#.52.962.1"5;% <5B28B93454G!-54#.! (5 A& 6!!/. @ 65!!/353#F6<

/3N3#5.1.5 0,1!'BI96N.1"44.0.1"5326"9" .
$N&'( )%*+'&,-.A*-*"++.5+'/1.0 )% EN 10204.
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FA ZELEZARNY
N\ VESELI

Profily nekruhového pr #7ezu

Sva7ované =tvercové a obdélnikové profily (trubky), kalibrované za studena
(sva,ované stejnosm( rnym proudem)

rozm(r a rozsah: =tvercové: 13 x 13, 20 x 20, 25 x 25, 30 x 30 mm,
tlou%ka st( ny: 0,8-2,0mm
obdélnikové: 15 x 10, 20 x 10, 30 x 20 mm,

tlou%ka st( ny: 0,8-2,0mm
+ dal% mo) nosti dle individualni dohody

délky: vyrobni: 50-70m

p,ibli) né: odchylka + 500 mm

p,esné: odchylka + 50 mm

servisni: odchylka = 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)
rozm( rové normy: =tvercové: ' SN EN 10305-5, (" SN 42 6935 )*, DIN 2395-1, GOST 8639

obdélnikové: ' SN EN 10305-5, (" SN 42 6936 )*, DIN 2395-1, GOST 8645
TDP (technické dodaci p,edpisy): ' SN EN 10305-5," SN 42 0121, DIN 2395-2, GOST 8639
material: oceli dle EN: E155, E195, E235 a jejich ekvivalenty dle ' SN, EN, DIN a GOST
provedeni (podle povrchu): - leskly

- matny

provedeni (podle mech. vlastnosti): tepeln( nezpracovany, normaliza&n() thany

()* ... normy s ukon, enou platnosti

Sva7ované =tvercové a obdélnikové profily (trubky), kalibrované za studena
(sva,ované-ta) ené za studena)

rozm(r a rozsah: =tvercové: 8 x8-60x60mm,
tlou%ka st( ny: 0,8-4,0 mm
obdélnikové: 15 x 10 - 100 x 40 mm,

tlou%ka st( ny: 0,8-4,0mm
+ dal% mo) nosti dle individualni dohody

délky: vyrobni: 50-7,0m
p,ibli) né: odchylka + 500 mm
p,esné: odchylka + 50 mm
servisni: odchylka + 0,5 mm (+2/-0 mm pro délky nad 1000 mm)
rozm( rové normy: =tvercové: ' SN EN 10305-5,"' SN EN 10219-2,
(" SN 42 6935)*, DIN 2395, GOST 8639
obdélnikové: ' SN EN 10305-5, " SN EN 10219-2, (" SN 42 6936)*,
DIN 2395, GOST 8645
TDP (technické dodaci p,edpisy): ' SN EN 10305-5," SN EN 10219-1,
' SN 42 0121, DIN 2395-2,3 GOST 8639
. material: oceli dle EN: E155, E195, E235, S235JRH, E275, S235JOH,
E355, S355J0H a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN a GOST
provedeni (podle povrchu): - ta) eno na mydle (stearan)
- ta) eno na oleji
\ provedeni (podle mech. vlastnosti): tepeln( nezpracovany, normaliza&n() ihany

()* ... normy s ukon, enou platnosti

Sva7ované =tvercové a obdélnikové profily (trubky), kalibrované za studena
(sva,ované st,idavym proudem)
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rozm(r a rozsah: =tvercové: 15 x 15 - 80 x 80 mm,
tlou%ka st( ny: 1,2-4,0 mm
obdélnikové: 30 x 18 - 120 x 80 mm,

tlou%ka st( ny: 1,2-4,0 mm
+ dal% mo) nosti dle individualni dohody

délky: vyrobni: 50-70m
p,ibli) né: odchylka + 500 mm
p,esné: odchylka + 50 mm
servisni: odchylka + 2 mm - 0 mm
rozm( rové normy: =tvercové: ' SN EN 10305-5," SN EN 10219-2,
(' SN 42 6935)*, DIN 2395, GOST 8639
obdélnikové: ' SN EN 10305-5, ' SN EN 10219-2, (" SN 42 6936)*, DIN 2395,

GOST 8645, BS 6363
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TDP (technické dodaci p,edpisy): ' SN EN 10305-5,"' SN EN 10219-1, ' SN 42 0121, DIN 2395-2,3
GOST 8639, BS 6363

material: ocelidle EN:  E155, E195, E235, S235JRH, E275, S235J0OH, E355, S355J0H
a jejich ekvivalenty dle ' SN, DIN, GOST a BS

provedeni (podle povrchu): - leskly - dle dohody

- mo,eny (nebo matny)
- &erny - vo%&chny rozm(ry s tlou%kou st(ny 1,5 mm a v( t%
- )arov( pozinkovany (po dohod()

provedeni (podle mech. vlastnosti): tepeln( nezpracovany, normaliza&n() ihany

()* ... normy s ukon, enou platnosti

Tenkost ! nné ocelové profily uzav 7ené specialni
(sva,ované, sva,ované ta) ené, podle individualni dohody)

rozm(r a rozsah: dle dohody a konkrétnich po) adavk*

rozm( rové normy: (" SN 42 6939)* - profil tvaru R-?(" SN 42 6946)* - profil tvaru PI'?
(" SN 42 6930)* - GOST 8644- profil plochoovalny
(" SN 42 6931)* - profil elipticky >V 426990 (podnikova norma)
+ dal% mo) nosti dle individualni dohody

délky: vyrobni: 50-7,0m
p,ibli) né: odchylka + 500mm
p,esné: odchylka = 50mm
servisni: odchylka + 2 mm - 0 mm
TDP (technické dodaci p,edpisy): ' SN 42 0121
material: ocelidle' SN: 11320, 11321, 11343, 11373 a ekvivalenty dle EN, DIN, GOST a BS.
Dal% jakosti podle individualni dohody.
provedeni (podle povrchu): - leskly

- povrch mo,eny (nebo matny)

- &erny (pouze u sva,ovanych)

- )arov( pozinkovany (po dohod()
()* ... normy s ukon, enou platnosti

Tenkost ! nné ocelové profily otev  7ené specialni

rozm(r a rozsah: dle dohody a konkrétnich po) adavk*
rozm( rové normy: (" SN 42 6963)* - profil tvaru RJ?(" SN 42 6949/42 6950)* - profil tvaru R.?
+ dal% mo) nosti dle individualni dohody
délky: vyrobni: 50-7,0m
p,ibli) né: odchylka + 500mm
p,esné: odchylka = 50mm
servisni: odchylka + 2 mm - 0 mm
TDP (technické dodaci p,edpisy): ' SN 42 0121
material: ocelidle' SN: 11320, 11321, 11343, 11373 a ekvivalenty dle EN, DIN, GOST a BS.
Dal% jakosti podle individualni dohody.
provedeni (podle povrchu): - leskly

- povrch mo,eny (nebo matny)

- &erny (pouze u sva,ovanych)

- )arov( pozinkovany (po dohod()
()* ... normy s ukon, enou platnosti

Pokud neni dohodnuto jinak, jsou profily dodavany s ot,epy po d(leni ,ezanim o vy%e rovnajici se maximaln( tlou%ee st( ny
profilu - t.

zeezieny HPOLDI
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Specialni HK profily dle ) H420137

Jednd se o valcované, ta" ené a za tepla protla” ované HK profily. Vyhodou Hkprofil* je Gspora materidlua minimalni po” adavek
na obrab( ni. Profily jsou obvykle vyral{ ny z oceli jakostnicht id 11, 12 (podohod 13al6a"aste'( 19). Po"adavky navyrobu
adodani HK profil* jenutné konzultovat s odbornymi pracovniky vyrobniho zavodu.
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6%.,+% @-(<323

7)0-*+% @-(<328*+% -./+ 1)0"-0,%(9( 3 @-:4(.9(28*(9( &%6;%*3: =(2("*("%<(-43-()0**+%
0)(2+/" 6&0'&AII",'€9&, )

2($,+2# TH(6($& 9720+ 13x13,20x20,25x25,30%x30,, ,
‘&*#I(0+/9%#  : 0,8-2,0,,
624,&3%&*>/"+: 15x10,20x10,30x20,, ,
'&*#/(0'+/9%# . 0,8-2,0,,
+ 723%i#+ ) (2H#(/™ 6& #ITH)HTI(*>1&? T8Y&)&2+/]&0'#
T 62&#$)&70")+//(4 :5,0-7,0,
2($-+% +500,,
7&6309 +50,,
0+2)#0/(4 : +0,5, (+2/-0,, T*AT*#]" -&*++ 1000,, )
1&2,"2($,+28&) 9)(72(I"+ I SNEN 10305-5,{ SN426935)* DIN 2395-1, GOST 8639
624,&3%8&*>/"+ : | SNEN10305-5,{ SN426936)* DIN 2395-1, FOG88645
8DD (+</#5+09#+ 62()#*(6&0'()9# ): I SNEN10305-5! SN420121, DIN 2395-2, FOG88639
(22 0'(*# 0&%*(0/& EN:E155, E195, E235 # #< KO)#)(*+/"
6&! SN, EN, DIN #FOG8
H#OB&*[+/#+ (6& )#736&)+2</&0'# ): -*+0'4;(4
-,(&)(4
#OB&*[+/#+ (6& +<(/#5+09#,0)&20°)(, ): 0'+6%&)&? &-2(-&'9&? ,0/82,(*#$&)(/I", & =#%&,

0% ... 1&2," 0 #0'+9.#, 02&98&, 7+20")#4

7)0-*+% @-(<328*+0% ,-./+ 1)0"-0,*(9( 3 @-:4(.9(28*(9( &Y6;%*3: =(2("*("%<(-43-()0**+%
(0)(2+/" 6&0'&4/I", '&98&, )

2$+2#THO(S T2+ 8x8-60X60,,

& H(O+HIH . 0,8-40,,

624,83%&*>/"+ 1 15x15-100x100,,

‘& H(O+HIH  : 0,8-4,0,,

+723%¢#+ ) (28" 6& HITHHTI(*>18&2 T&Y&)&2+//80'H
THH( 628&#$)&70)+/(4 :5,0-7.,0,

2($-+% +500,,

786309 +50,,

0+2)#0/(4 : +0,5, (+2/-0, 7*47*#/"-&++ 1000, )
182,"2($,+28&) T2+ | SNEN10305-5! SNEN 10219-2,

(! SN426935)*, DIN 2395, FOG88639
624,&3%8&*>/"+ : | SNEN10305-5! SNEN10219-2, ( SN426936)*,
DIN 2395, GOST 8645

8DD (+</#5+09#+ 62()#*(6&0'()9%  ): ! SNEN10305-5! SNEN 10219-1,
| SN420121, DIN 2395-2,3 FOG88639
(28 0'(*#08&%*(0/& EN:E155, E195, E235, S235JRH, E275, S235J0H,
E355, S355J0H ##< KO#)(*+/" 6& | SN, DIFOGS
HOB&H/+/#+ (6& HT3 68)+2</&0' ): S43&I(+ (0+(2( )
-'4/3'&( ,(0*+
HOB&*[+/#+ (6& +<(/#5+09#,0)&20(,  ): 0'+6%8)&2 &-2(-&'98? ,0/&2,(H#$&)(/I", &'=H%E,

0% ...1&2," 0 #0'+9.#, 02&98&, 7+20')#4

7)0-*+% @-(<328*+% -+ 1)0"-0,%(9( 3 @-:4(-9(28*(9( &%6;%*3: =(2("*("%<(-43-()0**+%
(0)(2+/" 680'&4II",'€9&, )
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2($,+2# TH(6($&/ 720"+ 15x15-80x80,,

'&*:#/(0'+/9# ©1,2-40,,

624,&3%&*>/"+ :  30x30-120x120,,

'&*;#/(0'+/9# :1,2-40,,

+723%#+ ) (2#(/" 6& #ITH)HT3(*>1&? 78&%&)&2+//&0'#
THI( 628&#$)&70)+/(4 :5,0-7,0,

2($-+% +500,,

786309 +50,,

0+2)#0/(4 : +2, -0,
1&2,"2($,+2&) 720"+ I SNEN10305-5! SNEN 10219-2,

(! SN426935)*, DIN 2395, FOG88639
624,&3%8&*>/"+ : | SNEN10305-5! SNEN10219-2, ( SN426936)*,
DIN 2395, FOG88645, BS 6363

8DD (‘+</#5+09#+ 62()#*(6&0'()9# ): ! SNEN10305-5! SNEN10219-1, SN420121,
DIN 2395-2,3, FOG88639, BS 6363
J(H2#(x 0'(*# 0&%*(0/& EN:E155, E195, E235, S235JRH, E275,

S235J0OH, E355, S355J0H
##<KIH)(*+/"6& ! SN, DIN, FOG8#BS
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HOB&H[+/#+ (6& )#T73 68&)+2</&0'H ): - *40'4;(4 68 T&Y68)&2+I&0'H
S20MH(A (A )
-542/(4 )0+ 2($,+2" 0'8&*#/8&7 0'+/9# 1,5, #-&*>.+
- %&245+&EH#I98)(//(4 (6& T8%8)82+//&0'H)
HOB&H/+/#+ (6& +<(/#5+09#,0)&20(,  ): 0'+6%8)8&7 &-2(-&'9&7 ,0/82,(*#$&)(II", & =H%&,

0% .../&2," 0 #0'+9.#, 02&9&, 7+20')#4

H(*1(& %**+% 2041*. +% &,028*+% @-(<323
O)2/"+ ,0)(2/"+'4I3"+  #$%&'()*)(704 6& #ITHHTI(*>I&? T&%E&)&2+HI&OH )

2($,+2# TH(6(S& 68 7896&)82+//&0'H # 98&/92+'/", '2+-&)(I#4,
18&2,"2($,+28&) (I SN426939)*- 628A#*> L-&-2($/"? (I SN426946)* - 628AH*> T-&-2($/"?
(I SN 42 6930)* - FOG88644- 62&AH#*> 68&09&&)(*>/"?
(I SN 42 B931)* - B2&AH*> KX*H#6'H#5+09#?
1V 426990 ($()&709(4/&2,( )
+ 723%#+ ) (2H(" 6&HITHHTI(*>1&? T8&Y68)&2+/I8&0'#

T 628#%$)&70')+/(4 :5,0-7,0,
2($-+% +500,,
7&6309 +50,,
0+2)#0/(4 : +2,, -0,
8DD (+</#5+09#+ 62()#*( 6&0'()9#  ): PGC420121
J(F2#( 0'(*#0&%*(0/& ! SN:11320,11321,11343,11373

#KO)#)(*+/"6& EN, DIN, FOG8 #BS.

J23%#t+ 082/ 6& HITHHTI(*>/&? T&Y&)&2+I&O'H .
HOB&H+/#+ (6& W73 6&)+2</&0'H ): - *40'4;(4

S20HE (L (&)(E )

-5+2/(4 (&*>9& T*40)(2/"< )

- %&245+&EH#I98)(//(4 (6& 78%6&)82+//8&0'H)
0*.../&2," 0 #0'+9.#, 02&98&, 7+?0)#4

#(*1(&,%**+% 9*.,+% &,028*+% @-(<323

2($,+2# TH(6(S& 68 78968)82+//&0'H # 98&/92+'[", '2+-&)(I#4,
182,"2($,+28) (I SN 42 6963)* - 628&A#*> U-&-2($/"?

(I SN 42 6949/42 6950)* - 628A#*> L-&-2($/"?

+ 7230+ ) (2H(/" 6&HITHHTI(*>1&? T&Y%&)&2+/I8&0'#

7HI( 628&#$)&70")+I(4 :5,0-7,0,
2($-+% +500,,
7&6309 +50,,
0+2)#0/(4 : +2, -0,
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ZELEZARNY (5 DO D

@ VALCOVNY TRUB
CHOMUTOV

=\ ZELEZARNY
V VESELI
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Celezarny Veseli, a.s.,

divize Oelezarny Hradek
Rokycanskéa 204

338 42 Hradek, Czech Republic
Phone: +420 371 765 340

Fax: +420 371 723 895

E-mail: sales-zh@steel-holding.cz

Celezarny Veseli, a.s.,

divize Valcovny trub Chomutov
Libu%na 4778

430 01 Chomutov, Czech Republic
Phone: +420 474 642 533

Fax: +420 474 642 529

E-mail: sales-vtch@steel-holding.cz

Celezarny Veseli, a.s.

Kollarova 1229

698 12 Veseli nad Moravou
Czech Republic

Phone: +420 518 311 111

Fax: +420518 311 222

E-mail: sales-zv@steel-holding.cz

| - holding.cz




